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ABSTRAK

Berdasarkan studi lapangan yang dilakukan dengan narasumber bernama
Mas Guntur di Desa Menganti, Kecamatan Kesugihan, Kabupaten Cilacap, yang
merupakan penampung limbah serbuk kayu. Permasalahan yang terjadi yaitu
banyaknya limbah serbuk kayu yang dibiarkan membusuk, ditumpuk yang akan
berdampak negatif terhadap lingkungan. Banyaknya limbah serbuk kayu yang tidak
termanfaatkan dengan baik, maka diperlukan adanya teknologi baru. Tujuan dalam
rancang bangun rangka mesin wood pellet adalah untuk merancang dan membuat
rangka mesin, menghitung beban pada rangka mesin, menguji kekuatan rangka
mesin wood pellet.

Proses perancangan mesin wood pellet meliputi beberapa tahapan seperti
identifikasi masalah, ide awal, perbaikan ide, evaluasi rancangan, keputusan dan
implementasi. Proses produksi yang dilakukan antara lain, proses pemotongan,
proses gurdi, proses pengelasan dan proses perakitan. Bahan yang digunakan dalam
proses produksi rangka adalah besi siku ukuran 40 mm x 40 mm x 2 mm dan besi
plat tebal 4 mm.

Tahapan proses produksi yang dilakukan yaitu identifikasi gambar, proses
pengukuran, proses pemotongan, proses pengelasan. Berdasarkan proses produksi
yang dilakukan maka dapat diketahui bahwa waktu pembuatan rangka mesin wood
pellet membutuhkan waktu 5 hari 9 jam. Setelah hasil dari perhitungan maka
tegangan lentur pada profil 1 adalah 1,29 N/mm? dan diperoleh hasil perhitungan
dari gaya reaksi Rva dan Ryg profil 1 adalah 30 N dan 30 N, tegangan lentur pada
profil 2 adalah 0,61 N/mm? dan diperoleh hasil perhitungan dari gaya reaksi Rva
dan Ryg profil 2 adalah 28,75 N dan 28,75 N.

Kata Kunci : wood pellet, Rangka, kayu
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ABSTRACT

Based on a field study conducted with a resource person named Guntur in
Menganti Village, Kesugihan District, Cilacap Regency, which serves as a collector
for wood dust waste, a significant problem arises from the large amounts of wood
dust waste left to rot and piled up, negatively impacting the environment. Given the
inadequate utilization of wood dust waste, new technology is needed. The aim of
the design and construction of the wood pellet machine frame is to design and
fabricate the machine frame, calculate the load on the frame, and test the strength
of the wood pellet machine frame.

The design process for the wood pellet machine includes several stages,
such as problem identification, initial ideas, idea refinement, design evaluation,
decision-making, and implementation. The production process involves cutting,
drilling, welding, and assembly tasks. The materials used for producing the frame
are 40 mm x 40 mm x 2 mm angle iron and 4 mm thick plate iron.

The production process stages consist of image identification, measurement,
cutting, and welding. Based on the production process, it was determined that the
time required to manufacture the wood pellet machine frame is 5 days and 9 hours.
After calculations, the bending stress on profile 1 is 1,29 N/mm?, with the reaction
forces RVA and RVB for profile 1 being 30 N each. For profile 2, the bending stress
is 0,61 N/mm?, with the reaction forces Ry4 and Ryg being 28,75 N each.

Keywords: wood pellet, frame, wood
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