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Nama

Tempat, tanggal lahir
NIM

Prodi

Jurusan

E-mail

Alamat

Telephone/HP
Hobi

Motto
Pendidikan

1. SD Negeri Sidakaya 10
2. SMP Negeri 4 Cilacap
3. SMK Negeri 2 Cilacap
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: 089605110780

: Badminton

: Di setiap kesulitan pasti ada kemudahan
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LAMPIRAN 2
Lampiran 2. A Tabel faktor koreksi puli dan sabuk (Sularso dan K. Suga, 1978)

Tabel 5.1 Faktor koreksi

Mesin yang digerakkan Penggerak
Momen puatir puncak 2007 [ Momen puntir puncak >200%
Motor arus bolak-balik (mo-| Motor arus bolak-balik (mo-
men normai, sangkar bajing,| men tinggi, fasa tunggal, lilitan
|sinkron), motor arus searah (li-| seri), motor arus searah (lilitan
litan shont) : kompon, lilitan seri), mesin
. torak, kqpling tak tetap
Jomiah jam kerja tiap hari |  Jumlah jam kerja tiap hasi
35 | 10 | 162 35 | 810 | 1624
fm | mo | jm | jem | jem | jam
_§§ Pengadui zat cair, Pipds angia, blower|
3 £|(sampai 7,5 kW) pompa sentrifugal, kon- | 1,0 L1 12 12 13 14
veyor tugas ringan
E Kouv;yor sabuk (pasir, bat barz), pe-
% |ngaduk, Lipas engin Qebih dari 7,5 kW), : ]
3 mesin torak, peluncur, mesin perkakas,| 12 1,3 14 14 1,5 16
3 mesin percetaken.
5%
H Konvéycr (ember, sekrup), pompa torak, . 3
i kompsesor, gilingan palu, pengocok, | 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1.8
< | Toots-blower, mesin tekstil, mesin kaya
i '
%
£ |Pengbancur, glingan bola atau batang, %
2 |pengengkat, mesin pabrik karet (rol, ka-| 1.5 16 17 18 19 20
5 |lender)
E =
i
Lampiran 2. B Standart sabuk V
Rantai
pab 5 sabuk D22
3 v stanlare
) panfors S0 Nomor Nomor
Tabel - Nomot pominal noming|
Nowor ) [ o) | och) [ g
o) | S |
o) | 0 et T g0 | 2032 ) 13 | oy
Boweat 8 | ns Mt 2057 16 | 24
© 2 w | e 82 2083 ur o
1t m 4 1194 8 | 208 18 |
12 Lol It 129 1 2134 19 W
B oW e | B g | 2 | 10 |
" i RN 36 2184 121 |y
18 | Mg 8 210 | 12
w6 | s oY 99
1 PLOE A2 BN 1346 28 2235 123 Y
it 457 53 137 8 2261 124 | 315
o | 8 3 g |0 | 286 | 125 3ps
a0 | S08° % I 91 2311 . 126 300
3 B 51 p 1 92 | 237 127 322
2 | 3B G un 93 | ‘2362 128 | 351
23 584 4 ] 199 924 12388 129 w7
2% gg ) 1524 95 | 2413 130 | 332
By s oer | s | s | 2038 ) pU oy
.z,' i Ehr’n‘ 1595 97 2464 132 | 153
2 1§ o6 | 160 ] 98 2489 133 nn
-l m | & | 162 ‘99 2515 134 | 34
0| m 65 | 1651 .} 100 2540 135 | 349
3 7 ) ‘66 | 1676 " 101 | 2565 136 | w54
2| s | e | oame | 12 | 2591 137 | M0
3 | msi} e | a7 | 103 | .26 138 | 3505
3 | v | e | o3 g 2642 | 13, | 383
35 389 | 70 | 1778 105 | 2667 140 | 3556
36 94 | ~M {1803 | 106 2692 1“1 | 381
;’7 %40 | 72| <180 107 s | . 142 | 3607
| sl mof e e | oomse | 43| 30
o | e [l e e | e | s
BT Bryr i fa 1505 1110 2794 145 | 3683
o et B R T 2819 | 146 | 308
a | ] g -g" 112 -] 2845 147 | I
o BT B zu% 13 2870 18- | 19
— T 114 2896 149 3785
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Lampiran 3. A Tabel faktor koreksi daya yang akan ditransmisikan (Sularso dan

K. Suga, 1978)

LAMPIRAN 3

Daya yang akan ditransmisikan 1.
Daya rata-rata yang diperlukan 1,z-ip
Daya maksimum yang di 0,8-12
Daya normal . - N 1,0-1,5

Tabel 1.6 Faktor-faktor koreksi daya yang akan ditransmisikas, f,.

Lampiran 3. B Tabel kekuatan tarik material (Sularso dan K. Suga, 1978)

I IS GMD. m»wmhﬂmm-ﬁm)

Perlak Olamater Kekuatan . Kekerasan
Lambsng - tarik
- - (kg/mm?) | HC(HB) | Hs
Dilunaks 20atal kurang | -S8-79 - 84)-23 =
: : 21-80° 53-69 317 144-216
$35C-D _ :
) Tanpa 20 atau kurang 63-82 87)-25 =
dilunakkas 21-80 58-72 (84)-19 160-225
20 atau kurang 65-86 (89)-27 ; =
Ditunakkan .~ 21-80 60-76 @52 | 166-238
S45CD — — i
Taupa 20 atau kurang 71-91 12-30 - | s
“dilunakkan 21-80 66-81 24 | 183253
; i
| 20 atau kurang 72-93 “-n ) -
Dilunakkan 21-80 6783 | 1026 | 188-260
$55C-D . ' ) :
Tanpa 20 atau kurang 80-101 l 19-34 -
* dilunakkan 21-80 - 7591 | . 16-30 213-285
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LAMPIRAN 4

Lampiran 4. A Tabel faktor-faktor V, X, dan Y (Sularso dan K. Suga, 1978)
Tabel 4.9 hngmv,x,r,a.’.x,,y., '

Beban ' Baris
Jenis bantalan -lai-d- p-d::e. tunggal | . Baris ganda oAy
o4 Qalam F,[VF,>e F.IVF,SeF,|VF,>¢] © { "mggal | ganda
' : v
- : | X rixpr x| r S AR APARA
F. /€, =0014 R 2 :
e ~ |13 4 s
I - = 0,056 11 1.7 | 026
bola =l ; ' 155 vl s fozs
s -g;n_ 1 ,'1,2 0,56 | 145(110 0,56 | 1,45 | 030| 06|05 {06]05
dal =017, : 131} . 131 | 034
oo =028 ‘ 1,15 1,15 | 0,38
-0A2 1,04 1,04 | 042
- 0,56 i 1,00 1,00 | 0,44
- w20 043 | 1,00|. 11,09 | 070 | 1,63 | 057 042| o34
Bantalan =25 . 041 | 087| [092]067 | 1,41 068 038 |07
bola = 30° 1 12 0,39 { 0,76 110,78 | 0,63 { 1,24 | 0,80 | 0,5({0,33|1 |0,
sudut -35 0,37 | 0,66] 0,66 | 0,60 | 1,07 | 095 029] ¢
L 3 ¢ - 40 0,35 |0,57] {05507 093|114 0,26 05

Untuk bantalin baris tunggal, bils F, /VF,Se, X =1, Y= 0

Lampiran 4. B Tabel kapasitas nominal dinamis spesifik (Sularso dan K. Suga,
1978)

N e ooy TS Kapasitas | Kapasitas s

Faktor Gt nominal | nominal
beban |Konstan dinamis statis |
> W 2 }
Nomor Ukuran lust () aksial spesifik (kg)|spesific (g | |
bantal e

ol | =)o IR el e et i e

' 40 i
30302 |15] 42| 1425 | 1311 ] 15 [ 05 | 3321112 g»gg ;gso 'r
30303 [17| 47| 1525 | 14[12| 1,5 | 0,5 | 46 21|12 5 0 i
30304 |20| 52 | 1625 | 15{13]2 | 08 | 4420111 0,3 a0 i
30305 |25| 62| 1825 | 17[1512 | 08 | 5020 1,1 0,30 P }
30306 [30] 72| 2075 | 19162 [ 08 | 5219 10 | 032 < \
30307 (35| 80 | 2275 | 21[18]25 | 08 | 60| 19|10 032 535 -f
30308 |40{ 90 | 2525 | 23[20(2,5 | 08 | 50| 17[095 0,35 6100 ;
30309 |45[100 | 2725 | 25|22|2,5 | 08 | 59| L7]095| 035" 7600
30310 [50(110 | 29,25 | 27|23(3 |1 6111,7/095|:.035" 8900
30312 |60/130 | 33,5 | 31|26|35| 12 | 7.0 |1,7|095] 035 - 11900
32304 |20] 522225 | 21|18|2 | 08 | 82|20]|1,1 0,30 3200 2350
32305 |25 62| 25,25 | 24(20{2 [ 08 [ 9,5(20]|1L1 0,30 4400 3300
32306 [30] 72| 28,75 | 27(23(2 |08 | 9,7 |19{10 | 0,32 5650 | .4500
32307 |35) 80 32,75 | 31|25(25 (08 |121{19(10 | 7032 7000 |- 5700
32308 |40] 90 | 35,25 | 3327|255 | 08 |[12,3 | 1,7]0,95 0,35 8150 [ 7000
32309 {45100 | 38,25 | 36/30}2,5| 0,8 |12,5)|1,7(095 035 9850 8600

32310 (501110 | 42,25 | 40|33 |3 1 13,7 1 1,7(095 0,35 12000 10800
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LAMPIRAN 5

Lampiran 5. A Tabel kekuatan tarlk (Sularso dan K. Suga, 1978)
() Sifat-sifat mekanis standar

T ; —
k! R s O : i : :
——— T °f  Pelakoan pans t . Sifat mekanis
Lambang
| B ¢ Penormalan | Colup dingin | - Temper | Pl | pogay iy | Xekwatan | gy,
4.00 ) H) H) | e | g [ ek )
. ) panas |. ) :
850-500 85090 | sso6s0 | N a | prw
s30C 720-815 780-720 | Pendingisan | Pendinginan | Pendinginan
~|- wdan air cepat H ss 152-212
: 840-890 850-500 s060 [ N 3 2 169207
sisc 720-800 770-710 | Peodinginan | Pendinginan | Pendingi
, udara air cepat H © s 16715
‘ 830580 | 830880 . |- 550650 | N » " 55 156217
$40C 720-790 760-700 | Pendingisan | Pendinginan | Pendinginan
: alr . cepat H ) Q 179-258 .
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LAMPIRAN 6

DATA MATERIAL DAN SPESIFIKASI MESIN GURDI

Lampiran 6. A Tabel data material dan cutting speed (Widarto, 2008)

CUTTING SPEEDS .
MATERIAL (METERS/MINUTE) (FEET/MINUTEY POINT Lip
MPM PM ANGLE CLEARANCE COOLANTS
Atbminum And Alloys £1.00-91.5%0 200 - 300 90 - 130 deg 12- 18 deg Keroseno/Kerosene & Lard Oilf Soluble O
Amrmor Plate 12091828 4050 135 - 140 deg 6-9deg Light Machine Ol
Berass 61.00-91.% 200300 118« 118 deg 12«15 deg Dry/ Soluble Oil/Kerosene/Lard Oit
Brronse 61.00-91.% 200 - 300 110 - 118 deg 12- 18 deg Dry/ Soluble Oil/Mineral OiVLard O3
Brronse, Hligh Tensile 21.35-48.78 ™-1% 100 - 110 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble OilMineral OiVLard Odl
Cast Iron, Selt 3050 - 45,75 100- 150 90 - 100 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Ol
Cast Lron, Medium 21.5- 10,50 - 10 100 - 110 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble O
Cast [ron, Hard 21.35. 304 . 10 100 - 118 deg 8- 12deg Air Jet Dry/ Soluble Ol
Caat frem, Chilled 2.15-1220 -0 18- 138 dez £-9dez Air Jet Dry/ Solwble Oit
Copper €1.00-91.50 200 300 100 - 118 dez 12-15deg Air Jet Dry/ Solsble Ol
Coopper Graphite Alloy (Carbon 18.30 2138 “w.-M" se_ee s Soluble Oil/Dry/Mineral OilKernsene
Dardlls)
Gllass (Carban Drills) 610.9.15 20.30 soee sose Solsble OiVDry/Mineral OiVKerosene
Livon, Malleable 1525.27.48 .90 90 - 100 deg 12- 15 deg Light Machine Ol
Nlagncsium Asd Alloys 7251220 240400 70 - 18 deg 12- 15 deg Seluble Ol
Nlonel Nickel 4181828 30-% 118 - 125 deg 10 - 12 deg Compressed AirfMineral Oil
Miickel Alloys 1220-18.30 4060 135+ 140 deg S Tdeg Lard Oil'Saluble OR
Plastic, Hot Set 3N 50-91.50 100 - 300 60 - 90 deg 10- 12 deg Lard OiVSoluble Ol
Pllastic, Cold Set 30.50 - 91.50 100 . 300 118 - 135 deg 12-20 deg Soap Selution
Stcel, Low Carbaa, 9.2-0.3¢t 2440 . 33.48 S0-110 110 118 deg T-9deg Saap Solution
Steel, Medium Carhon 8.4-0 5¢ 21352440 -9 18- 128 deg T-9deg Soluble Oil'Mineral Oil'Sulfur Oil'Lard
Sacel (High Carbon 1.2¢) 1525 - 1IR30 50-60 118 - 145 deg T-9dex Soluble Oil'Mineral Oil'Sulfur Oil/Lard
Ssmeel, Forged 1525-18.39 5060 118 - 145 deg T-12de2 Soluble Oil'Mineral OilSulfur Oil/Lard
Stteel, Alloy 15252138 0. 118 - 125 deg 10- 12 deg Mineral Lard Oil
Stteel, Alloy 300 To 400 Brinne! £10.9.1% 2030 130 - 140 deg 7-10deg Salsble Oil
Stieed, Staindoss, Free Machining 9152440 Jo-s0 110 - 118 deg 8-12deg Seluble OB
Suteel, Stainbess, Hard 4187.1828 15-% 118 - 135 deg G-8deg Soluble Ol
Siteel, Manganese 166-457 12-15 140 - 150 deg 710 deg Seluble 0%
Sitone (Carbide Drills) 743-9.18 K. oo ana_en Water Solution
Wond 991222 300 - 400 60 - 70 deg 10 - 15 deg Dry

Lampiran 6. B Spesifikasi kecepatan spindel mesin gurdi

'SPEED CHART i
CAUTION: Change speeds only with "-‘"W W

SPINDLE

e

12 SPEEDS

"BOX | LT POSITEN
[ 850 16
00[1200] 2-7
1250(1500| 3-8 |
§ = [1350(1600| 1-7
1900(2300] 2-8
500/3000] __1-8
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LAMPIRAN 7
DATA MATERIAL DAN SPESIFIKASI MESIN BUBUT

Lampiran 7. A Tabel data material dan cutting speed (Widarto, 2008)

Materal Teg. Tarlk cs o Teg. Tarlk cs
(kg/mm2) | (m/mnt) (kg/mm2) | (m/mnt)

Plaln carbon steel Spring Steel (JIS Grade)
ST37 / MS 37 32 SUP4 6, 7,9,10, 11 125 13
1030/ S30C 43 32 SUS 302, 304, 316 WPA 170 5
1035 /S35C 52 25 SUS 302,304, WPB 210 5
1040/ 540C 55 25 SUS 6311 WPC 200 5
1045 / S45C / EMS45 / 1730 58 25 Stainless Steel 10-25
1050/ S50C / §T6O 62 25 304, 3041, 316, 316L 70 18
1055 / S55C 66 25 410 416 77 18
Alloy Steel (JIS Grade) 420, 420F 24 18
SNC2, 3 21 95 18 440C, 440F 91 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCML, 2,22 S0 18 Le ad Bronze 50-70
SNCM7, 8 23, 25 100 13 Phospor Bronze 40-50
SCr3,4, 21,22 20 18 Pure Aluminum 200-300
SCr5 100 13 Aluminum Alloy 70-120
SCM2, 3,21, 22 S0 i8 Castlron
SCM4, 5, 23 100 13 GG20 25
Tool Steel (AlS]I Grade) GG25 18
W Series 70 18 GG30,35,40 18
O Series 135 5 GG4S,50 13
D Series 140 5 GGS5,60 5
A Series 140 5
HSeries 140 5
LSeries 100 13
P Series 100 13
S Series 130 5
HSS T Series 150 5
HSS MSeries 140 5




Lampiran 7. B Spesifikasi kecepatan spindel mesin bubut

Lampiran 7. C Tabel feeding mesin bubut
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LAMPIRAN 8
DATA MATERIAL DAN SPESIFIKASI MESIN FRAIS

Lampiran 8. A Tabel data material dan cutting speed (Widarto, 2008)

Materal Teg. Tarlk cs e Teg. Tarlk cs
(kg/mm2) | (m/mnt) (kg/mm2) | (m/mnt)

Plain carbon steel Spring Steel (JIS Grade)
ST37 / MS 37 32 SUP4, 6, 7.9,10 11 125 13
1030/ 530C 48 32 SUS 302, 304, 316 WPA 170 5
1035/ 535C 52 25 SUS 302,304, WPB 210 5
1040 / S40C 55 25 SUS 311 WPC 200 5
1045/ S45C f EMS4S5 /1730 58 25 Stalnless Steel 10-25
1050/ S50C / ST&O 62 25 304, 304L, 316, 316L 70 18
1055 / S55C 66 25 410, 416 77 18
Alloy Steel (JIS Grade) 420, 420F g4 18
SNC2, 3,21 95 18 440C, 440F 91 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCML, 2, 22 o0 18 Lead Bronze 50-70
SNCM?7, 8,23, 25 100 13 Phospor Bronze 40-50 =
SCr3,4 21,22 80 18 Pure Aluminum 200-300
SCrs 100 13 Aluminum Alloy 70-120
SCM2, 3,21, 22 90 18 Cast Iron
SCM4, 5, 23 100 i3 GG20 25
Tool Steel (AlSI Grade) GG25 18
W Series 70 18 GG30,35,40 18
O Series 135 5 GG45,50 13
DSeries 140 5 GGS5,60 5
ASeries 140 5
HSeries 140 5
LSeries 100 13
P Series 100 13
S Series 130 5
HSS T Series 150 5
HSS MSeries 140 5

Lampiran 8. B Spesifikasi kecepatan spindel mesin frais

HORIZONTA

60% 50%¢
POLE 4

HIGH 60°s

610 1470

| wieH s0c

512 1225

180 430

L SPINDLE RPN
A[B[C



Lampiran 8. C Tabel feeding mesin frais

FORM RELIEVED
CUTTERS

CIRCULAR SAWS

FREE
MACHINING ALLOY
ALUMINUM BRONZE CAST IRON TEEL STEEL
TYPE OF CUTTER CAR CAR CAR cAR CAR
HSS BIDE | HMSS BIDE | HSS BIDE | HSS BIDE | HSS BIDE
FACE MILLS 007 007 008 00a GIerY 006 003 004 coz  .003 |
to to 1o to to to to 1o to to
022 020 014 012 | 016 020 | .02 o6 008 014
HELICAL MILLS 006 006 003 oo4 004 002 002 003 002 003
1o to to to to 10 1o o to
ors 016 o o170 Kol ¥-) 08 010 013 007 o1 2
SIDE CUTTING ooa coa 003 003 | .002 003 | .002 003 001 002
MILLS to to to to to to to to to to
o013 012 | ©cos 007 009 o012 007 009 008 oos
END MILLS 003 003 003 002 0oz 003 001 002 001 002
to 1o o to to to 10 to to to
o111 010 o7 006 ocos o1o | .0os oos 004 007
o022 002 001 o011 o002 002 001 no2 o0 o0




LAMPIRAN 9
BILL OF MATERIALS (BOM)

No Komponen Satuan | Qty Harga Harga
Satuan (Rp) | Total (Rp)
1 | Besisiku 4x4 batang | 1 68.000 68.000
2 | Besi plat 50x50x3 mm lembar | 1 120.000 120.000
3 | Pipa besi dia. 7 inchi unit 2 110.000 220.000
4 | Besi plat bundar 200x10 mm pcs 1 68.000 68.000
5 | Besi plat bundar 200x15 mm pcs 1 100.000 100.000
6 | Besi plat bundar 200x5 mm pcs 1 40.000 40.000
7 | Besi as dia. 75x200 mm pcs 1 185.000 185.000
8 | Besiasdial inchi meter | 1 85.000 85.000
9 | Bearing 25x42x9 mm pcs 6 9.000 54.000
10 | Puli 6 inchi pcs 1 50.000 50.000
11 | Puli 3 inchi pcs 1 35.000 35.000
12 | Pillow block UCF pcs 2 55.000 110.000
13 | Motor penggerak unit 1 1.000.000 1.000.000
14 | Sabuk V pcs 1 25.000 25.000
15 | Besi plat 1,5x1 meter 0,8 mm | lembar | 1 50.000 50.000
16 | Baut M8 pcs 13 15.000 195.00
17 | Baut M10 pcs 3 2000 6.000
18 | Baut M5 pcs 4 500 2.000
Jumlah 2.413.000
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DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI




LAMPIRAN 11 DETAIL DRAWING SISTEM TRANSMISI MESIN WOOD
PELLET



% DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4

3

] Sistem Transmisi | | 1 Dibuat
IML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI I UKURAN KASAR I NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 f 120 | 400 | 1000 [ PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKS
<1 6 [ 30 [ 120 [ 400 [ 1000 [ 2000 @ EI
TOLR 0.1 +0.2 +0.3f *05 § 08 f *1.2
NAMA SKALA [ DIGAMBAR | 2-7-24 Anang
. 1:7 | oiPeriksa
Mesin Wood Pellet
SATUAN [ DISAHKAN
NO. ASSY : - mm
A
’-\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT NO. GAMBAR :
TELP. (0282) 533329 EMAIL : poltec@politeknikcilacap.ac.id A4
JL. Dr SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53231



% DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

3 Bearing Std | 42x25x9 10 Dibeli
3 Roller S45C [75x60 mm|80x60 mm 9 Dibuat
] Poros roller St37 _125x60 mm| 25,4x60 8 Dibuat
1| Piringan pencetak | S45C |20x10 mm|25x10 mm 7/ Dibuat
] Poros fransmisi S45C |25x45 mm| 25,4x48 6 Dibuat
2 Pillow block Std ID 25mm 5 Dibeli
I [Pull yang digerakkan S1d 6 Inchli 4 Dibell
] ___Sabuk V Std A39 3 Dibeli
1 Puli penggerak Std 3 inchi 2 Dibeli
1| Motor penggerak Std 1 Dibeli
| JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
: > 0 6 30 120 400 1000 § PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI I
< 6 30 120 400 1000 g 2000
: TOLR #0.1 +0.2 +03f 0.5 08 f #1.2 @ g .
NAMA SKALA DIGAMBAR 08-06-24 Anang
I:
ASSEMBLY TRANSMISI i i
SATUAN I DISAHKAN
NO. ASSY : - mm
f‘\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT INO. GAMBAR :
TELP. (0282) 533329 EMAIL : poltec@politeknikcilacap.ac.id A4
JL. Dr SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53231
4 3 2 ]



% DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

| Motor Penggerak Nfe! | Dibell
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 J 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKS!
<0 6 [ 20 [ 120 [ 400 [ 1000 [ 2000 @ g
TOLR 0.1 +0.2 +0.3f t05 § 08 f 1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR | 08-06-24 | ANANG
1:2 | oreriksa
Motor Penggerak
NO. ASSY : - mm
"‘\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT INO. GAMBAR :
TELP. (0282) 533329 EMAIL : poltec@politeknikcilacap.ac.id A4
| JL. Dr SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53231

4

3

B



DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

o

\

Wr
4

POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT

TELP. (0282) 533329 EMAIL : poltec@politeknikcilacap.ac.id A4
JL. Dr SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53231

3

1 Sabuk V STd 39 inchi 3
I 1Pulley yg digerakkan Sld 3 Incni 2
| Pulley Penggerak Sld 6 Inchi |
IML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
ST o 6 T 0 [ 120 J 20 [ 1000 J PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<1 ¢ [ 30 [ 120 | 400 [ 1000 [ 2000 | @ g
ToL] 01 02 | 03] 05 =08 ] z12]
NAMA SKALA | DIGAMBAR | 08-06-24 | ANANG
1:5 | orerksa
ASSEMBLY PULLY SABUK satuan [oomom
NO. ASSY : - mm
NO. GAMBAR :



% DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4

3

4 3 |
F
E
D
@
w
. P762  _
C
.] STD A2 DIBELI
ML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 J 1000 J PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<1 6 [ 30 [ 120 [ 400 [ 1000 [ 2000 @ EI
TOLR 0.1 +0.2 +0.3f *05 § 08 f *1.2
NAMA SKALA [ DIGAMBAR | 20-5-2024] Anang
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