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ABSTRAK

Tanaman padi merupakan tanaman budidaya utama di Indonesia yang
menghasilkan beras untuk bahan pangan pokok mayoritas masyarakat Indonesia,
dengan nilai konsumsi peringkat pertama terbanyak dari bahan makanan pokok
lainnya. Banyaknya konsumsi padi menyebabkab limbah dari hasil penggilingan
padi menjadi beras, yaitu berupa sekam padi. Limbah hasil pengolahan tersebut
seharusnya bisa menjadi nilai jual, yaitu dengan diolah menjadi dedak sebagai
campuran pakan ternak. Pengolahan tersebut memerlukan sebuah mesin, yaitu
sebuah mesin penggiling sekam padi. Tujuan dari tugas akhir ini yaitu untuk
merancang sistem transmisi mesin penggiling sekam padi, melakukan proses
produksi sistem transmisi mesin penggiling sekam padi, dan melakukan proses
pengujian sistem transmisi mesin penggiling sekam padi.

Metode penyelesaian yang digunakan sebagai acuan dalam melakukan
rancang bangun sistem transmisi mesin penggiling sekam padi adalah metode
perancangan James H. Earle. Aplikasi dari desain yang digunakan yaitu solidworks
2022. Hasil dari metode perancangan yang digunakan yaitu berupa gambar kerja
dan SOP yang nantinya akan digunakan sebagai panduan dalam melakukan proses
produksi.

Hasil dari perancangan dan produksi mesin penggiling sekam padi yaitu
sebuah sistem transmisi dari mesin penggiling sekam padi dengan daya mesin
penggerak sebesar 5,5Hp. Besar gaya tarik sabuk 532,88 N. Ukuran diameter poros
25mm. Umur bantalan selama 29,23 hari. Ukuran pasak 6 x 40mm. Waktu yang
digunakan uktuk proses produksi sistem transmisi pada mesin penggiling sekam
padi selama 14 hari, dan hasil dari pengujian sistem transmisi adalah seluruh
komponen transmisi dapat bekerja dengan baik.

Kata kunci: sistem transmisi, mesin penggiling sekam padi, rancang bangun.
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ABSTRACT

Rice is the main cultivated plant in Indonesia which produces rice as a staple food
for the majority of Indonesian people, with the highest consumption value
compared to other staple foods. The large amount of rice consumption causes waste
from rice milling to become rice, namely in the form of rice husks. The waste
resulting from this processing should be able to become a selling point, namely by
processing it into bran as a mixture for animal feed. This processing requires a
machine, namely a rice husk grinding machine. The aim of this final assignment is
to design the transmission system for a rice husk grinding machine, carry out the
production process for the transmission system for a rice husk grinding machine,
and carry out the testing process for the transmission system for a rice husk
grinding machine.

settlement method used as a reference in designing the transmission
system for the rice husk grinding machine is the James H. Earle design method. The
design application used is Solidworks 2022. The results of the design method used
are in the form of working drawings and SOPs which will later be used as a guide
in carrying out the production process.

The result of the design and production of a rice husk grinding machine is
a transmission system for a rice husk grinding machine with a driving engine power
of 5.5 HP. The belt pulling force is 532.88 N. The shaft diameter is 25mm. Bearing
life is 29.23 days. Peg size 6 x 40mm. The time used for the transmission system
production process on the rice husk grinding machine was 14 days, and the results
of testing the transmission system were that all transmission components could
work well.

Key words: transmission system, rice husk grinding machine, design.
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