Lampiran : 1 Tabel faktor koreksi untuk rantai (Sularso, 1983)

—_—
Motor torak
“>_Penggerak Motor = .
. S engan
L umbukan b listrik ngan 'anpgh
Pemakaian S transmisi tr.'ansmns,
. hidrolik hidrolik |
o v L O
Konveyor sabuk dan rantai |
dengan variasi beban kecil,
Transmisi pompa  sentrifugal  dan o ! 10 12
halus blower, mesin tekstil umum, :
mesin industri umum dengan '
variasi beban kecil :
Kompresor sentrifugal, pro-

peler, konveyor dengan se-
dikit variasi beban, tanur
otomatis, pengering, peng- 133 1.2 1.4
hancur, mesin  perkakas
umum, alat-alat besar umum,
mesin kertas umum

Tumbukan
sedang

Pres, penghancur, mesin per-
tambangan, bor minyak
Tumbukan | bumi, pencampur karet, rol, "
berat mesin penggetar, mesin-mesin
umum dengan putaran dapat
dibalik atau beban tumbukan

Lampiran 2 : Tabel ukuran umum rantai roll (Sularso, 1983)

Noj | Jarak | Diameter | Lebar Plat mata rantai Dia.
Rantai | bagi Ro! Rol Tebal | Lebar | Lebar Pena
P R W T H h D

40 | 1270 | 7.94 795 | 1,5 | 120 | 104 | 3.97

50 15.88 10.16 9.53 2.0 15.0 13.0 5.09

60 |19.05] 1191 | 1270 | 24 | 181 | 156 | 5.96

(Sumber : Sularso, 2004)
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Lampiran 3 : Tabel ukuran rantai roll (Sularso, 1983)

No.

Kang-

Rantai | kaian L1 L2 K::::fan chug:::sTarik 3;:?;:;:: E:sr::
Tarikk Rata-rata, kg _kg kg/m

. - 825 | 995 1420 1950 300 0,64
402 | 2 11545 | 17,15 | 2840 3900 510 1,27
%03 1.3 12265 | 2415 | 4260 | 5850 750 1,90
404 1 4 12990 | 31,30 | 5680 7800 990 2,53
05 | 5 13710 | 3860 | 7100 9750 170 | 3,16

| 406 | 6 | 4430 | 4580 | 8520 11700 1380 3,79
| so | 1 | 1030 | 1200 | 2210 3200 520 1,04
50-2 2 1935 | 21,15 4420 6400 880 2,07
503 | 3 | 2840 | 3020 | 6630 9600 1300 3,09
so4 | 4 | 3745 | 3925 | 8840 12800 1710 4,11
505 | 5 | 4650 | 4830 | 11050 16000 2020 5,14
506 | 6 | 5560 | 57.40 | 13260 19200 2390 6,16
50 1| 1285 | 1525 | 3200 4450 740 1,53
602 | 2 |-2425 | 2275 | 6400 8900 1260 | 3,04
603 | 3 | 3665 | 3815 | 9600 13350 1850 4,54
604 | 4 | 47,05 | 49.55 | 12800 17800 2440 6,04
605 | 5 | s85 | 61 16000 22250 2880 7.54
606 | 6 | 699 | 725 | 19200 26700 3400 9,05

(Sularso, 2004)




Tabel diagram pemilihan rantai (Sularso, 1983)
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Lampiran 5 : Tabel faktor koreksi daya (Sularso, 1983)

Daya vang ditransmisikan fc
Daya rata-rata yang diperlukan 1.2-20
Daya maksinmmm vang diperlukan 0.8-12
Daya normal 1.0-15
Lampiran 6 : Tabel harga Sf1 dan Sf2 (Sularso, 1983)
Jenis Bahan 5f1 Sf2
Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5.6 1,3-3.0
Bahan 5-C dan baja paduan 6.0 1,3-30

Lampiran 7 : Tabel faktor koreksi momen puntir (Sularso, 1983)

Beban yang dikenakan K,

Halus Lo
Sedilat kejutan atau tumbulkan 1,0-1.5
Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3.0

Lampiran 8 : Tabel koreksi momen lentur (Sularso, 1983)

Pembebanan momen lentur K,

MMomen lentur tetap 1.5
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2.0
Momen lentur tumbukan berat 2,3-3.0




Lampiran 9 : Tabel standar bahan poros (Sularso, 1983)

Tabel Standart bahan poros

Standard dan Lamban Perlakuan Kekuatan tarik Keteranean
Macam & panas (kg/mmz) &
S30C Penormalan 48
Baja karbon $35¢ “ o
. . S40C 35
konstruksi mesin S45C ,, 58
(JIS G 4501) S50C ,, 52
S55C " 06
Ditarik dingin,
3 digerinda,
Batang baja yang gj;g g ) 23 dibubut, atau
difinis dingin ) ] gabungan
S§55C-D 72 antara hal-hal
tersebut

Sumber : lit. 1 hal 3, Dasar Perencanaan dan Pemilihan Elemen Mesin, Sularso dan Kiyokatsu Suga

Lampiran 10 : Tabel bantalan bola (Sularso, 1983)
Tabel Bantalan Bola

Nomor Bantalan Ukuran luar (mm) Kapasitas .
. nominal Ka.pas1tas .
Jenis Dua Dua sekat dinamis nominal statis
terbuk tanpa d D B R . spesifik Co
sekat kontak spesifik C (ke)
(kg)
6000 10 26 8 05 360 196
6001 6001ZZ 6001VV 12 28 8 0,5 400 229
6002 6002ZZ 6002VV 15 32 9 05 440 263
6003 6003ZZ 6003VV 17 35 10 05 470 296
6004 6004ZZ 6004VV 20 42 12 1 735 465
6005 6005ZZ 6005VV 25 47 12 1 790 530
6006 6006ZZ 6006VV 30 55 13 15 1030 740
6007 6007ZZ 6007VV 35 62 14 15 1250 915
6008 6008ZZ 6008VV 40 68 15 15 1310 1010
6009 6009ZZ 6009VV 45 75 16 1,5 1640 1320
6010 6010ZZ 6010VV 50 80 16 1,5 1710 1430

Sumber : lit. 1 hal 143, Dasar Perencanaan dan Pemilihan Elemen Mesin, Sularso dan Kiyokatsu Suga



Lampiran 11 : Tabel faktor-faktor jenis bantalan (Sularso, 1983)

Tabel Faktor - faktor V, X, Y dan Xo, Yo

Beban Beban Baris
putar pd putar pd  tunggal

Jenis bantalan cincin  cincin
Fo/VF,>e F,/VF,<e F,/VF,>e¢e

Baris ganda

dalam  luar

v X Y X Y X Y
Fa/C0=0,04 2,30 2,30
=0,028 1,99 1,99
=0,056 1,71 1,71

Bantalan
=0,084 1,55 1,55
bola alur :0’11 1 1,2 0’56 1,45 1 0 0,56 1,45
dalam =0,17 1,31 1,31
=0,28 1,15 1,15
=042 1,04 1,04
=0,56 1,00 1,00
o = 20° 0,43 1,00 1,09 0,70 1,63
Bantalan =250 041 0,87 0,92 067 141
bola =300 1 12 039 076 1 0,78 063 1,24
sudut =350 0,37 0,66 0,66 0,60 1,07
=400 0,35 0,57 0,55 0,57 0,93

e

0,19
0,22
0,26

0,28
0,30
0,34
0,38
0,42
0,44
0,57
0,68
0,80
0,95
1,14

Baris

tunggal

Xo

0,6

0,5

Yo

0,5

0,42
0,38
0,33
0,29
0,26

Baris
ganda

Xo Yo

06 05

0,84
0,76
L 0,66
0,58
0,52

Sumber : lit. 1 hal 135, Dasar Perencanaan dan Pemilihan Elemen Mesin, Sularso dan Kiyokatsu Suga



Lampiran 12 : Tabel ukuran pasak (Mott, 1985)

TABLE 11-1 Key Size vs. Shaft Diameter

U.S. inch sizes SI metric sizes

Nominal shaft diameter Key dimensions Nominal shaft diameter Key dimensions

Over (in) to-including (in)  Width, W(in)  Height, H (in) Over (mm)  to-including (mm) Width, W (mm) Height, H (mm)

0.3125 0.4375 0.09375 0.09375 6 8 2 2
0.4375 0.5625 0.1250 0.1250 8 10 = =
0.5625 0.875 0.1875 0.1875 10 12 4 4
0.875 1.250 0.2500 0.2500 12 17 5 5
1.250 1.375 0.3125 0.3125 17 22 6 6
1.375 1.75 0.375 0.375 22 30 8 7
1.75 2.25 0.500 0.500 30 38 10 8
2.25 HTE 0.625 0.625 38 44 12 8
2.7 3.25 0.750 0.750 44 50 14 9
B 275 0.875 0.875 50 58 16 10
B 4.50 1.00 1.00 o8 65 18 11
4.50 BiE0 1.25 1.25 65 7 20 12
50 6.50 1.50 1.50 7i) 85 22 14
6.50 7.50 1.75 1.50 85 95 25 14
7.50 9.00 2.00 1.50 95 110 28 16
9.00 11.00 250 1.75 110 130 a2 18
11.00 13.00 3.00 2.00 130 150 36 20
13.00 15.00 3.50 2.50 150 170 40 22
15.00 18.00 4.00 3.00 170 200 45 25
18.00 22.00 5.00 3.50 200 230 50 28
22.00 26.00 6.00 4.00 230 260 56 32
26.00 30.00 7.00 5.00 260 290 63 32
290 330 70 36

330 380 80 40

380 440 90 45

440 500 100 50

Note: Key sizes above the horizontal line are square; others are rectangular.



Lampiran 13 : Tabel jenis material pasak (Mott, 1985)

TABLE 11-4 Examples of Materials Used for Keys

Tensile strength Yield strength
& Sy
Material
designation (ksi) (MPa) (ksi) (MPa)
Carbon steels (SAE)
1018 64 441 54 372
1035 72 496 39.5 272
1045 91 627 77 531
1095 140 965 83 572
Alloy steels (SAE)
4140 102 703 90 621
8630 100 690 3 655
Stainless steels (SAE)
303 90 621 BE 241
304 a5 586 85 241
316 85 586 85 241
416 75 517 40 276
Aluminum
6061 18 124 12 83

Source: Adapted from Internet site 20.
Note: Strength properties typical, not guaranteed.



Lampiran 14 : Tabel faktor perancangan pasak (Mott, 1985)

Ductile Materials

1. N = 1.25 to 2.0. Design of structures under static
loads for which there is a high level of confidence in
all design data.

2. N = 2.0 to 2.5. Design of machine elements under
dynamic loading with average confidence in all
design data. (Typically used in problem solutions in

this book.)

3. N = 2.5 to 4.0. Design of static structures or
machine elements under dynamic loading with
uncertainty about loads, material properties, stress
analysis, or the environment.

4. N = 4.0 or higher. Design of static structures or
machine elements under dynamic loading with
uncertainty about some combination of loads, mate-
rial properties, stress analysis, or the environment.
The desire to provide extra safety to critical compo-
nents may also justify these values.

Brittle Materials

5. N = 3.0 to 4.0. Design of structures under static
loads for which there 1s a high level of confidence in
all design dara.

6. N = 4.0 to 8.0. Design of static structures or
machine elements under dynamic loading with
uncertainty about loads, material properties, stress
analysis, or the environment.



Lampiran 15 : Tabel kecepatan potong pahat HSS (Widarto dkk., 2008)

STRAIGHT TURNING SPEED

THREADING SPEED

MATERIAL

FEET PER | METERS PER FEET PER | METERS PER

MINUTE MINUTE MINUTE MINUTE
LOW-CARBON STEEL 80-100 244305 35-40 10.7-12.2
MEDIUM-CARBON STEEL 60-80 18.3-244 25-30 7.6-9.1
HIGH-CARBON STEEL 36-40 10.7-122 15-20 4661
STAINLESS STEEL 40-50 12.2-16.2 15-20 4661
ALUMINUM AND
ITS ALLOYS 200-300 61.0.91.4 60-80 15.2-183
ORDINARY BRASS W . W
AND BRONZE 100-200 30.5-61.0 40-50 12.2-16.2
HIGH TENSILE BRONZE 40-60 12.2-18.3 20-25 6176
CAST IRON 50-80 16.2-24 4 20-25 6.1-76
COPPER 60-80 18.3-244 20-25 6.1-7.6

NOTE: Speeds for carbide-tipped bits can be 2 1o 3 times the speed recommended for high-speed steel

Lampiran 16 : Tabel Putaran mesin bubut




Lampiran 17 : Tabel gerak makan pada mesin bubut
(A A A BAJTRART F UYL P A




Lampiran 18 : Tabel Kecepatan potong pisau HSS (Widarto dkk., 2008)

Cast iron (hard)

400 o0 1.000
125 10 200
150 to 200

30 to0 80
2510 40

4010 75
50w 75
2510 50

6010 120

400 to 1.000
90 to 200
100 to 250

25 10 100
10 10 30

25 10 80
501075
251070

4510110

400 10 1.000
90 to 150
100 to 200

301080
251040

3St065
401060
251050

S01085

40010 1.000
8010 150
100 10 200

3010 80
2010 45

3010 80
401060
251 70

4510 110

a) Untuk pisau karbida harga kecepatan potong angka pada tabel dikalikan 2.
b) Apabila satuan kecepatan potong (cutting speed diubah menjadi nVmenitangka
pada tabel dibagi 3.28).

Lampiran 19 : Tabel beram per gigi satuan inch (Widarto dkk., 2008)

1 ALLOY
L ——— ALUMINUM BRONZE CASYT IRON STEEL sTeeL
TYPE OF CcurTTEn CAR CANn CAR caA CAR
HES BIDE | MSS NIOE | MSS BIDE | HS6S BIDE | HSS BIDE
FACE MILLS BO7 007 | 006 004 | 004 008 | 002 003 |
10 1o 1o to to to 10 10 1o 10
022 020 014 012 016 020 | 02 0 008 014
MELICAL MILLS 006 008 | 003 004 | 004 002 002 003 002 003
0 to 10 to o 10 1o o 10 o
omn o on 0w 0'8 08 | 00 .03 | oOr 0OV2
SIDE CUTTING 00a 004 | 003 003 002 002 002 003 001 002
MiILLS to to 1o 10 to 1o 1o 1o 1o 1o
013 012 008 007 009 02 oor 008 008 ooa
END MILLS 003 003 | 003 002 002 003 001 002 | 001 002
o 1o U 10 10 10 15 10 10 10
o 010 007 008 | oos 0w 0os oon 004 oor
FORM RELIEVED 002 002 | 001 001 002 002 001 002 001 001
CUTTERS o 1o o o 1o 10 o to o
o00r 008 | 004 004 o0n 006 004 005 003 004
CIRCULAR SAWS 002 002 001 001 001 002 00 00 008 001
to 10 1o o to 0 to 10 to
Q0% 005 | 003 003 | 004 oo6 003 004 002 004




Lampiran 20 : Tabel putaran mesin frais
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