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ABSTRAK 

Berdasarkan studi lapangan yang dilakukan dengan narasumber bernama 

Manaf Hidayat di Kelurahan Kebon Manis, Kecamatan Cilacap Utara, Kabupaten 

Cilacap, yang merupakan ketua Gerakan pemuda kampung seprih. Permasalahan 

yang terjadi yaitu banyaknya limbah dari peternakan kambing yang berupa kotoran 

kambing yang belum dapat diolah, ditumpuk yang akan berdampak negatif terhadap 

lingkungan. Banyaknya limbah peternakan yang tidak termanfaatkan dengan baik, 

maka diperlukan adanya teknologi baru. Tujuan dalam rancang bangun sistem 

transmisi mesin penghancur dan pengaduk kotoran hewan adalah untuk merancang 

sistem transmisi, proses produksi sistem transmisi dan melakukan pengujian fungsi 

sistem pengaduk. 

Proses perancangan mesin penghancur dan pengaduk kotoran hewan meliputi 

beberapa tahapan seperti identifikasi masalah, ide awal, perbaikan ide, evaluasi 

rancangan, keputusan dan implementasi. Proses produksi yang dilakukan antara 

lain, proses pemotongan, proses pembubutan, proses pengelasan, dan proses 

perakitan. Bahan yang digunakan dalam proses produksi sistem transmisi adalah 

besi as ukuran 1 inchi, besi plat dengan diameter tebal 10 mm lebar 40 mm dan 

panjang 3000 mm. Pengujian hasil dari mesin penghancur dan pengaduk kotoran 

hewan adalah dengan melakukan pengujian menggunakan putaran 150 rpm, 100 

rpm,dan 50 rpm, kemudian dilihat hasil dari pencampuran antara kotoran hewan, 

sekam padi, dan kapur dolomit. 

Hasil dari perancangan yang telah dilakukan diperoleh  bahwa diameter 

nominal sproket kecil adalah 53,1 mm dan diameter nominal sproket besar adalah 

244,2 mm,serta diameter poros yang digunakan berukuran 25mm. Tahapan proses 

produksi yang dilakukan yaitu identifikasi gambar, proses pengukuran, proses 

machining, proses perakitan. Berdasarkan proses produksi yang dilakukan maka 

dapat diketahui bahwa waktu pembuatan sistem transmisi mesin penghancur dan 

pengaduk kotoran hewan membutuhkan waktu selama 1.779,9 menit (3 hari 5 jam 

39 menit). Setelah melakukan uji fungsi dan uji hasil, motoran penggerak yang 

digunakan dapat berfungsi dengan baik dan mengeluarkan putaran output sebesar 

205 rpm. Uji hasil yang dilakukan dengan melakukan percobaan putaran pada 150 

rpm, 100 rpm dan 50 rpm. Hasil dari pengujian tersebut didapat bahwa pada putaran 

50 rpm hasilnya kurang tercampur, pada putaran 100 rpm hasilnya bahan tercampur, 

dan pada putaran 150 rpm bahan kurang tercampur. Hasil yang didapatkan yaitu 

semakin pelan putaran maka pupuk yang dihasilkan semakin sedikit sedangkan jika 

kecepatan terlalu tinggi maka bahan tidak tercampur . 

 

 

 

Kata kunci : perancangan, proses produksi, pengaduk, transmisi. 
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ABSTRACT 

 

Based on a field study carried out with a source named Manaf Hidayat in 

Kelurahan Kebon Sweetened, District of Cilacap North, district of cilacap, who is 

the head of the Village Youth Movement Seprih. The problem is that a lot of waste 

from goat farms is untreated goat dirt, piled up that will have a negative impact on 

the environment. A lot of farming waste is not properly utilized, so new technology 

is needed. The objective in the construction design of the transmission system of the 

crushing machine and the mixer of animal debris is to design the system of 

transmission, the production process of the transmission system and perform the 

functional testing of the mixing system. The process of designing the crusher and 

mixer includes several stages such as problem identification, initial ideas, 

improvement of ideas, evaluation of design, decision and implementation.  

Production processes are carried out, among others, cutting processes, melting 

process, welding processes and assembly processes. The materials used in the 

production process of transmission systems are steel axis size 1 inch, steel plates 

with diameter thick 10 mm width 40 mm and length 3000 mm. The test results of the 

crushing machine and the animal dirt mixer were by performing tests using 150 

rpm, 100 rpm and 50 rpm rotates, then looking at the result of the mixture between 

animal dust, spruce, and dolomite limestone.  

The design results have been obtained that the nominal diameter of the small 

sprocket is 53.1 mm and the nominally large sprocket diameter is 244.2 mm, as well 

as the diameters of the beam used are 25 mm. The stage of the production process 

that is carried out is image identification, measurement process, machining process, 

assembly process. Based on the production process carried out, it can be known 

that the time to build the transmission system of the machine destroyer and mixer 

of animal dirt took 1.779,9 minutes (3 day 5 hours 39 minutes). After performing 

functional tests and test results, the engines used can function well and produce 

output turns of 205 rpm. The test results were performed by performing rotating 

experiments at 150 rpm, 100 rpm and 50 rPM. The results of such tests were found 

that at 50 rpm the result was less mixed, at 100 rPM the result of the mixed material, 

and at 150 RPM the material was less blended. The result was that the slower the 

rotation, the fertilizer produced was less while if the speed was too high then the 

material wasn't mixed.  

 

 

Keywords: design, production process, mixing, transmission. 
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