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F : Gaya (N) 

m : Massa (Kg) 

g : Gravitasi (m/s2) 

L : Panjang sabuk (mm) 

T : Torsi (N.m) 

Dp : Ukuran belt (mm) 

dp : Kisar (pitch) belt (mm) 

M : Momen (N.mm) 

S : Jarak dari titik ke titik (mm) 

σa : Tegangan geser ijin (N/mm2) 

u : Ultimate tensile stress (kg/mm2) 

Me : Torsi ekuivalen (N.m) 

Km : Faktor koreksi terhadap faktor kejut dan fatik 

d : Diameter (mm) 

C : Jarak titik pusat (mm) 

𝜋 : Nilai konstanta (3,14) 

v : Kecepatan potong (m/menit) 

n : Putaran spindel (rpm) 

fz : Gerak makan per mata potong (mm/menit) 

Vf : Kecepatan makan (mm/min) 

z : Jumlah gigi mata potong 

tc : Waktu pemotongan (menit) 

lt : Panjang pemesinan (mm) 

lv : Panjang langkah awal pemotongan (mm) 

lw : Panjang pemotongan benda kerja (mm) 

ln : Panjang langkah akhir pemotongan (mm) 

Lo : Jarak tempuh liniear target (mm) 

Lt : Jarak tempuh linear target yang terjadi (mm) 

Lpm : Jumlah steps 


