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ABSTRAK

Praktik las dan fabrikasi logam merupakan salah satu mata kuliah praktik di
program studi D3 Teknik Mesin Politeknik Negeri Cilacap. Proses penyambungan
dengan spot welding sudah digunakan dalam kegiatan praktik las dan fabrikasi
logam. Namun mesin spot welding yang ada di workshop las dan fabrikasi memiliki
bobot yang berat mengakibatkan mobilitas mesin kurang. Selain itu, daya mesin spot
welding yang ada adalah 3 fasa. Jika dilihat dari aspek operasional mesin spot
welding yang ada tidak mudah dipindah sesuai kebutuhan. Tujuan dari tugas akhir
ini adalah untuk melaporkan proses perancangan mesin spot welding portable,
menghitung komponen mesin spot welding portable meliputi tegangan maksimum
dari rangka, perhitungan dari pegas yang digunakan, dan perhitungan output
muatan listrik dari rancangan daya transformator yang digunakan.

Metode perancangan yang digunakan sebagai pendekatan dalam melakukan
perancangan mesin spot welding portable adalah metode perancangan VDI 2222.
Gambar kerja menggunakan standar 1ISO dan aplikasi desain yang digunakan yaitu
solidworks 2019. Dari metode perancangan yang digunakan sebagai pendekatan
dalam melakukan perancangan mesin spot welding portable, didapatkan hasil
dokumen gambar berupa gambar kerja yang selanjutnya akan digunakan dalam
proses produksi.

Hasil perhitungan tegangan maksimum dari rangka yang digunakan adalah
1,36 N/mm? < oizn = 166,67 N/mm? maka dari itu hasil yang didapatkan
menunjukan bahwa profil siku ukuran 40 mm x 40 mm x 2 mm dipastikan aman
menahan beban yang diberikan. Perhitungan pegas diatas T max = 27,07 Kg/mm? <t,
= 65 Kg/mm?, maka dari itu hasil yang didapatkan menunjukan bahwa pegas
dengan diameter lilitan 7 mm dan diameter kawat 1,2 mm dipastikan aman menahan
beban yang diberikan. Dan perhitungan output muatan listrik dari rancangan daya
yang digunakan adalah 13500 Joule > Qumal = 11073 Joule, maka hasil yang
didapatkan menunjukan perancangan daya yang digunakan dapat menghasilkan
nilai output muatan listrik seperti halnya pada penelitian sebelumnya.

Kata kunci: perancangan, spot welding portable, perhitungan
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ABSTRACT

Welding and metal fabrication practice is one of the practical courses in the
D3 Mechanical Engineering study program at Cilacap State Polytechnic. The
connection process with spot welding has been used in welding and metal
fabrication practice activities. However, the spot welding machine in the welding
and fabrication workshop has a heavy weight resulting in less machine mobility. In
addition, the existing spot welding machine power is 3 phase. When viewed from
the operational aspect of the existing spot welding machine is not easy to move as
needed. The purpose of this final project is to report the process of designing a
portable spot welding machine, calculating the components of the portable spot
welding machine including the maximum stress of the frame, the calculation of the
springs used, and the calculation of the electrical load output of the transformer
power design used.

Translated with DeepL.com (free version)The design method used as an
approach in designing portable spot welding machines is the VDI 2222 design
method. Working drawings use ISO standards and the design application used is
solidworks 2019. From the design method used as an approach in designing
portable spot welding machines, the results of image documents in the form of
working drawings are obtained which will then be used in the production process.

The result of maximum stress calculation result of the frame used is 1,36
N/mm? < aizin = 166.67 N/mm2, therefore the results obtained show that the elbow
profile size 40 mm x 40 mm x 2 mm is confirmed to be safe to withstand the given
load. The spring calculation above tmax = 27.07 Kg/mm2 < 7o = 65 Kg/mm2,
therefore the results obtained show that the spring with a winding diameter of 7
mm and a wire diameter of 1.2 mm is certainly safe to withstand the given load.
And the calculation of the electric charge output from the power design used is
13500 Joules > QJurnal = 11073 Joules, so the results obtained show that the
power design used can produce an electric charge output value as well as in
previous studies.

Keywords: design, portable spot welding, calculation
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