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GAMBAR RANCANGAN



1 ERAM ]

1 RODA 5

1 [RESERVOIR PENAMPUNG OLI 4

1 RAMNGEA, 3
3 RESERVOIR UTAMA, ]

1 PEMGALIR OLI 1
ML NAMA BAGIAN POS|BAHAN| UKURAN JADI UKURAN KASAR | NO.ID

=| 0 6 | 30 | 120] 400 1 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER  |PROYEKSI

<| & | 30120/ 400| 100d 2000 %@
TOIE 0,15 0.2 0,37 0,50 0,5 1,2

MahA A SKALA |DIGAMBAR]
DIFERIKS A
ASSEMBLY MESIN BELT OIL SKIMMER 1:8
DISAHKAN
NO. ASSY : DINILAI
ﬁ FOLITEENIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKMIK MESIN FORBMAT
JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 PARA
Wr TELP. (282-533320 E-mail - impro@politeknikciacap ac id Ad




|=—— 350,00 —~

.00

DR

@ED,S#!

——

1

300,00
LUBAMG ERAM 1
MAMA BAGIAN [FOs | BAHAN|  UKURAM JADI UKURAN KASAR NO, ID
0 6 | 30 | 120] 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
G 30 011201 400 | 1000 2000
ToLE 0,1 0 0,3¢% 0,50 0,81+ 1,2|
NAMA DIGAMBAR| ENDRO
DIPERIKS A
DESAIN RANGHDEIAEEIR ESERAIMNRAER TIPE SABLUK o
NO. ASSY : DIMILA
POLITEEMNIK MEGERI CILACAF, JURLISAN TEEKHNIK MESIN FCHI.Mi
' ‘ JL de. SOETOMO, MO : 01, SIDARKAY A, CILACAP, 53212
’ TELP. 02B2-533320 E-mail : imprciEpcilekniciacap ac.id




—= 220,00 |-—

330.00

303.00
380.00

A
353,00
| DUDUEAN POMPA 200X40 |
4 EAK 50 2
I DUDLE AN WaADWH OLl 2E1 %180 3
[ RAMGEA BAWAH Lok KRk 4
4 RAMGEA TENGAH 203X 303X 380 5
| DUDUEAN MOTOR 80%50 )
| RANGEA ATAS 353X303 7
2 DUDUEAN RESERVOIR 3338303 &8
| PEMNY AMGGA SABLE 220X200X%330 g
mn MAMA BAGIAN [Pos | mAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO, ID
=| 0 6 | 30 | 120] 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER [FROYERSI
<| & 30 | 120 400 | 1004 2000
ToU® 0,14 0,2 0, 3% 0 5% 0.81*1,2
NAMA SKALA |pjcamMBaR|ENDRO
12 DIPERIKSA
DESAIN RAMGEA MESIM CIL SEIMMER TIPE SABLK ‘ IEARRAN
NO. ASSY - DINILAI
POLITEEMIK MEGERI CILACAP, JURLUSAN TEKHIE MESIN FﬂHMﬂi
l ‘ JL de. SOETOMO, WO : 01, SIDAREAY A, CILACAP, 55212 MMM
‘ ' TELF. 02B2-533330 . E-mail : impna@politeknibciacap. ac.id Ad




LAMPIRAN 2
DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI
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Gambar 3 Proses bending plat untuk membentuk reservoir
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Gambar 4 Proses gurdi pada dudukan roda (a) dan dudukan poros (b)



(b)
Gambar 6 Proses perakitan pemasangan kran (a), Pemberian resin pada lubang
kran (b)



LAMPIRAN 3
DOKUMENTASI PROSES PENGUJIAN

Gambar 8 Oli mesin bekas

Gambar 9 Uji kebocoran reservoir dengan mengamati dan meraba sambungan
las
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Gambar 12 Proses pengukuran kecepatan (rpm) menggunakan tachometer
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Gambar 13 Perbandingan coolant sebelum diproses (a) dan sesudah diproses (b)
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Gambar 14 Hasil uji analisis pembebanan rangka



LAMPIRAN 4
TABEL DAFTAR BIAYATA

1. Baja poros 50 cm Rp 40.000 Rp 40.000

2. Pillow Block 2 Buah Rp 20.000 Rp 40.000

3. Besi Hollow 8 Meter Rp 80.000 Rp 80.000
Galvanis
20x20x1mm

4. Besi Siku 20x20 3 Meter Rp 25.000 Rp 25.000
mm

5. Bearing 6300 2 Buah Rp 12.000 Rp 24.000

6. Plat BajaST 37 1,5 |3 m? Rp 150.000 Rp 150.000
mm

7. Roda Lori 4 Buah Rp 10.000 Rp 40.000

8. Motor DC 1 Buah Rp 250.000 Rp 250.000

9. Rantai 1 Set Rp 25.000 Rp 25.000

10. | Sprocket 1 Pasang Rp 15.000 Rp 15.000

11. | Plat Strip 2 dan 3 50 cm Rp 15.000 Rp 15.000
mm

12. | Kran 1 Buah Rp 15.000 Rp 15.000

13. | Selang Kecil 2 Meter Rp 12.000 Rp 24.000

14. | Pompa DC 1 Buah Rp 165.000 Rp 165.000

15. | Saklar 3 Buah Rp 5.000 Rp 15.000

16. | Cat Pilok 6 Kaleng Rp 25.000 Rp 150.000

17. | Dimmer DC 1 Buah Rp 25.000 Rp 25.000

18. | Adaptor ACto DC | 1 Buah Rp 40.000 Rp 40.000

19. | Saringan/Wiremesh | 1 Buah Rp 10.000 Rp 10.000

20. | Jasa Tekuk Plat 3 Buah Rp 150.000 Rp 150.000

21. | Elektroda Las 2,6 1 Pack Rp 70.000 Rp 70.000

22. | Mata Gerinda Kasar | 3 Buah Rp 5.000 Rp 15.000

23. | Mata Gerinda 4 Buah Rp 5.000 Rp 20.000
Potong

24. | Amplas Halus dan | 1 Meter Rp 25.000 Rp 25.000
Kasar

25. | Dempul SanPolac 1 Kaleng Rp 25.000 Rp 25.000

Kecil

26. | Bautdan - Rp 30.000 Rp 30.000
Mur/Sekrup

27. | Sabuk/Belt 1 Buah Rp 50.000 Rp 50.000

28. | Biaya lain-lain - Rp 300.000 Rp 300.000

Total Rp 1.783.000




LAMPIRAN 5
FORM STUDI LAPANGAN

Schubungan dengan kondisi coolant di
lingkungan permesinan belum terawat secara
baik, maka apakah perhu dibuat suatu alat untuk
membantu menjaga kualitas coolant?

Iya perlu, itu ide yang bagus. Kalau benar
dibuat dan berfungsi bisa kita pakai di

Sebelumnya bagaimana melakukan perawatan
terhadap coolant?

Bagaimana menurut  bapak  mengenai
rancangan yang kami buat?

Apakah ada masukan lnin‘x\nengum' desain
yang kami buat?

Mungkin dengan dibuat dengan ukuran yang |
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BIODATA PENULIS
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: Endro Susilo
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