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ABSTRAK 

 

 

Mesin polish merupakan alat yang berfungsi untuk menghaluskan suatu 

permukaan pada material atau menghilangkan material dari goresan-goresan 

dengan menggunakan kertas amplas yang berputar pada piringan dan air sebagai 

media pendingin. Mesin tersebut diharapkan dapat memenuhi sarana dan pra-sarana 

untuk media pembelajaran di Laboratorium Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Cilacap. Tujuan dalam rancang bangun polish tipe single disc yaitu membuat desain 

rancangan rangka pada mesin polish tipe single disc, menghitung proses produksi 

polish tipe single disc, uji fungsi komponen, balancing piringan, switch dan 

dimmer.Metode perancangan yang digunakan dalam tugas akhir ini menggunakan 

pendekatan Pahl dan Beitz, software gambar menggunakan SolidWorks 2013 dan 

gambar kerja menggunakan standar ISO. Dari metode yang dilakukan, didapatkan 

hasil desain wujud dan desain rinci. Bahan material yang akan digunakan dalam 

pembuatan mesin diantaranya: poros menggunakan besi S45C, rangka mesin 

menggunakan hollow, piringan menggunakan alumunium. 

 

Kata kunci : Mesin polish tipe single disc, metode Pahl dan Beitz. 
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ABSTRACT 

 

A polishing machine is a tool that functions to smooth the surface of a material 

or remove scratches from the material by using sandpaper rotating on a disc and 

water as a cooling medium. It is hoped that this machine can fulfill the facilities and 

infrastructure for learning media at the Cilacap State Polytechnic Mechanical 

Engineering Laboratory. The objectives in designing a single disc type polisher are 

to create a frame design for a single disc type polishing machine, calculate the 

production process for a single disc type polisher, test component function, balance 

plates, switches and dimmers. The design method used in this final project uses the 

Pahl and Beitz approach, the drawing software uses SolidWorks 2013 and the 

working drawings use ISO standards. From the method used, the results of the form 

and detailed design were obtained. The materials that will be used in making the 

machine include: the shaft uses S45C iron, the machine frame uses hollow, the disc 

uses aluminum. 

 

Keywords: Single disc type polish machine, Pahl and Beitz method. 
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P : daya output motor pengerak (kW) 

n : putaran poros (rpm) 

𝑓𝑐 : faktor koreksi 

Pd : daya rencana (kW) 

T : momen puntir rencana (kg.mm) 

𝜎𝐵 : kekuatan tarik (kg/mm2) 

S𝑓1 : faktor keamanan 1 

S𝑓2 : faktor keamanan 2 

𝑇𝑎 : tegangan geser yang diijinkan (kg/mm2) 

𝐾𝑡 : faktor koreksi untuk momen puntir 

𝐶𝑏 : faktor lenturan 

𝑑𝑠 : diameter poros (mm) 

i : perbandingan putaran dan perbandingan reduksi 

C : jarak sumbu poros (mm) 

𝑍1 : jumlah gigi puli kecil 

𝑍2 : jumlah gigi puli besar 

𝑛1 : putaran poros penggerak (rpm) 

𝑛2 : putaran poros yang digerakkan (rpm) 

𝑑𝑝 : diameter lingkaran jarak bagi puli kecil (mm) 

𝐷𝑝 : diameter lingkaran jarak bagi puli besar (mm) 

P : pitch/jarak bagi (mm) 
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