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ABSTRAK

Sampah plastik merupakan produk kimia yang sulit terurai karena
membutuhkan waktu bertahun-tahun untuk terurai. Dengan minimnya pengolahan
sampah plastik, maka perlu diterapkan konsep daur ulang sampah plastik PET dan
PP. Plastik jenis PET merupakan jenis plastik yang memiliki sifat transparan dan
tipis seperti botol plastik, sedangkan plastik jenis PP merupakan jenis plastik yang
memiliki sifat tahan panas dan tahan terhadap kelembaban. Oleh karena itu,
limbah plastik tersebut di daur ulang dengan membuat pellet biji plastik
menggunakan mesin “TIPIPIEL TWO”. Tugas akhir ini bertujuan untuk
mengetahui kualitas pellet biji plastik PET dan PP dibandingkan dengan pellet biji
plastik yang ada di pasaran. Untuk mengetahui mutu biji plastik PET dan PP daur
ulang dilakukan uji organoleptik, kadar air, logam kadmium (Cd) dan timbal (Pb)
sesuai SNI 8424:2017. Hasil uji organoleptik biji plastik PET memiliki warna
putih bersih, sedangkan biji plastik PP berwarna kecokelatan. Hasil uji kadar air,
logam kadmium (Cd), logam timbal (Pb) biji plastik PET dan PP dari mesin
“TIPIPIEL TWO” dapat dikatakan baik, karena masih di bawah persyaratan baku
mutu SNI 84242:2017. Oleh karena itu, proses pembuatan biji plastik daur ulang
jenis PET dan PP dari mesin “TIPIPIEL TWO” dapat membantu mengurangi
sampah plastik di lingkungan dan tidak menimbulkan dampak yang merugikan
bagi masyarakat sekitar.

Kata Kunci : Kualitas biji plastik, pellet plastik, PET, PP, sampah plastik.
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ABSTRACT

Plastic waste is a chemical product that is difficult to decompose because it
takes years to decompose. With the lack of processing of plastic waste, it is
necessary to apply the concept of recycling PET and PP plastic waste. PET-type
plastic is a type of plastic that has transparent and thin properties like plastic
bottles, while PP plastic is a type of plastic that has a heat resistance and
moisture resistance. Therefore, the plastic waste is recycled by making plastic
seed pellets using the "TIPIPIEL TWO" machine. This final project aims to
determine the quality of PET and PP plastic pellets compared to plastic pellets on
the market. To determine the quality of recycled PET and PP plastic pellets,
organoleptic tests, water content, cadmium (Cd), and lead (Pb) metals were
carried out according to SNI 8424:2017. The organoleptic test results for PET
plastic seeds have a clean white color, while PP plastic seeds have a brown color.
The results of the water content test, metal cadmium (Cd), metal lead (Pb) PET,
and PP plastic pellets from the "TIPIPIEL TWO" machine can be said to be good
because they are still below the quality standard requirements of SNI 84242:2017.
Therefore, the process of making recycled plastic pellets of PET and PP types
from the "TIPIPIEL TWO™ machine can help reduce plastic waste in the
environment and not cause adverse impacts on the surrounding community.

Keywords: Quality of plastic pellets, plastic pellets, PET, PP, plastic waste.
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