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ABSTRAK

Mesin Oil Skimmer merupakan suatu alat yang dirancang untuk membantu
membersihkan dan menjaga kualitas coolant.

Tujuan dalam tugas akhir ini yaitu merancang rangka dan reservoir, membuat
komponen rangka dan reservoir, melakukan uji fungsi dan hasil dari mesin Qil
Skimmer. Dalam Menyusun laporan ini, metode perancangan yang digunakan yaitu
menggunakan metode James H. Earle. Adapun tahapan proses produksi komponen
rangka dan reservoir yaitu, proses pemotongan, proses bending, proses gurdi,
proses fabrikasi dan perhitungan waktu produksi.

Berdasarkan hasil rancangan, analisis dan pengujian, komponen reservoir
memiliki daya tampung 21 liter per 1 buah reservoir. Material yang digunakan pada
reservoir yaitu baja ST37 dengan ketebalan 1,5 mm dan dilakukan pengelasan yang
baik sehingga tidak terjadi kebocoran. Adapun pada rangka dengan material besi
hollow galvanis ukuran 20 mm x 20 mm x 1 mm yang setelah dilakukan
perhitungan, rangka tersebut memiliki tegangan ijin 9,0975 kg/mm? dan tegangan
tarik pada rangka yaitu 0,431 kg/mm? yang lebih kecil dari tegangan ijin sehingga
aman dan berfungsi saat digunakan. Berdasarkan uji hasil volume rate
menggunakan oli mesin bekas dengan SAE (Society of Automotive Engineers) 40
dengan perbandingan 2:21 dengan waktu pengujian selama 1 menit di tiap rpm,
didapat hasil pada kecepatan 60 rpm oli yang tersaring yaitu 25%, pada kecepatan
80 rpm sebanyak 40% dan pada kecepatan 100 rpm sebanyak 50%.

Kata kunci : Oil Skimmer , Rangka, Reservoir, Rancang Bangun.
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ABSTRACT

The Oil Skimmer machine is a tool designed to help clean and maintain coolant
quality.

The aim of this final project is to design the frame and reservoir, make frame
and reservoir components, test the function and results of the Oil Skimmer machine.
In preparing this report, the design method used was the James H. Earle method.
The stages of the production process for frame and reservoir components are the
cutting process, bending process, drilling process, fabrication process and
production time calculation.

Based on the results of design, analysis and testing, the reservoir components
have a capacity of 21 liters per 1 reservoir. The material used in the reservoir is
ST37 steel with a thickness of 1.5 mm and good welding is carried out so that no
leaks occur. As for the frame with galvanized hollow iron material measuring 20
mm x 20 mm x 1 mm, after calculations, the frame has a permissible stress of 9.0975
kg/mm2 and the tensile stress on the frame is 0.431 kg/mm2 which is smaller than
the permissible stress so safe and functional when used. Based on the volume rate
test results using used engine oil with SAE (Society of Automotive Engineers) 40
with a ratio of 2:21 with a test time of 1 minute at each rpm, the results obtained
were at a speed of 60 rpm the filtered oil was 25%, at a speed of 80 rpm as much
as 40% and at a speed of 100 rpm as much as 50%.

Keywords: Oil Skimmer, Frame, Reservoir, Design.
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