
 

 

 

  

LAMPIRAN A 

BIODATA PENULIS 

 

 

 

Nama                          = Muhamad Agil Abdilah 

Tempat tanggal lahir  = Banyumas, 25 juli 2001 

Alamat                        = Kedungurang Rt 05/04 Gumelar, Banyumas 

Email                          = muhamadagilabdilah0@gmail.com 

Agama                        = Islam 

Riwayat Pendidikan = SDN 2 Kedungurang (2007-2013) 

                                       SMPN 3 Pekuncen (2013-2016) 

                                       SMK Ma’arif NU 1 Ajibarang (2016-2019) 

                                       Politeknik Negeri Cilacap (2019-2024) 

Motto 

“Only you can change your life. Nobody else can do it for you” 

Orang lain ngga akan bisa paham struggle dan masa sulit kita, yang mereka ingin 

tahu bagian success stories nya. Berjuanglah untuk diri sendiri walaupun ga ada 

yang tepuk tangan, kelak diri kita di masa depan akan sangat bangga dengan apa 

yang kita perjuangkan hari ini. 

mailto:muhamadagilabdilah0@gmail.com


 

 

 

  

LAMPIRAN B 

TABEL DATA PENDUKUNG PERANCANGAN 

 

Tabel 1 Nilai faktor koreksi (Sularso, 2008) 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

  

Tabel 2 Diagram pemilihan sabuk-V (Mitsuboshi, 2014) 

 



 

 

 

Tabel 3 Panjang sabuk-V standar (Sularso, 2008) 

 



 

 

 

  

Tabel 4 Faktor layanan (Mott, 2009) 

 Jenis penggerak 

Jenis beban Transmisi 

hidrolik 

Motor 

listrik atau 

turbin 

Motor bakar 

dengan 

penggerak 

mekanis 

Transmisi halus (pengaduk, kipas 

angin, lampu, konveyor dengan 

beban merata 

 

1.0 

 

1.0 

 

1.2 

Kejutan sedang (mesin perkakas, 

kran, konveyor tugas berat, 

pengaduk makanan dan gerinda) 

 

1.2 

 

1.3 

 

1.4 

Kejutan berat (mesin pres 

tumbuk, konveyor dengan 

putaran mampu balik, transmisi 

mesin giling rol) 

 

1.4 

 

1.5 

 

1.7 



 

 

 

Tabel 5 Horse power rating ((ACA), 2003) 



 

 

 

Tabel 6 Kekuatan tarik material poros (Sularso & Suga, 2008) 

 

 

Tabel 7 Faktor koreksi momen poros (Khurmi & Gupta, 2005) 

 

 

Tabel 8 Umur rancangan bantalan yang dianjurkan (Mott, 2009) 

 



 

 

 

  

Tabel 9 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso, 2008) 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 10 Sifat Mekanik Pipa Baja Karbon SNI 0068:2013  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

  

LAMPIRAN C 

KATALOG RANTAI SPROCKET DAN PILLOW BLOCK 

 

Tabel 1 Katalog rantai RS 35 (Tsubaki, 2018) 

 



 

 

 

  

Tabel 2 Katalog sprocket RS 35 (Tsubaki, 2018) 

 



 

 

 

  

Tabel 3 Katalog pillow block bearing UCF (Nachi, 2008) 

 



 

 

 

  

LAMPIRAN D 

TABEL DATA PEMESINAN 

 

Tabel 1 Putaran mesin gurdi 

 

 

Tabel 2 Kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut ulir untuk pahat 

HSS (Widarto, 2008) 

 

 

 

 



 

 

 

  

Tabel 3 Putaran mesin bubut 

 

 

 Tabel 4 Gerak makan mesin bubut 

 

 



 

 

 

Tabel 5 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS dan cairan 

pendingin proses gurdi (Widarto, Sutopo dan Paryanto, 2008) 
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