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ABSTRAK

Proses produksi adalah proses bahan baku yang diolah atau diproses
melalui berbagai macam cara. Proses produksi yang dilakukan yaitu proses
produksi screw water pump. Tujuan dalam penulisan laporan proses produksi
screw water pump yaitu membuat rencana proses produksi, menghitung waktu
proses produksi dan melakukan pengujian debit air yang dihasilkan

Proses produksi pembuatan screw water pump meliputi proses produksi
rangka, proses produksi screw cover, proses produksi Archimedes screw, proses
pembubutan poros utama, dan proses final assembly. Perhitungan waktu proses
produksi dilakukan menggunakan stopwatch berdasarkan jumlah waktu yang
diperlukan untuk setiap proses produksi. Uji hasil yang dilakukan yaitu dengan
menguji debit air yang dihasilkan oleh screw water pump.

Total waktu proses produksi screw water pump adalah 19 hari 13,05 jam.
Total biaya yang diperlukan yaitu Rp. 2.511.500. Hasil debit air yang mendekati
dengan perencanaan terdapat pada variasi putaran potensiometer 70% dengan
putaran mesin 1.541 rpm dan menghasilkan debit air 11,4 liter/menit.

Kata kunci : Produksi, Water, Hasil
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ABSTRACT

The production process is a process of raw materials that are processed
or processed in various ways. The production process carried out is the screw water
pump production process. The purpose of this final project on making the screw
water pump production process report is to make a production process plan,
calculate the production process time and test the resulting water discharge.

The production process of making screw water pump includes frame
production process, screw cover production process, Archimedes screw production
process, main shaft turning process, and final assembly process. Calculation of
production process time is carried out using a stopwatch based on the amount of
time required for that production process. The result test conducted is by testing
the water discharge produced by the screw water pump.

The total time production process of the screw water pump is 19 days and
13.05 hours. The result of water discharge is in the variation of 70% potentiometer
rotation with engine rotation of 1,541 rpm and produces a water discharge of 11.4
liters/minute.

Keywords: Production, Water, Result
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m = Nilai konstanta (3,14)

Cs = Kecepatan potong (m/menit)

= Kecepatan putaran mesin bubut (rpm)

= Kecepatan pemakanan mesin bubut (mm/menit)

= Diameter benda kerja (mm)

Q &« M S

= Diameter benda kerja (mm)

do = diameter awal benda kerja (mm)
dm = @ akhir benda kerja (mm)

[t =Panjang proses pembubutan (mm)
tc = Waktu pembubutan (sekon)

t = Waktu proses produksi (sekon)
P1 =Percobaan ke-1 (sekon)

P2 =Percobaan ke-2 (sekon)

P3 = Percobaan ke-3 (sekon)
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