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ABSTRAK

Mie merupakan salah satu produk pangan yang populer di berbagai negara
termasuk di Indonesia, meskipun nama, bahan, bentuk, dan cara pengolahan mie
yang berbeda satu dengan yang lainnya. Pada saat ini, mie telah menjadi salah satu
produk pangan alternatif pengganti nasi yang banyak digemari oleh hampir semua
kalangan, mulai dari anak — anak hingga dewasa. Tujuan dari tugas akhir ini yaitu
merancang dan membuat sistem transmisi pada mesin pemipih dan pemotong
adonan mie otomatis, serta melakukan perhitungan elemen mesin pada mesin
pemipih dan pemotong adonan mie otomatis.

Metode perancangan yang digunakan yaitu menggunakan metode VDI 2222
yang meliputi : merencana, mengkonsep, merancang, dan penyelesaian. Bahan
yang dibutuhkan dalam perancangan sistem transmisi mesin pemipih dan pemotong
adonan mie otomatis adalah motor listrik DC 12v, poros ST37, rantai sprocket, dan
bantalan KPO01. Proses produksi meliputi proses pemotongan, prosses
pembubutan, proses gurdi, proses pengelasan, proses finishing, dan proses
perakitan.

Dalam merancang dan membuat sistem transmisi pada mesin pemipih dan
pemotong adonan mie otomatis telah di hasilkan desain wujud serta desain rinci.
Hasil perhitungan elemen mesin adalah sumber penggerak menggunakan Poros
transmisi berdiameter 12 mm dan poros pemipih berdiameter 12 mm, rantai
menggunakan rantai rol nomor 40 dengan jumlah gigi sproket penggerak 33 gigi
dan sproket yang digerakkan 12 gigi, bantalan yang digunakan yaitu batalan KP0O1.
Total waktu produksi pembuatan sistem transmisi mesin pemipih dan pemotong
adonan mie otomatis yaitu 10,67 jam.

Kata kunci : Transmisi, VDI 2222, Mie, Pemotong
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ABSTRACT

Noodles are one of the most popular food products in various countries
including Indonesia, although the names, ingredients, shapes, and processing
methods of noodles are different from one another. At this time, noodles have
become one of the alternative food products to replace rice that is favoured by
almost everyone, from children to adults. The purpose of this final project is to
design and make a transmission system on an automatic noodle dough flattening
and cutting machine, and perform machine element calculations on an automatic
noodle dough flattening and cutting machine.

The design method used is using the VDI 2222 method which includes:
planning, conceptualising, designing, and completing. The materials needed in
designing the transmission system of the automatic noodle dough flattening and
cutting machine are a 12v DC electric motor, ST37 shaft, sprocket chain, and
KP0O01 bearings. The production process includes cutting process, turning process,
gurdi process, welding process, finishing process, and assembly process.

In designing and making transmission systems on automatic noodle dough
flattening and cutting machines, form designs and detailed designs have been
produced. The results of the calculation of the machine elements are the driving
source using a 12 mm diameter transmission shaft and a 12 mm diameter flattener
shaft, the chain uses a number 40 roller chain with a number of 33 tooth drive
sprocket teeth and 12 tooth driven sprocket, the bearings used are KP0O1 bearings.
The total production time for making the transmission system of the automatic
noodle dough flattening and cutting machine is 10.67 hours.

Keywords: Transmission, VDI 2222, Noodle, Cutter
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: Daya dalam hp (Horse Power)
- Torsi (Nm)

. Putaran (rpm)

- Kecepatan sudut (rad/s)
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