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ABSTRAK

Sebagian pedagang ditingkat tradisional masih menggunakan peralalatan
yang sederhana dalam proses pembuatan mie. Peralatan yang digunakan masih
manual dengan menggunakan tenaga manusia dalam proses produksinya, Oleh
karena itu mesin pemipih dan pemotong adonan mie otomatis menjadi solusi yang
tepat. Tujuan dari penulisan Laporan Tugas Akhir ini adalah untuk membuat mesin
pemipih dan pemotong adonan mie otomatis beserta perancangannya dan
menghitung kekuatan rangkanya.

Mesin Pemipih dan Pemotong Adonan Mie Otomatis berfungsi untuk
memipihkan dan memotong adonan mie menjadi bentuk mie dengan ukuran dan
dimensi yang sudah ditentukan. Metode penyelesaian menggunakan pendekatan
metode perancangan VDI 2222. Dalam metode perancangan VDI 2222 terdapat
merencana, mengkonsep, merancang, dan penyelesaian yang digunakan untuk
perancangan Rancang Bangun Rangka Mesin Pemipih dan Pemotong Adonan Mie
Otomatis.

Hasil perancangan desain mesin pemipih dan pemotong adonan mie
otomatis diperoleh spesifikasi sebagai berikut Panjang 1500 mm, Lebar 400 mm,
Tinggi 600 mm. Berdasarkan hasil pengujian, alat dapat mencetak adonan mie
sepanjang 15 cm dalam waktu 10 detik. Hasil perhitungan mekanika kekuatan
rangka bagian atas yaitu tegangan lentur yang diakibatkan beban sebesar 4,363
N/mmz2 dan tegangan lentur yang diijinkan sebesar 20,5 N/mm2 .

Kata kunci: Perancangan, Mesin pemipih, VDI 2222
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ABSTRACT

Some traders at the traditional level still use simple equipment in the noodle
making process. The equipment used is still manual using human power in the
production process. Therefore, automatic noodle dough flattening and cutting
machines are the right solution. The aim of writing this Final Project Report is to
create an automatic noodle dough flattening and cutting machine along with its
design and calculating the strength of the frame.

The Automatic Noodle Dough Flattening and Cutting Machine functions to
flatten and cut noodle dough into noodle shapes with predetermined sizes and
dimensions. The solution method uses the VDI 2222 design method approach. In
the VDI 2222 design method there are planning, conceptualizing, designing and
finishing which are used to design the frame of the Automatic Noodle Dough
Flattening and Cutting Machine.

The results of the design of the automatic noodle dough flattening and
cutting machine design obtained the following specifications: Length 1500 mm,
Width 400 mm, Height 600 mm. Based on test results, the tool can print 15 cm long
noodle dough in 10 seconds. The results of the mechanical calculation of the
strength of the upper frame are that the bending stress caused by the load is 4.363
N/mm2 and the allowable bending stress is 20.5 N/mm2.

Keywords: Design, Flattening machine, VDI 2222
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