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ABSTRAK 
 

CNC merupakan salah satu jenis mesin yang lahir dan berkembang seiring 

dengan kemajuan teknologi manufaktur, ukuran/akurasi yang tepat untuk dapat 

melaksankan proses pemesinan dengan presisi tinggi yang merupakan dan harus 

menjadi hasil diantaranya. Tujuan dari analisa ini yaitu menguji akurasi gerak dan 

mengetahui penyimpangan gerak terhadap sumbu axis x, y, dan z pada mesin CNC 

spot wellding battery dan laser cutting engraver. 

 Metode pengambilan data dilakukan menggunakan metode eksperimen 

yang dilakukan pada mesin CNC spotwelding battery dan laser cutting engraver. 

Pada sumbu x dilakukan 3 kali percobaan menggunakan dial indicator terdapat 

penyimpangan sebesar: 0.02 mm, 0.01 mm, 0.00 mm. Pada sumbu y dilakukan 3 

kali percobaan menggunakan dial indicator terdapat penyimpangan sebesar: 0.03 

mm, 0.02 mm, 0.01 mm. Pada sumbu z dilakukan 3 kali percobaan menggunakan 

dial indicator terdapat penyimpangan sebesar: 0.02 mm, 0.03 mm, 0.01 mm. 

Untuk uji ketepatan pada proses spotwelding battery di software diatur jarak 

antar titik tengah battery sebesar 20 mm, dan untuk hasil aktualnya sebesar 19,70 

mm diukur menggunakan jangka sorong. Untuk uji ketepatan pada proses laser 

cutting engraver pada akrilik berbentuk persegi ukuran 50 x 50 mm dan lingkaran 

dengan ukuran diameter 50 mm, didapatkan hasil aktualnya sebesar 49,60 mm 

diukur menggunakan jangka sorong. 

 

Kata kunci: CNC, las titik, laser pemotong, sumbu axis 
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ABSTRACT 

CNC is one type of machine that was born and developed along with 

advances in manufacturing technology, the right size / accuracy to be able to carry 

out the machining process with high precision which is and must be the result 

between them. The purpose of this analysis is to test the accuracy of motion and 

determine the deviation of motion on the x, y, and z axis of the CNC spot wellding 

battery and laser cutting engraver. 

 Data collection methods are carried out using experimental methods 

carried out on CNC spotwelding battery and laser cutting engraver machines. On 

the x axis, 3 experiments were carried out using a dial indicator, there were 

deviations of: 0.02 mm, 0.01 mm, 0.00 mm. On the y-axis, 3 experiments were 

carried out using a dial indicator, there were deviations of: 0.03 mm, 0.02 mm, 0.01 

mm. On the z-axis carried out 3 times the experiment using a dial indicator there is 

a deviation of: 0.02 mm, 0.03 mm, 0.01 mm. 

To test the accuracy of the battery spotwelding process in the software, the 

distance between the centre points of the battery is set at 20 mm, and the actual 

result is 19.70 mm measured using a caliper. To test the accuracy of the laser 

cutting engraver process on acrylic in the form of a square with a size of 50 x 50 

mm and a circle with a diameter of 50 mm, the actual result was 49.60 mm 

measured using a caliper. 

 

Keywords: CNC, spotwelding, laser cutting, axis. 
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