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ABSTRAK

Pembuatan es krim santan kelapa dalam proses pemarutan dan memeras
masih menggunakan alat tradisional sehingga memerlukan waktu proses produksi
yang panjang. Dibuatkannya mesin pemarut dan pemeras kelapa ini diharapkan
agar pengguna dapat mengurangi waktu kerja. Tujuan dari penulisan Laporan
Tugas Akhir ini adalah untuk membuat mesin pemarut dan pemeras kelapa beserta
menghitung estimasi waktu produksi dan biaya material mesin kemudian
dilanjutkan pengujian fungsi dan hasil mesin.

Proses produksi pembuatan mesin pemarut dan pemeras kelapa meliputi
proses pengukuran, pemotongan, penggurdian, pengelasan, pembubutan,
pengefraisan, kerja plat dan finishing. Perhitungan waktu menggunakan stopwatch
dan rumus yang telah ditentukan di landasan teori. Pengujian yang dilakukan yaitu
dengan menguji fungsi mesin yang dibuat berupa poros, tabung penampung, tabung
spinner, pemarut dan menguji hasil mesin berupa menghitung berat santan, waktu,
berat ampas, dan berat daging kelapa yang tidak terparut.

Proses produksi pada mesin pemarut dan pemeras kelapa telah dilaksanakan
sesuai gambar standart operating procedure pengerjaan membutuhkan estimasi
waktu produksi 34 hari 19 jam 27 menit dan total estimasi biaya yang dikeluarkan
Rp 2.233.300,-. Pengujian fungsi mesin dilakukan secara visual berupa poros dapat
memutar tabung spinner dan pemarut, pintu tabung penampung tidak dapat
menahan santan dengan pengujian 3 kg daging kelapa, tabung spinner dapat
menyaring santan tetapi tidak dapat memisahkan ampas dengan pengujian 3 kg
daging kelapa, pemarut dapat memarut daging kelapa dan salurang kelapa dapat
menyalurkan santan keluar. Pengujian hasil mesin menghasilkan 6,7 liter santan
yang membutuhkan waktu 23 menit dengan menghasilkan ampas kelapa 1,92 kg
dan 354 gram kelapa yang tidak terparut.

Kata kunci : Kelapa, waktu produksi, biaya, pengujian.
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ABSTRACT

Making coconut milk ice cream in the process of squeezing and squeezing
still uses traditional tools so it requires a long production process time. The
creation of this coconut squeezing and squeezing machine is expected so that users
can reduce work time. The purpose of writing this Final Project Report is to make
a coconut squeezing and squeezing machine along with calculating the estimated
production time and material costs of the machine then proceed with testing the
function and results of the machine.

The production process of making coconut squeezing and squeezing
machines includes measuring, cutting, gurdi, welding, turning, milling, grinding
plate work and finishing. Time calculation using stopwatch and formulas that have
been determined on the theoretical foundation. The tests carried out are by testing
the function of the machine made in the form of shafts, storage tubes, spinner tubes,
shredders and testing the results of the machine in the form of calculating the weight
of coconut milk, time, pulp weight, and the weight of coconut meat that is not grated.

The production process on the coconut squeezing and squeezing machine
has been carried out according to the standard operating procedure drawings, the
work requires an estimated production time of 34 days 19 hours 27 minutes and a
total estimated cost of IDR 2,233,300,-. Testing the function of the machine is
carried out visually in the form of shafts can rotate the spinner tube and shavers,
the door of the holding tube cannot hold coconut milk with testing 3 kg of coconut
meat, the spinner tube can filter coconut milk but cannot separate the pulp by
testing 3 kg of coconut meat, the scooper can grate coconut meat and coconut
channels can channel coconut milk out. Testing the results of the machine produced
6.7 liters of coconut milk which took 23 minutes by producing 1.92 kg of coconut
pulp and 354 grams of unshredded coconut.

Keywords: Coconut, production time, cost, testing.

Vi



KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Warahmatullahi Wabarakatuh,

Puji syukur atas kehadirat Allah Subhanahu Wa Ta’ala atas segala limpahan
nikmat, kesehatan, serta hidayah-Nya. Shalawat serta salam semoga tercurahkan
kepada Nabi Muhammad SAW, keluarga, sahabat, dan para pengikut setianya,
Aamiin. Atas kehendak Allah Subhanahu Wa Ta’ala, akhirnya penulis dapat
menyelesaikan Tugas Akhir yang berjudul :

“PROSES PRODUKSI, UJI FUNGSI DAN UJI HASIL
MESIN PEMARUT DAN PEMERAS KELAPA”

Pembuatan dan penyusunan Tugas Akhir ini merupakan salah satu
persyaratan untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md) di Politeknik Negeri
Cilacap. Penulis menyadari bahwa Tugas Akhir ini tidak mungkin terselesaikan
tanpa adanya dukungan, bantuan, bimbingan dan nasehat dari berbagai pihak
selama penyusunan Tugas Akhir ini. Pada kesempatan ini penulis menyampaikan
ucapan terimakasih juga penulis sampaikan kepada :

1. Bapak Riyadi Purwanto, S.T., M.Eng. selaku Direktur Politeknik Negeri

Cilacap.

2. Bapak Mohammad Nurhilal, S.T., M.Pd,. M.T. selaku Ketua Jurusan
Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian Politeknik Negeri Cilacap dan
selaku Pembimbing Il Tugas Akhir.

Bapak Roy Aries P. Tarigan, S.T., M.T. selaku Pembimbing | Tugas Akhir.
Bapak Ipung Kurniawan, S.T., M.T. selaku Penguji | Tugas Akhir.
Bapak Radhi Ariawan, S.T., M. Eng. selaku Penguji Il Tugas Akhir.

S e

Seluruh dosen, asisten, teknisi, karyawan, dan karyawati Politeknik Negeri
Cilacap yang telah membekali ilmu dan memberi fasilitas peralatan serta
membantu dalam segala hal selama kegiatan penulis di kampus.

7. Seluruh teman-teman angkatan 2020 yang telah memberikan berbagai
inspirasi dan ide-ide positif dalam menyelesaikan Tugas Akhir ini. Semoga
Tuhan Yang Maha Kuasa selalu memberikan perlindungan, rahmat, dan

nikmat-Nya bagi kita semua.

viii



Penulis menyadani bahwa karya ini masih jauh dari sempumna karena

keterbatasan dan hambatan yang dijumpai selama pengerjaannya. Sehingga saran

yang bersifat membangun sangatlah diharapkan demi pengembangan yang lebih
optimal dan kemajuan yang lebih baik.

Wassalamu 'alaikum Warahmatullahi Wabarakatuh.

Cilacap,15 September 2023

Penulis,

(Zulfani Kharisma Perdana)




DAFTAR ISI

HALAMAN JUDUL ...ttt [
HALAMAN PENGESAHAN ..ottt ii
LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI .......cccocoovviiinnn. iii
HALAMAN PERNYATAAN KEASLIAN ...t iv
HALAMAN PERSEMBAHAN .......oootiiiieeie et %
ABSTRAK .ottt nrens Vi
ABSTRACT ettt bbbttt bbbt n e vii
KATA PENGANTAR ..ottt sttt viii
DAFTAR IS ..ottt sttt X
DAFTAR GAMBAR ...ttt Xii
DAFTAR TABEL ..ot Xiv
DAFTAR LAMPIRAN ...ttt ana e XV
DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN .....cocoiiiiiieieiee e XVi
BAB | PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang........ccocooeiiiiiie e 1
1.2 RUmMUSan Masalah ...........cccooiiiiiiiieece e 2
I T V][V o USSR 2
1.4 Batasan Masalah...........cccooeiiiiiiiniieecesee e 2
15 MANTAAL.....cc i 2
1.6 Sistematika PENUIISAN.........cccuiiiiieiieiesie e 2
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA DAN LANDASAN TEORI
2.1 TINJAUAN PUSTAKA .....cvveniiiiiiiicsieeeeee e 4
2.2 LandaSsan TEOM .....cveieieieiieiiesieseeiee ettt 6
2.2.1  SANTAN ...ttt 6
2.2.2  Proses ProOUUKSI .....cccvviiieeiie ittt 7
2.2.3  PeNQUKUIAN.......oiiiiiiiiiiieeee e 7
2.2.4  Proses geriNda .......ccccueiiieiiieiiiieiie st 7
2.2.5  Proses Kerja plat .........coceeeieiiiiesisesiseeee e 8
2.26  ProsesbubUL ... 8
2.2.7  PrOSES TrAIS ..ueeviiieiieie e ettt 10
2.2.8  PrOSES QUII...cveeiiiiiiieiiii ettt 11
2.2.9  Proses pengelasan. ..o 12
2.2.10  Biaya ProdukSi ......cocveeiieiieeiieeie e 13
BAB |1l METODE PENYELESAIAN
3.1 ARt dan Bahan ........ooviiiiiiie e 14
321 Al s 14
3.2.2  BANAN...c s 15
3.2 Metode PENYEIESAIAN ........ccveieiieiieeie e 16
3.3.1  Standart operating procedure (SOP).......ccccccceeviiiiiiieieeiiieeiee s 17
3.3.2  ProSes PrOUUKSI .......eiveiieeieiiesieeiesiee e eie st sve e sieesae e e e nns 20
3.3.3  Proses Perakitan ..........ccoerieieieienie e 20
3.3 PENQUJIAN .t 20



BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

4.1 ProSes PrOGUKSI ......ccieieiieieiie sttt 24
411  Sub assembly rangka..........cooeiiiiiineiesieee e 25
4.1.2  Sub assembly tabung penampung.........ccccceevieeiii i 29
4.1.3  Sub assembly tabung SPINNET .........cccooiiiiiiiiiieee s 32
4.1.4  Sub assembly PEMArUL..........cccceiiieiiiiiierie e 36
415  Sub assembly transmiSi ........ccevveieriniieiireeee e 38
4.1.6  Sub assembly penutup tabung ........ccccoeiieiiiiiiciic 42

4.2 Perhitungan Waktu Proses Produksi ............ccocevirininiiinnencnisesee 45
4.2.1  Persiapan material .........cccoooieiiiiii i 45
4.2.2  Perhitungan waktu pemotoNgan..........ccoevererenieiienienese e 46
4.2.3  Perhitungan waktu kerja plat..........cccccooviviiiieiiiciiiccic e 53
4.2.4  Perhitungan waktu BUDUL............ccoeiieiiii e 56
425  Perhitungan Waktu fraiS..........ccooomiirinniiiiiiie e 62
4.2.6  Perhitungan Waktu gurdi.........ccccveveiieiieienie e 65
4.2.7  Perhitungan waktu pengelasan...........cccccooeviiiiniennnienc e 69
4.2.8  Estimasi waktu proses perakitan ...........ccoccevveriveriesieenieeresieesnennenns 70
4.2.9  Estimasi waktu proses finishing........ccccccovovvienenieninnieie e 71
4.2.10 Total waktu produksi..........cceeeeriiiiiiienieece e 71
4.2.11 Total biaya material............ccooeiiiiiiiiiieee e 72

4.3 Pengujian MESIN .......ccuiiieiieie et 73
441 UjifUNGST MESIN ..o 73
4.4.2 Ui hasil MESIN......ocoiiiicice e 75

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
5.1 KeSIMPUIAN. ... 73
5.2 SAFAN .ttt et nane e 73

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN

Xi



Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 3.
Gambar 3.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.

DAFTAR GAMBAR

1 Mesin pemeras santan Kelapa ... 6
2 Mesin peniris MINYaK. .......ccccoviiiiiieiiiccc e 5
3 Mesin pemarut dan pemeras santan Kelapa. ..........ccoccevevevviieernennnnn 4
4 Mesin pemarut dan pemeras santan kelapa. ............cccccveiieiiieinnnn, 5
2 Diagram alir proses produksi. ..........ccoceveririniniinene s 17
3 Diagram alir uji fungsi dan hasil mesin...........cccccoevvevieiiieiieennenn, 21
1 Mesin pemarut dan pemeras Kelapa...........c.ccoovvviniineninieiinnens 24
2 Sub assembly rangka. ..........ccceeiiiiiienee e 25
3 Sub assemnbly tabung penampung .........cccccveveiieieere s 29
4 Sub assembly tabung SPINNEr ... 32
5 Sub assembly pemarut.............cccocoveieeie i 36
6 Sub assembly tranSMISI. ........cccvviieiieieciese e 38
7 Sub assembly penutup tabung.........ccccooveiiiiii 42
8 Rangka atas, tengah dan bawah ............cccccccveviiiiicve e 46
9 Rangka dudukan bantalan.............ccccoiiiiiiiiis 46
10 RANGKA KaKI ......ocvvivieieciic e 47
11 DUAUKAN MOTOF ...t 47
12 Plat aluminium 1067 mm X 430 MM .....oooveieiieiiee e 48
13 Plat aluminium @ 340 MM.......ccoiiiiiiiieiecc e 48
14 Saluran Keluar Santan...........ccccveiieevie e 48
15 Plat aluminium 100 mm X 270 MM ...ooovveiiieiiece e 49
16 Plat aluminium 753 mm X 280 MM .......cccoevviiieiieesiereeee e 49
17 Plat aluminium @ 240 MM......ccoeiiieiieiieccc e 49
18 Plat aluminium 100 mm X 120 MM .....cccooveveiieieee e 49
19 Plat aluminium 1067 mm X 50 MM .....cccooveveiieiree e 50
20 Plat aluminium 628 mm X 58 MM ........cccceeviiviniiecree e 50
21 Plat aluminium 173 mm X 150 MM ....cccoovveviiiiieeececee e 50
22 Plat aluminium 188 mm X 130 MM .....ccccoovieviiiiiecie e 50
23 Siku aluminium 15 mm X 15 mm X 2 MM ... 51
24 Poros stainless steel 660 MM.........ccccceveiivereiin e 51
25 Plat aluminium 1067 mm X 430 MM .....cccoevieiieiiiecie e 53
26 Plat aluminium 753 mm X 280 MM ........cccvevviieiieie e 54
27 Plat aluminium 1067 mm X 50 MM ....ccoovviiiiiniieese e 54
28 Plat aluminium 628 mm X 58 MM ..........ccceviiiiiieiecee e 55
29 Bubut rata poros menjadi @ 20Mm.........ccooveriiiienenenineseeeees 57
30 Bubut facing poros 650 MM. .......cccccoveiieiiieiie e 58
31 Poros stainless steel @ 20 MM .......cccccoeeviveiicinseeece e 58
32 ULIr metris @ 12 MM.....ooiiiciie ettt 59
33 POr0S @lUr PASAK.........ccveivierieeie et erie st see e 62
34 POr0S JAlUr PATULAN .......ccvveiiieieie e 63

xii



Gambar 4. 35 DUdUKaN DANTalan ...........eeeeeeee e 65

Gambar 4. 36 Dudukan motor lIStriK............cccooiiiiiiiiiicccc e 66
Gambar 4. 37 RaNGKA ........c.oiiiiiiiiiieee s 69
Gambar 4. 38 Grafik perbandingan pengolahan mesin dengan manual.............. 76

xiii



Tabel 3.
Tabel 3.
Tabel 3.
Tabel 3.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.
Tabel 4.

DAFTAR TABEL

A T | SO PPR 14
2 BANAN ... e 15
3 Lembar laporan uji fungsi MESIN. .......cccoeiiiinininineee e 22
4 Lembar laporan uji hasil Mesin. .........cccevvieiieiiicsic e 23
1 Bagian mesin pemarut dan pemeras kKelapa .........cccccoovveniinninnnnn 24
2 Bagian sub assembly rangka............ccccoceiiiiiiiiccc 25
3 Proses pengerjaan sub assembly rangka..........ccccooeerveieiiieneeiesiiennnns 26
4 Bagian sub assemnbly tabung penampung.........cccceeeiieeiiieeniesieenieens 29
5 Proses pengerjaan sub assembly tabung penampung ...........cc.cccveee. 29
6 Bagian sub assembly tabung SPINNEr ..........ccccoeviiiiinin i 33
7 Proses pengerjaan sub assembly tabung Spinner..........c.ccccoeeveveieennns 33
8 Bagian sub assembly pemarut...........ccccoovviiieiic i 36
9 Proses pengerjaan sub assembly pemarut..........c.ccevvveverieereeriesieennnns 36
10 Bagian sub assembly tranSmisS........ccoovveieerieneeieeiesie e 38
11 Proses Pengerjaan POFOS. .....cueeuereerueaieesreerseseesseessesseesseessessessseessenns 39
12 Daftar komponen sub assembly transmisi yang tidak dikerjakan ..... 40
13 Bagian sub assembly penutup tabung..........cccccevevevenieenieriecieneennn, 42
14 Proses pengerjaan sub assembly penutup tabung............ccccoviinene. 42
15 Persiapan material ...........cccooeiieiieieiie e 45
16 Waktu proses pemotONGaAN .........c.ccververrerierirereeeeiesie e 52
17 Waktu proses Kerja plat..........cccooveveiieiieiece e 55
18 Waktu proses DUDUL...........cccooiiiiiieeeee s 60
19 WaKtUu Proses fraiS........cccecveieiieieeie e ese e 64
20 WaKLU ProSeS QUII....c..coveiueriiriiriieieeieiesie st 68
21 Sampel data waktu pengelasan.............cccocvevevieiieiiece e 69
22 Waktu proses pengelasan ...........cccoeererereiiniinieeesese e 70
23 Waktu proses perakitan ...........c.ccccvveveivieiieiesie e 71
24 Waktu proses finiSNiNg .........ccoovviiiiiiiiceseeeee e 71
25 Total Waktu produksSi..........c.cceiieieiieiic e 72
26 Total biaya ProdUKSI.......cccoiiiiiiiiieeic e 72
27 UJi TUNGST MESIN ..ot 74
28 UJi NAST MESIN ...t 75

Xiv



LAMPIRAN 1

LAMPIRAN 2

LAMPIRAN 3
LAMPIRAN 4
LAMPIRAN 5
LAMPIRAN 6
LAMPIRAN 7
LAMPIRAN 8
LAMPIRAN 9
LAMPIRAN 10
LAMPIRAN 11
LAMPIRAN 12
LAMPIRAN 13

DAFTAR LAMPIRAN

Spesifikasi kecepatan putaran spindle dan rumus empiris
gerak makan mesin mill & drill.

Tabel data material, cutting speed, dan spesifikasi kecepatan
putaran spindle mesin bubut.

Tabel ulir metris.

Dokumentasi proses produksi.

Dokumentasi pengujian mesin.

Desain rinci sub assembly rangka.

Desain rinci sub assembly tabung penampung.

Desain rinci sub assembly tabung spinner.

Desain rinci sub assembly pemarut.

Desain rinci sub assembly transmisi poros.

Desain rinci sub assembly penutup tabung.

Alur proses mesin pemarut dan pemeras kelapa.

Biodata penulis.

XV



do
dm

v

te
l:

DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

: Nilai konstanta (3,14)

: Kecepatan potong (m/menit)

: Putaran spindle (rpm)

. @ rata-rata benda kerja (mm)

: @ awal benda kerja (mm)

: @ akhir benda kerja (mm)

: Kecepatan makan (mm/menit)

: Gerak makan (mm/putaran)

: Waktu pemotongan (menit)

: Panjang pemesinan (mm)

: Gerak makan/mata potong (mm/putaran)
: Jumlah mata potong

. @ gurdi (mm)

: Panjang awal pemakanan (mm)

: Panjang pemakanan pada benda kerja (mm)
: Panjang akhir pemakanan (mm)

: Kemiringan sudut potong gurdi

: Percobaan ke-1 (detik)

: Percobaan ke-2 (detik)

: Percobaan ke-3 (detik)

XVi



