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ABSTRAK 

 

Pembuatan es krim santan kelapa dalam proses pemarutan dan memeras 

masih menggunakan alat tradisional sehingga memerlukan waktu proses produksi 

yang panjang. Dibuatkannya mesin pemarut dan pemeras kelapa ini diharapkan 

agar pengguna dapat mengurangi waktu kerja. Tujuan dari penulisan Laporan 

Tugas Akhir ini adalah untuk membuat mesin pemarut dan pemeras kelapa beserta 

menghitung estimasi waktu produksi dan biaya material mesin kemudian 

dilanjutkan pengujian fungsi dan hasil mesin. 

Proses produksi pembuatan mesin pemarut dan pemeras kelapa meliputi 

proses pengukuran, pemotongan, penggurdian, pengelasan, pembubutan, 

pengefraisan, kerja plat dan finishing. Perhitungan waktu menggunakan stopwatch 

dan rumus yang telah ditentukan di landasan teori. Pengujian yang dilakukan yaitu 

dengan menguji fungsi mesin yang dibuat berupa poros, tabung penampung, tabung 

spinner, pemarut dan menguji hasil mesin berupa menghitung berat santan, waktu, 

berat ampas, dan berat daging kelapa yang tidak terparut. 

Proses produksi pada mesin pemarut dan pemeras kelapa telah dilaksanakan 

sesuai gambar standart operating procedure pengerjaan membutuhkan estimasi 

waktu produksi 34 hari 19 jam 27 menit dan total estimasi biaya yang dikeluarkan 

Rp 2.233.300,-. Pengujian fungsi mesin dilakukan secara visual berupa poros dapat 

memutar tabung spinner dan pemarut, pintu tabung penampung tidak dapat 

menahan santan dengan pengujian 3 kg daging kelapa, tabung spinner dapat 

menyaring santan tetapi tidak dapat memisahkan ampas dengan pengujian 3 kg 

daging kelapa, pemarut dapat memarut daging kelapa dan salurang kelapa dapat 

menyalurkan santan keluar. Pengujian hasil mesin menghasilkan 6,7 liter santan 

yang membutuhkan waktu 23 menit dengan menghasilkan ampas kelapa 1,92 kg 

dan 354 gram kelapa yang tidak terparut. 

 

Kata kunci : Kelapa, waktu produksi, biaya, pengujian.  
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ABSTRACT 

 

Making coconut milk ice cream in the process of squeezing and squeezing 

still uses traditional tools so it requires a long production process time. The 

creation of this coconut squeezing and squeezing machine is expected so that users 

can reduce work time. The purpose of writing this Final Project Report is to make 

a coconut squeezing and squeezing machine along with calculating the estimated 

production time and material costs of the machine then proceed with testing the 

function and results of the machine. 

The production process of making coconut squeezing and squeezing 

machines includes measuring, cutting, gurdi, welding, turning, milling, grinding 

plate work and finishing. Time calculation using stopwatch and formulas that have 

been determined on the theoretical foundation. The tests carried out are by testing 

the function of the machine made in the form of shafts, storage tubes, spinner tubes, 

shredders and testing the results of the machine in the form of calculating the weight 

of coconut milk, time, pulp weight, and the weight of coconut meat that is not grated. 

The production process on the coconut squeezing and squeezing machine 

has been carried out according to the standard operating procedure drawings, the 

work requires an estimated production time of 34 days 19 hours 27 minutes and a 

total estimated cost of IDR 2,233,300,-. Testing the function of the machine is 

carried out visually in the form of shafts can rotate  the spinner tube and shavers, 

the door of the holding tube cannot hold coconut milk with testing 3 kg of coconut 

meat, the spinner tube can filter coconut milk but cannot separate the  pulp by  

testing 3 kg of  coconut meat, the scooper can grate coconut meat and coconut 

channels can channel coconut milk out. Testing the results of the machine produced 

6.7 liters of coconut milk which took 23 minutes by producing 1.92 kg of coconut 

pulp and 354 grams of unshredded coconut. 

 

Keywords: Coconut, production time, cost, testing.  
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