
 
 

 

LAMPIRAN 1  

SPESIFIKASI KECEPTAN PUTARAN SPINDLE DAN RUMUS EMPIRIS 

GERAK MAKAN MESIN MILL & DRILL. 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1A .Variasi kecepatan spindle mesin mill & drill 

 

 

 

 

Gambar 1B. Rumus empiris gerak makan gurdi  



 
 

 

LAMPIRAN 2 

TABEL DATA MATERIAL, CUTTING SPEED, DAN SPESIFIKASI 

KECEPATAN PUTARAN SPINDLE MESIN BUBUT. 

 

Tabel 2A. Data material dan cutting speed proses bubut (Widharto, 2008) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Gambar 2A Variasi kecepatan spindle mesin bubut 

 

Gambar 2B Variasi feeding mesin bubut 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

LAMPIRAN 3  

TABEL ULIR METRIS. 

 

Tabel 3A. Pitch ulir metris 

 

  



 
 

 

LAMPIRAN 4 

DOKUMENTASI PROSES PROSES PRODUKSI. 

 

 

    

  

 

 

 

 



 
 

 

             
 

 

 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          



 
 

 

      

LAMPIRAN 5 

DOKUMENTASI PENGUJIAN MESIN. 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 6 

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY RANGKA 
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DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY TABUNG PENAMPUNG 
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LAMPIRAN 8 

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY TABUNG SPINNER 
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LAMPIRAN 9 

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY PEMARUT 

  



 14 

 1
4 

 150 
 2

 

1 PEMARUT STAINLESS STEEL Ø150 x 2 D1

18/08/2023 FIKRI

ROY

MPPK/28

1 : 2SUB ASSEMBLY PEMARUT

JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID F

>
<

0
6

6

30

30

120

120

400

400

1000

1000

2000
TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

SKALA DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT NO. GAMBAR

A4JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id

POS

SATUAN

mm



 14 
 150 

 1
4 

 6
 

1 DUDUKAN PEMARUT ALUMINIUM 6061 Ø150 x 6 D2

18/08/2023 FIKRI

ROY

MPPK/29

1 : 2SUB ASSEMBLY PEMARUT

JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID F

>
<

0
6

6

30

30

120

120

400

400

1000

1000

2000
TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

SKALA DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT NO. GAMBAR

A4JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id

POS

SATUAN

mm



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 10 

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY TRANSMISI POROS 
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LAMPIRAN 11 

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY PENUTUP TABUNG 
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LAMPIRAN 12 

ALUR PROSES MESIN PEMARUT DAN PEMERAS KELAPA 
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LAMPIRAN 13 

BIODATA PENULIS 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nama                          : Zulfani Kharisma Perdana 

Tempat, tanggal lahir : Cilacap, 18 Januari 2002 

NIM                           : 2002103028 

Prodi                           : D3-Teknik Mesin 

Jurusan                       : Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian  

Alamat             : Jalan Timah, Rt 01/ Rw 01, Kelurahan Karangtalun,  

 Kecamatan Cilacap Utara, Kabupatan Cilacap, Jawa Tengah 

Telephone/Hp            : 082220200103 

e-mail                         : zulfanikharismaperdana@gmail.com 

Hobi                           : Naik gunung dan camping 

Motto hidup               : Tidak ada yang namanya keberuntungan, yang ada hanya 

usaha. 

 

Riwayat Pendidikan: 

1. SMP Negeri 6 Cilacap (2014-2017) 

2. SMK Negeri 2 Cilacap (2017-2020) 

3. Politeknik Negeri Cilacap (2020-2023) 
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