LAMPIRAN 1
SPESIFIKASI KECEPTAN PUTARAN SPINDLE DAN RUMUS EMPIRIS
GERAK MAKAN MESIN MILL & DRILL.
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Gambar 1A .Variasi kecepatan spindle mesin mill & drill
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Gambar 1B. Rumus empiris gerak makan gurdi



LAMPIRAN 2
TABEL DATA MATERIAL, CUTTING SPEED, DAN SPESIFIKASI
KECEPATAN PUTARAN SPINDLE MESIN BUBUT.

Tabel 2A. Data material dan cutting speed proses bubut (Widharto, 2008)

Material Teg. Tarik 5 Material Teg. Tarik C5
(ke/mm2) | (m/mnt) (kg/mm2) |(m/mnt}

Plain carbon steel Spring Steel (115 Grade)
ST37/ VB 37 32 SUP4, 6 7,5 10 11 135 13
1030/ 530C 48 32 S5 302, 304, 316 WPA 170 5
1085 535C 52 25 SUS 302,304, WPE 210 5
1040/ 540C 55 25 S5 B31I1WPRC 200 5
1045/ 545C / EMS45 [ 1730 58 25 Stainless Steel 10-25
1050/ 550C /5TED B2 25 304, 30dL, 316 3160 70 18
1065 f 555C BB 25 410, 416 77 18
Alloy Steel (IS Grade) 420, 420F 24 18
SMCZ, 3,21 55 18 440C, 440F 51 18
SMEC22 100 13 Copper 70
SMCMI, 2, 22 50 18 lead Bronze 50-70
SMCM7T, B 23,25 100 13 Phospor Bronze 40-50
5Cr3, 4, 21, 22 S0 182 Pure Aluminum 200-300
S5Cr5 100 13 Aluminum Alloy 70-120
SChZ, 3, 21, 22 50 18 Cast | ron
SCh4, 5, 23 100 13 GE20 25
Tool Steel [AIS| Grade) GG25 18
W Series 70 18 GGE30,35,40 18
O Series 135 13 &GE45,50 13
D Series 140 13 GGE55,60 5
A Series 140 13
H Series 140 13
L5eries 100 13
P Series 100 13
5 5Series 130 13
HE5 T Series 150 13
H55 M Series 140 13




Gambar 2A Variasi kecepatan spindle mesin bubut

Gambar 2B Variasi feeding mesin bubut



LAMPIRAN 3
TABEL ULIR METRIS.

Tabel 3A. Pitch ulir metris

Tabel Ulir Metris

Bolt Nut
Dezg::tci'on Pitch Nominal diameter | Thread height | Core diameter | Thread height
D1 H1 D2 H2
M3 0,5 3,00 0,337 2,459 0,285
M3,5 0,6 3,50 0,416 2,850 0,355
M4 0,7 4,00 0,490 3,242 0,414
M4,5 0,75 4,50 0,529 3,688 0,448
M5 0,8 5,00 0,551 4,134 0,479
M6 1,0 6,00 0,717 4,917 0,609
M8 1,25 8,00 0,907 6,647 0,771
M10 1,5 10,00 1,100 8,376 0,934
M12 1.75 12,00 1,285 10,106 1,098
M14 2,0 11,835 1,257
M16 2,0 13,835 1,257




LAMPIRAN 4
DOKUMENTASI PROSES PROSES PRODUKSI.







LAMPIRAN 5
DOKUMENTASI PENGUJIAN MESIN.




LAMPIRAN 6

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY RANGKA



NAMA BAGIAN

BAHAN UKURAN JADI

UKURAN KASAR

NO. ID

6 30 120

30 400

*0.5

PEKERJAAN LANJUT

NO. ORDER

PROYEKSI

© =

RANGKA

SKALA DIGAMBAR

18/08/2023

DIPERIKSA

1:10

DISAHKAN

4

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id

FORMAT SATUAN

A4 mm

NO. GAMBAR

MPPK/04




LAMPIRAN 7

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY TABUNG PENAMPUNG



20 THRU

TABUNG PENAMPUNG ALUMINIUM 1100 @340 x 430 B1

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ G
. 3 | 205 | 0. .

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TABUNG PENAMPUNG (1:10

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
W 7 TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id A4 mm MPPK/16




SALURAN KELUARAN SANTAN ALUMINIUM 1100 235x 60 x 30 B2

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 120 | 400 @ E}
0.5

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TABUNG PENAMPUNG | 1:5

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id A4 mm MPPK/] 8




PINTU TABUNG PENAMPUNG ALUMINIUM 1100 100 x 170 B3

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ G
. 3 | 205 | 0. .

DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TABUNG PENAMPUNG | 1:2 [——

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
W 7 TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id A4 mm MPPK/ 19




LAMPIRAN 8

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY TABUNG SPINNER
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DETAIL A
SCALE2:5

100

TABUNG SPINNER ALUMINIUM 1100 @240 x 280

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI

UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT

30 400

*0.5

NO. ORDER

PROYEKSI

© =

SUB ASSEMBLY TABUNG SPINNER

SKALA

1:5

DIGAMBAR

18/08/2023

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jjm@pnc.ac.id

FORMAT

A4

SATUAN

mm

NO. GAMBAR

MPPK/22




PENYANGGA ALUMINIUM 5052 240x40x 10 Cc2

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ E}
0.5

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TABUNG SPINNER | 1:5

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id A4 mm MPPK/24




PINTU TABUNG SPINNER ALUMINIUM 1100 100 x 120 C3

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ E}
0.5

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TABUNG SPINNER | 1:2

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id A4 mm MPPK/25




LAMPIRAN 9

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY PEMARUT



PEMARUT STAINLESS STEEL 2150 x 2 D1

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ E}
0.5

DIGAMBAR| 18/08/2023

DIPERIKSA

SUB ASSEMBLY PEMARUT

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id A4 mm MPPK/28




DUDUKAN PEMARUT ALUMINIUM 6061 D150 x & D2

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ E}
0.5

DIGAMBAR| 18/08/2023

DIPERIKSA

SUB ASSEMBLY PEMARUT 1:2

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id A4 mm MPPK/29




LAMPIRAN 10

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY TRANSMISI POROS



M12x1.75

POROS STAINLESS STEEL 304 220 x 650 El

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ G
0.5

DIGAMBAR| 18/08/2023

DIPERIKSA

SUB ASSEMBLY TRANSMISI 1:5 |osankan

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
TELP. 0282 - 533329, E-mail : jim@pnc.ac.id A4 mm MPPK/32




LAMPIRAN 11

DESAIN RINCI SUB ASSEMBLY PENUTUP TABUNG



TUTUP TABUNG ALUMINIUM 1100 @340 x 58 F1

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ G
. 3 | 205 | 0. .

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TUTUP TABUNG | 1:5 [ooamen

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
W 7 TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id A4 mm MPPK/36




PENEKAN ALUMINIUM 1100 @55 x 150 F2

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ G
i 3 | 205 | 0. .

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TUTUP TABUNG | 1:2 [oamen

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
W 7 TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id A4 mm MPPK/39




JALUR MASUK DAGING KELAPA ALUMINIUM 1100 @60 x 130 F3

NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

6 30 120 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

30 400 @ g
i 3 | 205 | 0. .

SKALA DIGAMBAR| 18/08/2023

SUB ASSEMBLY TUTUP TABUNG | 1:2 foomn

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT | SATUAN NO. GAMBAR

JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53121
W 7 TELP. 0282 - 533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id A4 mm MPPK/41




LAMPIRAN 12

ALUR PROSES MESIN PEMARUT DAN PEMERAS KELAPA
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Nama
Tempat, tanggal lahir :
NIM
Prodi
Jurusan

Alamat

Telephone/Hp
e-mail

Hobi

Motto hidup

Riwayat Pendidikan:

LAMPIRAN 13
BIODATA PENULIS

: Zulfani Kharisma Perdana

Cilacap, 18 Januari 2002

: 2002103028
: D3-Teknik Mesin
: Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian

: Jalan Timah, Rt 01/ Rw 01, Kelurahan Karangtalun,

Kecamatan Cilacap Utara, Kabupatan Cilacap, Jawa Tengah

: 082220200103
: zulfanikharismaperdana@gmail.com
: Naik gunung dan camping

: Tidak ada yang namanya keberuntungan, yang ada hanya

usaha.

1. SMP Negeri 6 Cilacap (2014-2017)
2. SMK Negeri 2 Cilacap (2017-2020)
3. Politeknik Negeri Cilacap (2020-2023)
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