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ABSTRAK 

 

 Pengemasan adalah wadah atau pembungkus yang dapat membantu 

mencegah atau mengurangi terjadinya kerusakan-kerusakan pada bahan yang 

dikemas atau dibungkusnya. Pengemasan dalam hal ini menggunakan plastik 

bening tebal. Berdasarkan latar belakang diatas, maka perlu adanya inovasi mesin 

Continuous vacuum sealer 

 Tujuan utama yaitu untuk melakukan perancangan dan pembuatan sistem 

konveyor, rangka, melakukan pengujian fungsi dan hasil pada mesin continuous 

vacuum sealer. Metode yang digunakan dalam perancangan sistem konveyor dan 

rangka pada mesin continuous vacuum sealer menggunakan metode pendekatan 

James H. Earle dan metode observasi langsung dalam pembuatannya.  

Hasil rancangan konveyor pada continuous vacuum sealer berdimensi 160 

x 800 x 80 mm, diameter poros 12 mm, perbandingan sproket 1:1 dengan jumlah 

gigi 11 dan jumlah mata rantai 371 buah. Hasil rancangan poros ∅11,724 mm 

dibulatkan menjadi ∅12 mm dan sproket ∅33,188 𝑚𝑚 dengan jumlah mata rantai 

371 buah. Hasil rancangan rangka dengan momen maksimal sebesar 0,876 N.m 

dan tegangan lentur sebesar 0,0085 N/mm2 dapat diketahui rangka aman karena 

σbeban < σijin. Waktu produksi sebanyak 9,04 jam dan biaya yang sebesar Rp 

2.401.000. Hasil uji mesin continuous vacuum sealer menggunakan plastik 

berukuran 14 x 25 x 0,5 mm dan 12 x 25 x 0,5 mm  dilakukan dengan suhu 70o-

90oC kurang merekat dengan baik dan plastik mudah dibuka. Pengujian dengan 

suhu 100o-120oC menghasilkan plastik merekat dengan baik dan pengujian yang 

dilakukan dengan suhu 130o-140oC menghasilkan plastik merekat serta meleleh 

karena suhu yang terlalu tinggi. Waktu dalam pengujian juga berpengaruh semakin 

pelan laju konveyor maka plastik akan meleleh dan merubah warna pada hasil 

sealer. 

 

Kata kunci : Pengemasan, continuous vacuum sealer, konveyor, rangka
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ABSTRACT 

 

Packaging is a container or wrapper that can help prevent or reduce 

damage to the packaged material. In this case, thick clear plastic is used for 

packaging. Based on the background above, there is a need for innovation in the 

Continuous vacuum sealer machine. 

The main goal is to design and manufacture a conveyor system and frame, 

conduct functional testing, and evaluate the results of the continuous vacuum sealer 

machine. The method used in designing the conveyor system and frame for the 

continuous vacuum sealer machine utilizes James H. Earle's approach and direct 

observation in its construction. 

The design result of the conveyor for the continuous vacuum sealer has 

dimensions of 160 x 800 x 80 mm, a shaft diameter of 12 mm, a sproket ratio of 1:1 

with 11 teeth, and a number of chain links 371 pcs. The designed shaft diameter of 

∅11.724 mm is rounded to ∅12 mm, and the sproket is ∅33,188 𝑚𝑚  with a number 

of chain links 3771 pcs. The frame design result has a maximum moment of 0.876 

N.m and a bending stress of 0.0085 N/mm2, indicating that the frame is safe 

because σload < σallowable. The production time is 9.04 hours, and the cost is Rp 

2,401,000. Testing the continuous vacuum sealer machine with 14 x 25 x 0.5 mm 

and 12 x 25 x 0.5 mm plastic at temperatures of 70°C-90°C did not provide good 

adhesion, and the plastic was easily opened. Testing at temperatures of 100°C-

120°C resulted in good adhesion, while testing at temperatures of 130°C-140°C 

resulted in both good adhesion and melting due to excessively high temperatures. 

The testing time also affects the process; slower conveyor speed leads to plastic 

melting and discoloration in the sealing results. 

 

Keywords: Packaging, continuous vacuum sealer, conveyor, frame
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