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LAMPIRAN 2
Tabel 2.1 Faktor koreksi

lenis penggerak

Motor AC: Torsi tinggi®
Motor DC: lilitan seri, lilitan kompon
Motor bakar: 4 silinder atau kurang

Motor AC: Torsi normal®
Motor DC: Lilitan Shunt
Motor bakar: Multisilinder

Jenis mesin yang digerakkan <6 jam/hr  6-15 jam/hr  >15 jam/hr <6 jam/hari  6-15 jam/hr - >15 jam/hr

gad'u.k. blower, kipas angin. pompa 10 y 12 N 12 13
sentrifugal. konveyor tugas ringan

Acrmor. mesin pcr.ka.\kas. mesin pengaduk, R 12 13 12 13 1.4
konveyor batu kerikil

\nlor.b‘ak. n.wsuj tekstil, nTcsm : 12 13 14 14 15 1.6
penggiling, Konveyor tugas berat

gh_x.mcur. g.l'hngan bola, pengangkat, 13 1.4 15 15 16 1.8
mesin pabrik karet

in yang dapat dicok 2,0 2.0 20 2.0 20 2,0

ron, berfasa belah, tiga-fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak Kurang dari 175% torsi beban penuh.
fasa tunggal, tiga fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak lebih besar dari 175% torsi beban penuh.

- N

Small pulley speed [rpm)]

1000

500

10 20 30 50 100 200

Design power [HP]



Tabel 2.3 Jenis pemilihan sabuk Sigley standart V belt section

Table 17-9

Belt Width a, Thickness b, Minimum Sheave hp Range,
T Section in in Diameter, in One or More Belts
A 3 4 3.0 3-10
21 7
fe—a— B = - 54 1-25
H U c z 12 9.0 15-100
A 2
A0 D 1 2 13.0 50-250
E 13 1 216 100 and up

Tabel 2.4 Pemilihan panjang sabuk

Section Circumference, in

A 26,31, 33, 35,38,42, 46,48, 51, 53, 55, 57, 60, 62, 64, 66, 68,71, 75, 78, 80, 85,
90, 96, 105, 112, 120, 128
B 35,38, 42,46,48.51, 53, 55,57, 60, 62, 64, 65, 66,68, 71, 75,78, 79, 81, 83, 85,

90, 93,97, 100, 103, 105, 112, 120, 128, 131, 136, 144, 158, 173, 180, 195, 210,
240, 270, 300

C 51,60, 68, 75, 81, 85, 90, 96, 105, 112, 120, 128, 136, 144, 158, 162,173, 180,
195, 210, 240, 270, 300, 330, 360, 390, 420
D 120, 128, 144, 158, 162, 173, 180, 195, 210, 240, 270, 300, 330, 360,390, 420,

480, 540, 600, 660
E 180, 195, 210, 240, 270, 300, 330, 360, 390, 420, 480, 540, 600, 660







Tabel 2.5 Angle of contact correction faktor Ky for VV and flat drives (Shigley’s
Mechanical Enggineering Design )

0.00 180 1.00 0.75
0.10 174.3 0.99 0.76
0.20 166.5 0.97 0.78
0.30 162.7 0.96 0.79
0.40 156.9 0.94 0.80
0.50 151.0 0.93 0.81
0.60 145.1 0.91 (.83
0.70 139.0 0.89 0.84
0.80 132.8 0.87 0.85
0.90 126.5 0.85 0.85
1.00 120.0 0.82 0.82
1.10 113.3 0.80 0.80
1.20 106.3 0.77 0.77
1.30 98.9 0.73 0.73
1.40 91.1 0.70 0.70
1.50 82.8 0.65 0.65

Tabel 2.6 Belt length correction faktor Kz (Shigley’s Mechanical Enggineering
Design)

Nominal Belt Length, in
Length Factor A Belts B Belts C Belts D Belts E Belts

0.85 Upto 35 Upto 46 Upto 75 Upto 128

0.90 38-46 48-60 81-96 144-162 Up to 195
0.95 48-55 62-75 105-120 173-210 210-240
1.00 60-75 78-97 128-158 240 270-300
1.05 78-90 105-120 162-195 270-330 330-390
1.10 96-112 128-144 210-240 360420 420480
1.15 120 andup  158-180 270-300 480 540-600

1.20 195andup 330 andup  S540andup 660




Tabel 2.7 Horsepower rating of standart V belt (Shigley’s Mechanical
Enggineering Design)

Belt Sheave Pitch Belt Speed, ft/min
Section Diameter, in 2000 3000 4000
A 26 047 0.62 0.53 0.15
3.0 0.66 1.01 1.12 0.93 0.38
34 0.81 1.31 1.57 153 112
38 0.93 1.55 1.92 2.00 1.71
42 1.03 1.74 220 2.38 2.19
4.6 111 1.89 244 2.69 2.58
5.0 and up 1.17: 2.03 2.64 296 2.89
B 42 1.07 1.58 1.68 1.26 0.22
4.6 1.27 1.99 229 208 1.24
5.0 1.44 233 2.80 2.76 2.10
54 1.59 2.62 324 334 2.82
58 1.72 2.87 361 3.85 345
6.2 1.82 3.09 3.94 4.28 4.00
6.6 1.92 329 4.23 4.67 4.48
7.0 and up 201 346 449 5.01 4.90
C 6.0 1.84 2.66 272 1.87
7.0 248 3.94 4.64 444 312
8.0 2.96 4.90 6.09 6.36 5.52
9.0 3.34 5.65 721 7.86 7.39
10.0 3.64 6.25 8.11 9.06 8.89
11.0 3.88 6.74 8.84 10.0 10.1
12.0 and up 4.09 7.15 946 109 1.1
D 10.0 4.14 6.13 6.55 5.09 1.35
11.0 5.00 7.83 9.11 8.50 5.62
12.0 5.71 9.26 11.2 114 9.18
13.0 631 10.5 13.0 138 12.2
14.0 6.82 11.5 14.6 158 14.8
15.0 7.27 12.4 159 17.6 17.0
16.0 7.66 13.2 17.1 19.2 19.0
17.0 and up 8.01 13.9 18.1 20.6 20.7
E 16.0 8.68 14.0 17.5 18.1 15.3
18.0 9.92 16.7 21.2 23.0 21.5
20.0 109 18.7 242 269 26.4
220 1.7 20.3 26.6 30.2 30.5
24.0 124 21.6 28.6 329 338
26.0 13.0 228 30.3 35.1 36.7
28.0 and up 134 23.7 318 37.1 39.1

Tabel 2.8 Baja karbon untuk kontruksi mesin dan baja batang yang difinis dingin
untuk poros ( sularso dan suga,2008)

S30C Pernormalan 48
Baja karbon S35C « 52
kontruksi S40C “ 55
mesin(JIS G S45C “ 58
4501) S50C « 62
S55C « 66
S35C-D - 53 Ditarik
S45C-D - 60 dingin,
Batang baja S55C-D - 72 digerinda,
yang difinis dibubut, atau
dingin gabungan
anatara hal-
hal tersebut




Tabel 2.9 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso dan suga, 2008)

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0
Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0

Tabel 2.10 Faktor koreksi momen puntir (sularso dan suga, 2008)

Halus 1,0
Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5
Kejutan tumbukan besar 1,5-3,00

Tabel 2.11 Faktor koreksi momen lentur (Sularso dan suga, 2008)

Momen lentur tetap 15
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2-3

Tabel 2.12 Umur rancangan ( Robert L. Mott)

TABLE 14-4 Recommended Design Life for Bearings

Application Design life Lyg, h
Domestic appliances, instruments, medical apparatus 1000=2000
Aircraft engines 10004000
Automotive 1500-5000
Agricultural equipment, hoists, construction machines 3000-5000
Elevators, industrial fans, multipurpose gearing, rotary crushers, cranes B000=15 000
Electric motors, industrial blowers, general industrial machines, conveyors 20 000-30 000
Pumps and compressors, textile machinery, rolling mill drives 40 00060 000
Critical equipment in continuous, 24-h operation; power plants, ship drives 100 000=200 000

Source: Eugene A. Avallone and Theodore Baumeister |Il, eds., Marks' Standard Handbook for Mechanical Engineers, Sth ed.
Mew York: McGraw-Hill, 19856,
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1 | SISTEM PEMOTONG 02

1| SISTEM PENUMBUK 01

IML NAMA BAGIAN POS [BAHAN|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID |F
>| 0o | 6 |30 ]| 120 | 400 | 1000 [ UKURAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

< | 6 | 30 | 120 ] 400 | 1000|2000 -
TOL|+0.1]+0.2|+0.3[+0.5[+08[+1.2

NAMA :

e TELP 0 0282-533329, E-mail : jfm@pnc.ac.id
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ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | SATUAN  INO GAMBAR :
JL. dr. SOETOMO, NO. 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm OQ/TM/PNC
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JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID F
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< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _
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ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | SATUAN  |NO GAMBAR:
JL. dr. SOETOMO, NO. 01‘, S[DAKAYA, CIL.ACAP, 53212 A4 mm OQ/TM/PNC
e TELP 2 0282-533329, E-mail : jfm@pnc.ac.id




1 POROS TRANSMISI 12
2 BEARING 11
2 PULI 10
2 SABUK YV 09
1 MOTOR LISTRIK 07
1 GEARBOX 07
1 TUTUP PENUMBUK 06
1 LESUNG 05
1 PENUMBUK 04
1 AUTOMATIC DEG SWITCH 03
1 POROS ENGKOL 02
1 PIRINGAN ENGKOL 01
ML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID F

> 0 6 30 | 120 | 400 | 1000 | UKURAN LANJUT
< 6 30 | 120 | 400 ] 1000] 2000
TOL| 201 £02] £03] £05]+08 ] +1.2

NO. ORDER

ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN
JL. dr. SOETOMO, NO. 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212
wummesns TELP 1 0282-533329, E-mail : jtm@pnc.ac.id
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ASSEMBLY SISTEM PENUMBUK {5
) DISAHKAN AGUS
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No 01
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L BEARING STD
12 MUR M8 STD
b BAUT M8 STD 04
1 PIN PEMUTAR MILD STEEL 06
1 |HANDLE AUTOMATIC DEG SWITCH MILD STEEL 05
2 POROS BERONGGA BERALUR MILD STEEL 04
1 POROS PEMUTAR MILD STEEL 03
A PIN BEARING MILD STEEL 02
2 | PLATE AUTOMATIC DEG SWITCH MILD STEEL 01
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,D | F
>| 0 6 | 30 | 120 [ 400 [ 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
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DISAHKAN AGUS
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7\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT) o\ )\ v000 | THeNC
‘ f JL. dr. SOETOMO, NO : 01., SIDAKAYA, lCILAC.AFT, 53212 . A['_ mm :
TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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’.-\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT| <, 1yaN
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1 [HANDLE AUTOMATIC DEG SWITCH MILD STEEL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,ID | F
>| 0 6 | 30| 120| 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER WKSI
<| 6 30 | 120| 400| 1000 2000 A\ (}
N
TOU +0,1 +0,2+0,3[+0,5/+0,8|+1,2 U
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NO. ASSY : DINILAI
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' ' JL.dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm NO-05 TM/PNC
l TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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7 PLAT AUTOMATIC DEG SWITCH MILD STELL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS| BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR| NO,ID | F
> 0 6 | 30| 120/ 400 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PRQYEKSI
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TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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1 POROS PEMUTAR MILD STEEL LIHAT DETAIL
IML NAMA BAGIAN POS|BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,ID| F
>| 0 6| 30| 120| 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
<| 6 30 | 120 | 400 | 1000 2000 N [
_/
TOL +0,1 +0,2+0,3/+0,5/+0,8/ +1,2 U
NAMA SKALA |DIGAMBAR| 19/09/23 | DANDI H
POROS PEMUTAR | '2 22
DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT| SATUAN
N L dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm NO.03 | TM/PNC
‘ 4 TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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1 PIN PEMUTAR MILD STEEL
JML NAMA BAGIAN POS| BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,ID| F
>| 0 6 | 30| 120/ 400|1000| PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
<| 6 30 | 120 | 400 {1000|2000
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JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm | NO.O6 [TM/PNC
' ' TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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b PIN BEARING MILD STEEL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS| BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO, ID F
> (o} 6 30 120 | 400 1000| PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
<| 6 30 | 120 | 400 | 1000|2000 O _
TOH +0,1 +0,2+0,3/+0,5/+0,8{ +1,2 U
NAMA DIGAMBAR DANDI H
SKALA 19/09P23
P N B EA ?I N G DIPERIKSA HILAL
211 | pISAHKAN AGUS
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ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN| FORMAT| SATUAN
JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm NO.o2 | TM/PNC
‘ V TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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1 BAUT M8 STD
1 POROS TRANSMISI MILD STEEL
1 PENGUNCI POROS TRANSMISI MILD STEEL 03
1 PIN ROTARY MILD STEEL 02
1 ROTARY MILD STEEL 01
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO, D F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< | 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 {2000 /}\\ Z
TO0L| +0,1| £0,2{+0,3|x05(|+£0,8|+1,2 w
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f-\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT| catyaN
/PP JL. dr. SOETOMQ, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 AL mm NO.00 TM/PNC
] lg TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
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ASSEMBLY PIRINGAN ENGKOL | ® > —
DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
,-\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT| gatyaN
JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A[', mm NO.00 TM/PNC
‘ 4 TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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1 ROTARY MILD STEEL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,ID| F
>| 0 6| 30| 120] 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PRQYEKSI
<| 6 30 | 120| 400 | 1000 2000 E’i
TOU +0,1 +0,2+0,3[+0,5/+0,8/+1,2
NAMA SKALA |DIGAMBAR(19/09/23 | DANDI H
1:3 DIPERIKSA HILAL
ROTARY DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
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1 POROS TRANSMISI MILD STEEL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,ID| F
>| 0 6| 30| 120] 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PRQYEKSI
<| 6 | 30| 120| 400| 100Q 2000 E’i
TOYH +0,1 +0,2+0,3/+0,5/+0,8{ +1,2
NAMA SKALA |DIGAMBAR|19/09/23 | DANDI H
POROS TRANSMISI | 12 ool L=
DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMATI g AaN
JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm NO.04 | TM/PNC
' ' TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




! \
L
~N
A '
M8 X T THRU
— /
-
o
>
o |
3 ‘ I
N |
Z
) ) o
I ~
o
N |
Y ‘ Y
|
1 PENGUNCI POROS TRANSMIS MILD STEEL LIHAT DETAIL
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JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm NO.03 | TM/PNC
' ' TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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AN JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 AL nm NO.00 TM/PNC
TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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ASSEMBLY POROS ENGKOL DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
,-\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT| gatyaN
IM JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A[', mm NO.00 TM/PNC
‘ ’ TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




DIBUBUT

—

. 185 _
1 POROS ENGKOL MILD STEEL LIHAT DETAIL |
ML NAMA BAGIAN POS|BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR| NO,ID| F
>| 0 6| 30| 120| 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER PRQYEKSI
<| 6 30 | 120| 400 | 1000 2000 N [
_/
TOYH +0,1 +0,2+0,3/+0,5/+0,8{ +1,2 U
NAMA SKALA |DIGAMBAR| 19/09/23 | DANDI H
POROS ENGKOL g [Pl | A
DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4 mm NO.02 | TM/PNC
' P TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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DIFRAIS
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___________ N
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——————————— ™
Y
@ 12 THRU
1 KOTAK ENGKOL MILD STEEL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS| BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO,ID | F
> 0 6 | 30| 120| 400| 1000 PEKERJAAN LANJUT NO ORDER WKSI
<| 6 30 | 120 | 400 | 100Q 2000 A\ (}
NG
TOU +0,1 +0,2+0,3[+0,5/+0,8|+1,2 U
NAMA SKALA |DIGAMBAR [19/09/23 | DANDI H
KOTAK ENGKOL | 1 frowe] [ e
DISAHKAN AGUS
NO. ASSY : DINILAI
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT| - gataN
P\ JL. dr. SOETOMO, NO : 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO.01 TM/PNC
' / TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




