
 
 

 
 

LAMPIRAN 1 

BIODATA PENULIS 

 

Nama   : Dandi Hermawan  

Tempat,tanggal lahir : Kebumen,8 September 2001 

Gol. Darah  : O 

Alamat 

 Rt/Rw  : 02/01 

 Desa  : Kalijirek 

 Kecamatan :Kebumen 

 Kabupaten : Kebumen 

Agama   : Islam 

Kewarganegaran : WNI 

Alamat email  : dandihd75@gmail.com 

Riwayat pendikan 

Nama Sekolah Tahun 

SD NEGERI 2 GEMEKSEKTI 2008-2014 

SMP NEGERI 2 KEBUMEN 2014-2017 

SMK NEGERI 2 KEBUMEN 2017-2020 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 2020-Sekarang 

 



 
 

 
 

LAMPIRAN 2 

Tabel 2.1 Faktor koreksi 

 

Tabel 2.2 Pemilihan jenis sabuk (Design manual V- belt, Mitsuboshi) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

Tabel 2.3 Jenis pemilihan sabuk Sigley standart V belt section 

 

Tabel 2.4 Pemilihan panjang sabuk  

 



 
 

 
 

 



 
 

 
 

Tabel 2.5 Angle of contact correction faktor K1 for VV and flat drives (Shigley’s 

Mechanical Enggineering Design ) 

 

 

Tabel 2.6 Belt length correction faktor K2 (Shigley’s Mechanical Enggineering 

Design ) 

 



 
 

 
 

Tabel 2.7 Horsepower rating of standart V belt (Shigley’s Mechanical 

Enggineering Design)  

 

Tabel 2.8 Baja karbon untuk kontruksi mesin dan baja batang yang difinis dingin     

untuk poros ( sularso dan suga,2008) 

Standar dan 

macam 

Lambang Perlakyan 

panas 

Kekuatan 

tarik(kg/mm2) 

Keterangan 

Baja karbon 

kontruksi 

mesin(JIS G 

4501) 

S30C Pernormalan 48  

S35C “ 52 

S40C “ 55 

S45C “ 58 

S50C “ 62 

S55C “ 66 

Batang baja 

yang difinis 

dingin 

S35C-D - 53 Ditarik 

dingin, 

digerinda, 

dibubut, atau 

gabungan 

anatara hal-

hal tersebut 

S45C-D - 60 

S55C-D - 72 



 
 

 
 

 

Tabel 2.9 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso dan suga, 2008) 

Jenis bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 2.10 Faktor koreksi momen puntir (sularso dan suga, 2008) 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan tumbukan besar 1,5-3,00 

 

Tabel 2.11 Faktor koreksi momen lentur (Sularso dan suga, 2008)  

Pembenanan momen lentur Km 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2-3 
 

Tabel 2.12 Umur rancangan ( Robert L. Mott) 
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1 POROS TRANSMISI     12  12 

2 BEARING     11  11 

2 PULI     10  10 

2 SABUK V     09  09 

1 MOTOR LISTRIK     07  07 

1 GEARBOX     07  07 
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