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ABSTRAK 

 

Sistem penumbuk menggunakan automatic deg switch merupakan sistem yang 

dirancang untuk melengkapi sistem penumbuk pada mesin pembuat getuk. Sistem 

penumbuk menggunakan automatic deg switch dirancang untuk meminimalisir 

tenaga manusia saat proses penumbukan dan mengurangi waktu pada proses 

penumbukan singkong rebus menjadi getuk. 

Tujuan dari penulisan tugas akhir ini yaitu merancang sistem penumbuk, 

menghitung elemen mesin, membuat komponen sistem penumbuk menggunakan 

automatic deg switch dan melakukan pengujian pada sistem penumbuk 

menggunakan automatic deg switch. Perancangan sistem penumbuk menggunakan 

automatic deg switch menggunakan software solidwork 2018. Metode yang 

dilakukan meliputi wawancara, pengumpulan data, analisa kebutuhan, 

mengkonsep, merancang, membuat gambar bagian dan melakukan uji fungsi. 

Hasil dari perancangan yaitu menggunakan motor listrik AC 0,5 HP, transmisi 

yang digunakan puli dan sabuk dengan  puli berdiameter 76,2 mm untuk motor 

penggerak dan diameter 152,4 mm untuk puli yang digunakan pada poros transmisi, 

menggunakan sabuk tipe A dengan panjang 609,6 mm dari motor penggerak ke 

gearbox dan 1270 mm dari gearbox ke poros transmisi sistem penumbuk. Diameter 

poros yang digunakan yaitu 25 mm, panjang 257 mm dengan material S45C dengan 

kekutan tarik 58 kg/mm2. Untuk ukuran automatic deg switch yaitu panjang 146 

mm, lebar 100 mm, dan tinggi 180,85 mm. Berdasarkan pengujian sebanyak 5 kali 

dengan waktu yang berbeda pada proses penumbukan menghasilkan rata-rata halus 

sebesar 78,9% dan yang tidak halus 12,32% selama 2 menit, proses penumbukan 

selama 4 menit menghasilkan rata-rata 83,92% halus dan 10,36% yang tidak halus, 

dan proses penumbukan selama 6 menit menghasilkan rata-rata sebesar 88,2% 

halus dan 41,3% yang tidak halus. 

 

 

Kata kunci: Perancangan, penumbuk, automatic deg switch 
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ABSTRACT 

 

The pounder system using an automatic deg switch is a system designed to 

complement the pounder system on a getuk making machine. The pounder system 

using an automatic deg switch is designed to minimize human labor during the 

mashing process and reduce the time in the process of mashing boiled cassava into 

getuk. 

 The purpose of this design is to design a pounding system, calculate 

machine elements, make pounding system components using an automatic deg 

switch and carry out testing on the pounding system using an automatic deg switch. 

The design of the collider system uses an automatic deg switch using Solidwork 

2018 software. The stages in designing include interviews, data collection, needs 

analysis, conceptualizing, designing, making section image and perform functional 

tests. 

 The result of the design is that it uses a 0.5 HP AC electric motor, the 

transmission uses pulleys and belts with pulleys with a diameter of 76.2 mm for the 

drive motor and a diameter of 152.4 mm for the pulleys used on the transmission 

shaft., using a type A belt with a length of 609,6 mm from the drive to the gearbox 

and 1270 from the gearbox to pounder system transmission shaft. The diameter of 

the shaft used is 25 mm, length 257 mm with S45C material with a tensile strength 

of 58 kg/mm2. For the size of the automatic deg switch, which is long 146 mm, wide 

100 mm, and high 180.85 mm. Based on 5 tests with different times, the pounding 

process produced an average of 78.9% smooth and 12.32% for 2 minutes, a 4 

minute pounding process produced an average of 83.92% smooth and 10 .36% was 

not smooth, and the pounding process for 6 minutes produced an average of 88.2% 

smooth and 41.3% not smooth 
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