LAMPIRAN 1

TABEL KONSTANTA ULIR DAN NILAI KECEPATAN TURBIN



Tabel 1.A Nilai putaran turbin ulir

Speed Turbine revolution per minute (rpm)
Slow 20-23
Medium 25-26
Fast 29-31
Tabel 1.B Nilai konstanta ulir
220 26° 30°
dD
1.0D 12D 08D 10D 12D 08D 10D
0.3 0.331 0.335 0.274 0.287 0.286 0.246 0.245
04 0.35 0.378 0.285 0.317 0.323 0.262 0.271
0.5 0.345 0.38 0.281 0.317 0.343 0.319 0.287
- 0.3 0.327 - 0.273

0.6 0.315 0.351



LAMPIRAN 2
DOKUMENTASI PENGUJIAN KECEPATAN MAKSIMAL ALIRAN AIR



Pengambilan data kecepatan maksimal aliran air
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Dokumentasi pengaturan debit air untuk pengambilan data kecepatan
maksimal turbin ulir
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Bentangan 1 sudu turbin
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