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ABSTRAK

Sistem pemotong pada mesin pembuat getuk merupakan sistem yang
dirancang dengan tujuan untuk melengkapi proses pembuatan getuk pada mesin
pembuat getuk. Sistem pemotong ini berfungsi untuk memotong getuk hasil dari
tumbukan. Adanya sistem pemotong diharapkan dapat meningkatkan efisiensi dan
produktivitas pemotongan getuk.

Pembuatan desain sistem pemotong pada mesin pembuat getuk
mengggunakan software Solidworks 2018. Tujuan dari perancangan ini adalah
merancang sistem pemotong pada mesin pembuat getuk, melakukan perhitungan
pisau pemotong, melakukan proses produksi sistem pemotong pada mesin pembuat
getuk, dan melakukan pengujian hasil pemotongan.

Hasil rancangan sistem pemotong pada mesin pembuat getuk adalah
diameter poros pemotong yang digunakan yaitu 25 mm panjang 380 mm, puli yang
digunakan pada poros pemotong 152,4 mm dan 127 mm untuk screw extrude, sabuk
yang digunakan tipe A dengan panjang 1.193,8 mm dari gearbox ke poros screw
extrude dan 711,2 mm dari poros screw extrude ke poros pemotong, bantalan yang
digunakan tipe UCP 205.Perhitungan pisau didapat volume pisau 5700 mm?, massa
pisau 45,9 gram, gaya pisau 0,123 kg m/s dan kecepatan potong 0,715 m/s. Total
estimasi waktu proses produksi adalah 615,8 menit atau 10,26 jam. Dari 5 pengujian
menghasilkan rata-rata yaitu jumlah potongan sebanyak 85 potong, bentuk yang
sesuai sebesar 63% serta 37% bentuk yang tidak sesuai, bobot yang sesuai sebesar
50% serta 50% bobot yang tidak sesuai, tebal yang sesuai sebsar 46% serta 54%
tebal yang tidak sesuai.

Kata kunci :Perancangan, sistem pemotong, transmisi, pisau
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ABSTRACT

The cutting system on the getuk making machine is a system designed with
the aim of completing the getuk making process on the getuk making machine. This
cutting system serves to cut the results of the getuk collision. The existence of a
cutting system is expected to increase the efficiency and productivity of getuk
cutting.

Making a cutting design on a getuk making machine using Solidworks 2018
software. The aim of this design is to design the cutting system on the getuk making
machine, carry out cutting knife calculations, carry out the production process of
the cutting system on the getuk making machine, and test the cutting results.

The results of the design of the cutting system on this getuk making machine
are the diameter of the cutter shaft used, which is 25 mm long and 380 mm long,
the pulleys used on the cutting shaft are 152.4 mm and 127 mm for the screw
extrude, the belt used is type A with a length of 1,193.8 mm from the gearbox to the
screw extrude shaft and 711.2 mm from the Screw Extrude shaft to the cutter shaft,
the bearings used type UCP 205. Knife calculations show that the knife volume is
5700 mm3, the knife mass is 45.9 grams, the knife force is 0.123 kg m/s and the
cutting speed is 0.715 m/s. The total estimated production process time is 615.8
minutes or 10.26 hours. From these 5 tests, the average number of pieces was 85
pieces, 63% suitable shape and 37% unsuitable shape, 50% suitable weight and
50% unsuitable weight, 46% suitable thickness and 54% inappropriate thickness.

Keywords: Design, cutting system, transmision, knife
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

H, = Dayarancangan (HP)
P = Daya motor listrik (HP)

K, = Faktor layanan
n, = Putaran poros penggerak (rpm)
n, = Putaran poros yang digerakan (rpm)

d, = Diameter puli penggerak (inchi)

d, = Diameter puli yang digerakan (inchi)

% = Kecepatan linear sabuk V (ft/menit)
= Panjang sabuk (inchi)

C, = Jarak antar sumbu poros sementara (inchi)
= jarak antar sumbu poros (inchi)

K; = sudut kontak puli terhadap sabuk-v

K, = faktor koreksi panjang sabuk-v

H,q, = rating daya sabuk-v

H, = transmisi daya per sabuk (HP/sabuk)

Ls =Umur rancangan (Putaran)
h = Umur rancangan yang dianjurkan (jam)
n = Putaran poros (rpm)

C  =Tingkat beban dinamis dasar (N)
P; = Gaya reaksi poros terbesar (N)
P; = Daya yang direncanakan (kW)
fc = Faktor koreksi

P =Daya yang ditransmisikan (Watt)
T = Momen puntir (kg/mm).

T, = Tegangan geser izin (kg/mmz?)
og = Kekuatan tarik material (kg/mm?)
S¢1 = Faktor koreksi bahan

Sg, = Faktor koreksi bentuk
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= Diameter poros (mm)
= Tegangan geser izin (kg/mm?)
= Faktor koreksi tumbukan

= Faktor lentur
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