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ABSTRAK

Makanan tempe merupakan makanan yang memilik begitu banyak
penggemar, tidak hanya sebagai lauk dalam menemani pangan pokok sehari-hari
contohnya pada UMKM Keripik Kedelai Bundar 661 Desa Kalikudi, Kecamatan
Adipala yang mengolah tempe menjadi keripik. Dalam meningkatkan produktifitas
dan keselamatan kerja, penulis membuat alat pengiris tempe dengan kapasitas 8
tempe dalam satu kali proses. Adapun tujuan pembuatan tugas akhir adalah
Membuat mesin pengiris tempe menggunakan pendorong poros berulir, melakukan
pengujian mesin pengiris tempe di mana menampung 8 tempe sekaligus dalam satu
proses, serta melakukan pengujian dari irisan tempe yang dihasilkan, tebal irisan
tempe yang diinginkan 2 mm.

Prosedur penyelesaian tugas akhir dilakukan menggunakan kajian pustaka/
studi literatur yang sudah ada dan memodifikasi dari segi fungsi beserta tujuannya,
mengidentifikasi untuk membuat langkah kerja. Tahap proses produksi meliputi
menghitung dan melakukan proses produksi, serta menguji mesin dengan poin yang
sudah ditentukan dari menimbang fungsi dan hasil nya.

Hasil pembuatan dan pengujian mesin pengiris tempe didapatkan proses
produksi yang terdiri dari pemotongan material sesuai dengan detail drawing,
proses gurdi untuk lubang baut maupun lubang paku rivet, proses pengelasan
rangka dan komponen lainya dalam penggabungan beberapa material, proses
finishing mesin, dan proses assembly mesin. Dari beberapa proses tersebut
membutuhkan estimasi waktu 4.550,42 menit atau 75,84 jam. Serangkaian part
yang terhubung dilakukan proses pengujian fungsi maupun hasil dan didapatkan
fungsi transmisi, gripper tempe, dan pisau pengiris berfungsi dengan baik.

Kata kunci: Mesin pengiris tempe, Produksi, Poros berulir, Hasil pengujian.
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ABSTRACT

Tempe food is a food that has so many fans, not only as a side dish to
accompany daily staple food, for example, the UMKM Soy Chips Round 661,
Kalikudi Village, Adipala District, which processes tempeh into chips. In increasing
productivity and work safety, the author made a tempe slicer with a capacity of 8
tempees in one process. The purpose of making this final project is to make a tempe
slicing machine using a threaded shaft pusher, to test the tempe slicing machine
which accommodates 8 tempeh at once in one process, and to test the resulting
tempe slices, the thickness of the desired tempe slices is 2 mm.

The procedure for completing the final assignment is carried out using a
literature review/study of existing literature and modifying it in terms of function
and purpose, identifying steps to make work. The production process stage includes
calculating and carrying out the production process, as well as testing the machine
with predetermined points from considering its functions and results.

The results of the manufacture and testing of the tempe slicing machine
were obtained from a production process consisting of cutting material according
to detailed drawings, drilling processes for bolt holes and rivet holes, welding
processes for frames and other components in combining several materials,
machine finishing processes, and machine assembly processes. Some of these
processes require an estimated time of 4.550,42 minutes or 75,84 hours. A series of
connected parts were tested for function and results and it was found that the
transmission function, the tempe gripper, and the slicing knife were functioning

properly.

Key words: Tempeh slicing machine, Production, Threaded shaft, Test results.
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= kecepatan potong

= putaran spindle
= (do + dm) 2
= diameter awal

= diameter akhir

= kecepatan makan

= gerak makan

= waktu pemotongan

= panjang pemesinan

= gerak makan / mata potong
= jumlah mata potong

= panjang langkah awal

= panjang pemotongan

= panjang langkah akhir
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