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ABSTRAK 

 

Mesin penyayat tali bambu diharapkan dapat meningkatkan efisiensi dan 

produktivitas pembuatan tali bambu. Tujuan tugas akhir ini adalah menghitung 

sistem transmisi berupa poros, sabuk, puli, sprocket, dan rantai, menghitung dan 

menentukan bahan untuk perancangan mata pisau, mengetahui proses produksi 

poros dan mata pisau pembelah bambu, mengetahui daya motor yang dibutuhkan 

pada mesin penyayat tali bambu. 

Perancangan mesin menggunakan metode pendekatan langsung ke tempat 

produksi tali bambu agar lebih mudah karena mengetahui langsung kondisi pada 

tempat produksi. Dari metode yang dilakukan didapatkan hasil perhitungan 

kebutuhan sistem transmisi pada mesin penyayat tali bambu, proses produksi poros 

dan mata pisau, dan tegangan tarik maksimal bahan pisau. 

Hasil rancangan yaitu menggunakan 2 jenis poros dengan dimensi poros 

utama yaitu diameter 25 mm Panjang 250 mm, poros roller diameter 25 mm 

Panjang 455 mm, Jenis V-belt yang digunakan yaitu tipe A No.47, diameter puli 

kecil 76,82 mm (3 inchi) dan diameter puli besar 228,6 mm (9 inch), Dipilih No. 

rantai 35 rangkaian tunggal, jumlah mata rantai 95, jumlah gigi sprocket 9, jarak 

antar sumbu 410 mm, Untuk rancangan mata pisau menggunakan bahan baja 

karbon rendah yaitu bahan logam material plat SPHC atau plat hitam, estimasi 

waktu proses produksi yaitu 19,53 jam, daya motor yang dibutuhkan yaitu 0,3 HP, 

dan digunakan motor listrik AC 0,5 HP. 

 

Kata kunci:  tali, bambu, transmisi, pisau, rancangan 
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ABSTRACT 

 

The bamboo rope cutting machine is expected to increase the efficiency and 

productivity of bamboo rope making. The aim of this final project is to calculate the 

transmission system in the form of shafts, belts, pulleys, sprockets and chains, 

calculate and determine materials for design, understand the production process of 

bamboo splitting shafts and blades, and determine the motor power required for 

bamboo rope cutting machines. 

The design of the machine uses a direct approach to the bamboo rope 

production site to make it easier because it knows directly the conditions at the 

production site. From the method carried out, the results of calculating the 

transmission system requirements on the bamboo rope cutting machine, the shaft 

and blade production process, and the maximum tensile stress of the blade material. 

The results of the design are using 2 types of shafts with main shaft 

dimensions of 25 mm in diameter and 250 mm in diameter, roller shaft diameter of 

25 mm and 455 mm in length, the type of V-belt used is type A No.47, the diameter 

of the small pulley is 76.82 mm (3 inches) and a large pulley diameter of 228.6 mm 

(9 inches), Selected No. chain 35 single chain, number of links 95, number of 

sprocket teeth 9, distance between axles 410 mm, For the design of the blade using 

low carbon steel material, namely metal material SPHC plate material or black 

plate, the estimated production time is 19.53 hours, the required motor power is 0.3 

HP, and a 0.5 HP AC electric motor is used. 

 

Keyword : rope, transmission, blades, design 
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