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LAMPIRAN 1
TABEL DATA MATRIAL, CUTTING SPEED, DAN SPESIFIKASI
KECEPATAN PUTARAN SPINDELE MESIN GURDI
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Tabel 1A. Data matrial dan cutting speed proses gurdi (Widharto,2008)

L] A i o AN el
CUTTING SPEEDS .
MATERIAL (METERY/MINUTE) (FEET/MINUTER ~ POINT LiP
MPM FEM ANGLE CLEARANCE COOLANTS

Atuminum Amd Allays 61,00 - 150 104 = 300 90-130 deg 12- 15 deg Kerosene/iCerosene & Lard Oil/ Solibbe O
Armor Plaic 1.10-18.25 41-50 135 - 140 deg - 9deg Light Machine Oil
Brass 00 - P10 M -300 118 = 118 dep 12+ 15 deg. Dry/ Soluble QilfKerosene/Lard Oil
Bronae 1.00.- 5150 100 - 300 110 - 118 deg 12- 15 deg Dryi Soluble OiliMineral Oil/Lard Oil
Bronie, High Tensile 2135 4575 Th- 150 100 - 110 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble QiliMineral Oil/Lard 0l
Cast Iran, St 30.50- 45,75 100 - 150 90 - 100 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Ol
Cast Iron, Medium 1135 30.50 70+ 100 100 = 110 deg 12+ 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast lren, Hard 21,35 -30.50 70- 100 100 - 118 dez 8-12 deg Air Jot Dry/ Soluble Oil
Cast Tron, Chilled 9.15-12.20 30-40 118 - 135 deg S-9deg Adr Jet Dry/ Soluble Ol
Copper 61.00- 91,50 2080 - 350 loﬁ--leJ:; i2- ]Skg Adr Jet brrlfsnohbleoil
Copper Graphite Allay {Carbaon 18.30- 21.35 &0-70 _ne . Soluble 0il/Dry/ Mineral Oil/Kerasene
Drills)
Glass (Carbon Drillsy 6.10.9.1%5 20-30 RE_kd hh_ i Soluble Oil/DryMineral Qil/Kerosene
Iros, Malleable 15.25-27.45 50-90 90 - 100 deg 12-15deg | Light Machine Oil
Magnesium And Alloys 76.15 - 1120 150- 400 0 - 1% deg 12- 15 deg Soluble Oil
Minnel Nickel 445-13.28 30-50 118 - 125 deg. 1012 deg Compressed Air/Mineral il
Nickel Alloys 1216 18.30 40 - 60 135 - 140 deg 5-Tdeg Lard QilSoluble (il
Plastic, Hat Set 3050 -91.50 100 - 300 & -90 deg 1012 deg Lard Qil'Solublg (il
Plastic, Cold Set J0.50-91.50 100 .. 300 118 - 135 deg 12-20deg Soap Solution
Steel, Low Carbon, 0240 3¢t 2440+ 33.55 #0=110 110 - 118 deg 7-9deg Saap Solution
Steel, Medium Carbon 0.4-0.5¢ 11.35-24.40 0 - 80 8- 125 deg 7=9deg Soluble Oi/Mineral QiVSulfur OilLard i
Seeed (High Carhan 1.2¢) 15.25 - 18.30 50 - 60 118 - 145 deg T-24deg Soluble Qil/Mincral QilSulfur 0ilfLard il
Steel, Forged 1525-18.30 5060 118 - 145 deg 7-itdeg Seluble OiliMineral QilSulfur OiLard O
Steel, Allmy 15.15- 21,35 &0 -0 118 - 125 deg 10 =12 deg. Mineral Lard (bl
Steel, Alloy 3040 To J00 Brinmel E10-9.1% - 30 130 - 140 deg 7- 1 deg Saluble DIl
Steel, Stainless, Free Machining 2.15-24.40 Ju-80 0= 118 deg B 12 deg Saluble il
Steel, Stainless, Hard 1371525 15-50 118 - 135 deg 6=8 deg Soluble Ol
Steel, Manganese 366 - 4.57 12-15 140 - 150 deg T- 10 deg Soluble Ol
Stone (Carbide Drills) 763915 2%.30 (LT bk Water Solation
Wond 9150 - 1222 300 - 400 60 - 70 deg 10 - 15 deg. Dry

"-— \DLE %

= 1 —8
BELT POSITION | 5 6 T POSITION
4-5 0 20| 16 o
225 3-5 00 | . o A
4-6 1

Gambar 1A variasi kecepatan spindle mesin gurdi

. Uniuk baja

S =0,0843d mm/ put e e 8.2)

+  Uniuk besi tuang

F=003dmm Pt e e (8.3)

Gambar 1B Rumus empiris gerak makan gurdi
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LAMPIRAN 2

TABEL DATA MATRIAL, CUTTING SPEED, DAN SPESIFIKASI
KECEPATAN PUTARAN SPINDLE MESIN BUBUT
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Tabel 2A Data material dan cutting speed proses bubut

87

St Teg. Tarik Ccs R Teg. Tarik Cs
{kegfmm2) | {m/mnt) {ke/mm2} |(m/mnt)

Plain carbon steesl Spring Steel [JIS Grade)
ST ME 37 32 SUP4, B 7.5 10 11 125 13
1030 f 530C 48 32 SUS 302, 304, 316 WPA 170 5
1085/ 535C 52 25 SUSs 302,304, WPE 210 5
1040 J 5A0C 55 25 SUS 63111 WPC 200 5
105 S S45C f EMSAS S 1730 5g 25 Stainless Steel 10-25
1050/ 550C / STED B2 25 304, 304L, 316 316l il 12
1065 )/ S55C = 25 410, 416 rr 18
Alloy Steel (115 Grade ) A20, 420F 24 18
SNCZ, 3,21 35 13 440G, 4490F 51 13
EMC22 100 13 Copper 70
SMChML, 222 S0 12 Lead Bronze SO-70
SNCM7, 8 23, 25 100 13 Phospor Bronze 40-50
SCr2, 4 21,22 oD 18 Pure Aluminum 200-200
SCr5 100 13 Aluminum Alloy F0-120
M2, 3, 21, 22 50 13 Cast lren
SCh4, 5, 23 100 13 GE20 25
Tool Steel [AIS] Grade) G525 12
W Series Fiv} 13 EE30,35.40 13
O Series 135 13 GiE45,50 13
O Series 140 13 GE55,60 5
A Series 140 15
HSeries 140 13
L5eries 100 1=
F Series 100 15
S5 Series 130 13
HS55 T Series 150 1=
H55 M 5eries 140 15

Gambar 2A Variasi kecepatan spindle mesin bubut



Gambar 2A variasi feeding mesin bubut
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LAMPIRAN 3

Factor koreksi kejutan dan fatik untuk torsi (Kt) dan untuk momen (Km)
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Tabel 3A factor koreksi kejutan dan fatik untuk torsi (Kt) dan untuk momen (Km)
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LAMPIRAN 7
LEMBAR VALIDASI MESIN



Lembar Vallduasl Mesin
Politeknik Negeri Cilnenp

Satuan Pendidikan
Mata Pelagaran Tugas Akhir
Semester VI (Enam)

Nama Mesin
Nama Validator

A Petunjuk

1. Kamni mohon kiranya Bapak/Ibu memberikan penilaian ditinjau dari beberapa aspek,
penilaian umum dan saran-saran untuk mesin yang kami buat,
2. Untuk penilaian ditinjau dari beberapa aspek, dimohoan Bapak/Ibu memberikan tanda ceklis

(+) pada kolom nilai yang sesuai dengan penilaian bapak/ibu,

‘Mesin Continonse vacuum sealer

: Ibu Ratna

B. Skala Penilaian

1 =Tidak Valid
2=Kurang Valid 4= Sangat Valid

3= Valid

C. Tabel Penilatan

No. Uraian Nilai
2
1 Kesesuaian desain mesin yang
diinginkan
2 Kesesuaian kapasitas yang
diinginkan
Kesesuaian bentuk dan ukuran

Kesesuaian fungsi pemanas

e Ik,;ggnilain')\lalida.si ) umum rm

- | Penilain umum

| 5_‘_,.(’, oA L i ot vl N

terhadap kescluruban mesing | SN |0/

O
i
4N
4

:




Keterangan ‘
A Dlpttdig\llllhnmnﬂll' o
B Dudlgumhndmm"m:m
C. Dapat digunakan dengan revis
D Belum dapat digunakan
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LAMPIRAN 8
HASIL WAWANCARA UMKM (Usaha Mikro Kecil Menengah)



: P“‘*H!«mﬁ M!mqﬁ!

LIASIL WAWANCARA DENGAN UMEM SABLLUS 1ICA PUTIRI
JL Raya Cantelan No 66, Cantelan Slarang, Kee Kesugihan, Kabupsten Cilacap

l
l

ketcla, jamur, kripk tempe tapi yang
lebih digemar: konsumen yary krpik
tempe.

N -

2 Alat/ mesm spa yang digunakan untuk | Alat yang digunakan mash manual

'3 | Berapa wakiu pengemasan kripik tempe | Dalam pengemasan yang dilakukan
dalam satu kali pengemasana? masth cukup lama dengan waktu |

bungkus kurang lebih 15 detik

4 | Plastk spa yang digunakan untuk | Plastik yang digunakan yaitu berjenis

‘ mengemas knpik tempe? plastik Polypropilen

|

| |

'S | Ukwran plastk berapa saja yang | Ukuran plastik yang digunakan 12 x 25
digunakan? x0.10, 14x25 x 0.10.

6 | Bagaimana mesm yang anda inginkan? | Mesin yang lebih cepat saat proses

iah dipindah-pindal

7 | Apakah setwu jika di buatkan mesin | Sangat setuju untuk dibuatkan mesmn

untuk pengemas kripik tempe. tersebut. !
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LAMPIRAN 9

RINCIAN BIAYA



Rincian Biaya

113

Rincian biaya pembuaan mesin continouse vacuum sealer dapat dilihat

dibawah ini:
Harga Sumber
No Nama Barang Jumlah Harga total
satuan Dana
L. | pully / roll penggerak | 4 PCS Rp 45.000 | Rp 180.000 Swadana
2. | Baja s45c 1m Rp 75.000 | Rp 75.000 Swadana
3. | Bantalan 1 pes Rp 63.000 | Rp 63.000 Swadana
4. | Mur dan baut 60 pcs | Rp 800 Rp 48.000 Swadana
6. | Motor DC 1 pcs Rp 350.000 | Rp 350.000 | Swadana
7. | Nozzle sprayer 4 pcs Rp 50.000 | Rp200.000 | Swadana
8. | Elektroda 1 pack | Rp156.200 | Rp 156.000 Swadana
9. | Plat alumunium 1Ilmbr | Rp35.000 | Rp 35.000 Swadana
10. | Teflon Belt 2 pcs Rp 13.000 | Rp 26.000 Swadana
11 | Tombol on/off 3 pcs Rp 3.000 Rp 9.000 Swadana
12 | Tombol emergency 1 pcs Rp 20.000 | Rp 20.000 Swadana
13 | Besi Hollow 1 pcs Rp 85.000 | Rp 85.000 Swadana
14 | Knob Mur 6 pcs Rp 3.000 Rp 18.000 Swadana
15 | Pompa DC 1 pcs Rp 150.000 | Rp 150.000 Swadana
16 | Selang air warna putih | 1 m Rp 5.000 Rp 5.000 Swadana
17 | Roda gigi 1 set Rp 350.000 | Rp 350.000 Swadana
18 | Guide Belt 2 pcs Rp 13.000 | Rp 26.000 Swadana
19 | Conveyor Belt 1 pcs Rp 50.000 | Rp 50.000 Swadana
20 | Heater 2 pcs Rp 135.000 | Rp 270.000 Swadana
21 | Thermostat Digital 1 pcs Rp 200.000 | Rp 200.000 | Swadana
22 | Dimmer mini 1 pcs Rp 10.000 | Rp 10.000 Swadana
23 | Rantai 1 pcs Rp 70.000 Rp 70.000 Swadana
24 | Pentil bola 1 pcs Rp 5.000 Rp 5.000 Swadana
Total Rp 2.401.00
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LAMPIRAN 10
BIODATA PENULIS



Nama

NIM

Tempat/Tanggal lahir
Email

Alamat

Hobi
Motto

Riwayat Pendidikan

115

Biodata Penulis

: Muhdofar Maksum

: 200103032

: Cilacap, 25 November 2001

: muhdofarmaksum@gmail.com

JI. Merpati RT 04 / RW 02 Kec.Kesugihan, Kab
Cilacap

: Basketball,

:Jadilah orang yang sulit dimiliki, namun mudah

untuk memiliki

Tingkat Nama Institusi Jurusan Lama/Tahun
TK TK Diponogoro Slarang - 2005-2007
SD SD N 02 Kesugihan - 2007-2014
SMP SMP N 02 Kesugihan - 2014-2017
SMK SMK Soetomo Cllacap Teknik Mesin 2017-2020
Perguruan | Politeknik Negri Cilacap D-3 Teknik Mesin 2020-2023
Tinggi




