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ABSTRAK 
 

Mesin continouse vacuum sealer adalah mesin yang dirancang mampu 

melakukan pengemasan dengan lebih cepat dan aspek kinerja dan efisien. Adapun 

tujuan dari pembuaatan laporan tugas akhir ini adalah merancang dan membuat 

mekanisme penggerak sealer pada mekanisme penggerak sealer pada mesin 

continuous vacuum, melakukan uji fungsi pada bagian mekanisme penggerak 

sealer pada mesin continuous vacuum sealer. 

Metode yang digunakan dalam perancangan mekanisme penggerak sealer 

pada mesin continouse vacuum sealer menggunakan metode James. H. Earle dan 

metode observasi langsung dalam pembuatannya. Tujuan utama yaitu untuk 

melakukan perancangan dan pembutan mekanisme penggerak sealer pada mesin 

continouse vacuum  sealer. 

Hasil yang diperoleh dari tugas akhir ini adalah dari hasil perancangan, 

diperoleh dimensi desain mekanisme penggerak sealer pada mesin continuous 

vacuum sealer berukuran 870 mm × 419 mm × 267 mm. Hasil perhitungan 
elemen mesin, diperoleh daya motor listrik DC yaitu 0,70 kW dengan putaran 153 

rpm dan torsi 5,89 N.m, poros untuk puli besar menghasilkan dimensi ∅12 mm 

sepanjang 83 mm. Hasil perhitungan estimasi waktu produksi diperoleh total 

waktu produksi adalah 1.222,96 menit = 20 jam 38 menit. Hasil uji fungsi 

mendapatkan hasil yang baik komponen yang di uji seperti roda gigi, roll 

penggerak (puli) , dan pengatur tekanan panas berkerja dengan baik. 

 

 

Kata Kunci: Sealer, Perancangan, Produksi, Uji fungsi  
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ABSTRACK 

 

 The continuous vacuum sealer machine is a machine designed to be able 

to carry out packaging more quickly and in terms of performance and efficiency. 

The aim of making this final project report is to design and manufacture a sealer 

drive mechanism on the sealer drive mechanism on a continuous vacuum 

machine, carry out functional tests on parts of the sealer drive mechanism on a 

continuous vacuum sealer machine. 

 The method used in designing the sealer drive mechanism on the 

continuous vacuum sealer machine uses the James method. H. Earle and the 

direct observation method in making it. The main objective is to design and 

manufacture a sealer drive mechanism on a continuous vacuum sealer machine. 

 The results obtained from this final project are from the design results, 

the design dimensions of the sealer drive mechanism on the continuous vacuum 

sealer machine are 870 mm × 419 mm × 267 mm. The results of the machine 

element calculations show that the power of the DC electric motor is 0.70 kW with 

a rotation of 153 rpm and a torque of 5.89 N.m. The shaft for the large pulley 

produces dimensions of ∅12 mm with a length of 83 mm. The results of the 
estimated production time calculation show that the total production time is 

1.222,96 minutes = 20 hours 38 minutes. The functional test results showed that 

the tested components, such as gears, drive rolls (pulleys) and heat pressure 

regulators, worked well. 
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