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Salah satu elektroda yang dapat berupa positif secara
kKhusus didefinisikan sebagai elektroda tempat
terjadinya oksidasi (kehilangan elektron)

Arus searah adalah arus listrik yang nilainya tidak
berubah (konstan terhadap satuan waktu)

Biochemical Oxygen Demand adalah jumlah oksigen
yang dibutuhkan mikroorganisme untuk
menguraikan bahan organik.

Chemical Oxygen Demand adalah jumlah oksigen
yang dibutuhkan untuk mengurai seluruh bahan
organik dengan bantuan bahan kimia.

Proses elektrolisis yang berungsi untuk mengurangi
atau menurunkan ion partikel logam didalam air.

Konduktor atau penghantar listrik yang terhubung
dengan larutan elektrolit dari sebuah rangkaian
listrik.

Tempat terjadinya reduksi atau penambahan elektron

Pelepasan elektron oleh sebuah molekul, atom dan
ion.

Derajat keasaman

Penambahan elektron oleh sebuah molekul, atom,
dan ion.

True Color Unit merupakan satuan yang digunakan
untuk skala pengukuran warna

Total Suspended Solid atau padatan tersuspensi
adalah residu dari padatan total yang tertahan oleh
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MOTTO

“Jiwa Yang Tenang”
-Regita Sukmahening TSP-

“Perbaiki sholat mu maka Allah SWT akan perbaiki kualitas hidup mu”
-Q.S. Al-Bagarah : 45-

“Pada akhirnya takdir Allah SWT selalu baik, walaupun terkadang perlu air mata
untuk menerimanya”
-Umar bin Khatab-

“Yang buruk sengaja Allah SWT lepaskan, agar yang baik punya kesempatan
untuk datang”
-Sayyidina Ali R.A.-
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ABSTRAK

Batik merupakan salah satu industri yang berpotensi mengalami
pertumbuhan pesat di Indonesia. Selain menambah pemasukan daerah dan
menyerap tenaga kerja, industri batik memiliki dampak negatif berupa limbah cair
yang mengandung pewarna organik napthol remazol dan logam berat Cr, Pb, Fe,
dan Al yang berbahaya bagi lingkungan. Penelitian ini bertujuan untuk
mengetahui pengaruh tegangan yang optimum pada proses elektrokoagulasi
terhadap efektivitas penurunan parameter BODs, COD, TSS, warna, temperatur,
pH dan Cr total pada pengolahan limbah cair batik. Salah satu alternatif untuk
mengolah limbah industri batik yakni menggunakan metode elektrokoagulasi
dengan elektroda karbon-stainless steel sebanyak masing-masing 6 buah dengan
panjang 25 cm dan jari-jari 0,25 cm. Variasi yang digunakan pada penelitian ini
berupa tegangan 6,12,18 volt dan waktu 30,60,90 menit. Hasil efektivitas
penurunan proses elektrokoagulasi pada parameter BODs sebesar 48% diperoleh
tegangan optimum 6 volt sedangkan untuk parameter COD sebesar 85%, TSS
sebesar 73%, warna sebesar 86%, temperatur sebesar 23%, pH sebesar 5% dan Cr
total sebesar -6% diperoleh tegangan optimum 18 volt. Efektivitas penurunan
dengan variasi waktu pada parameter BODs sebesar 6%, COD sebesar 85%, TSS
sebesar 73%, warna sebesar 86%, temperatur sebesar 23%, pH sebesar 5% dan Cr
total sebesar -6% diperoleh waktu optimum 90 menit. Semakin besar tegangan
dan lama waktu kontak pada saat proses elektrokoagulasi, maka efektivitas
penurunan parameter BODs, COD, TSS, warna, temperatur, pH dan Cr total
semakin besar.

Kata kunci:batik, elektrokoagulasi, limbah, pH, TSS, COD.
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ABSTRACT

Batik is an industry that has the potential to experience rapid growth in
Indonesia. Apart from increasing regional income and absorbing labor, the batik
industry has a negative impact in the form of liquid waste containing the organic
dye napthol remazole and heavy metals Cr, Pb, Fe and Al which are dangerous for
the environment. This research aims to determine the effect of the optimum
voltage in the electrocoagulation process on the effectiveness of reducing the
parameters BOD5, COD, TSS, color, temperature, pH and total Cr in processing
batik liquid waste. One alternative for processing batik industrial waste is to use
the electrocoagulation method with 6 carbon-stainless steel electrodes each with a
length of 25 cm and a radius of 0.25 cm. The variations used in this research were
a voltage of 6,12,18 volts and a time of 30,60,90 minutes. The results of the
effectiveness of reducing the electrocoagulation process on the BOD5 parameter
were 48%, the optimum voltage was 6 volts, while for the COD parameters it was
85%, TSS was 73%, color was 86%, temperature was 23%, pH was 5% and total
Cr was -6% The optimum voltage obtained is 18 volts. The effectiveness of
reduction with time variations in BOD5 parameters was 6%, COD was 85%, TSS
was 73%, color was 86%, temperature was 23%, pH was 5% and total Cr was -
6%, obtaining an optimum time of 90 minutes. The greater the voltage and longer
the contact time during the electrocoagulation process, the greater the
effectiveness of reducing the parameters BOD5, COD, TSS, color, temperature,
pH and total Cr.

Keywords: batik, electrocoagulation, waste, pH, TSS, COD.
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