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LAMPIRAN 1  

Hasil Pemeriksaan Kadar Sampel Limbah Cair Batik Proses Koagulasi dan 

Flokulasi  

 

1. Hasil uji limbah cair awal parameter warna  
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2. Hasil Uji parameter warna setelah proses koagulasi dan flokulasi limbah 

cair batik. 
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3. Hasil uji parameter BOD5 dan Cr limbah awal dan setelah proses 

koagulasi dan flokulasi limbah cair batik.  

 

 



 

111 
 

LAMPIRAN 2 

Dokumentasi Penelitian  

 

 
Proses Koagulasi  

 

 
Proses Flokulasi  

 

 
Limbah cair batik setelah proses 

koagulasi  
 

 

 
Limbah cair batik setelah proses 

flokulasi  

 
Koagulan kapur (CaCO3) 

 

 
Flokulan polymer cation 

(Poliakrilamida) 

 

 
Penyaringan limbah cair batik untuk 

pengujian parameter TSS 
 

  
Pengovenan kertas saring dengan suhu 

105 oC untuk pengujian parameter TSS 
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Desikator kertas saring setelah 

pengovenan selama 15 menit untuk 
pengujian parameter TSS 

 

 

 
 Pemanasan reagent menggunakan COD 

reaktor dengan suhu 150 oC selama 2 
jam  

 

 

 
Pengujian parameter COD dengan alat 

spektrofotometer  
 

 
Pengujian parameter kekeruhan 

menggunakan alat turbiditymeter  

 

 
Pengiriman sampel untuk pengujian 

diluar menggunakan ice box  

 

 
Masukan sampel limbah ke dalam gelas 

beaker  
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LAMPIRAN 3  

Data Hasil Penelitian  

 

1. Perhitungan kebutuhan dosis flokulan poliakrilamida  

Larutan induk  

Larutan induk 1 % = 
1 𝑔𝑟𝑎𝑚 𝑓𝑙𝑜𝑘𝑢𝑙𝑎𝑛  

1000 𝑚𝐿 
 

Larutan induk 1 % = 1000 ppm  

Pengenceran flokulan  

1000 ppm  

M1 x V1 = M2 x V2 

1000 ppm x V1 = 100 ppm x 100 mL 

V1 = 10 mL 

 100 ppm  

M1 x V1 = M2 x V2 

100 ppm x V1 = 10 ppm x 100 mL 

V1 = 10 mL 

Untuk dosis flokulan 0.5 ppm  

M1 x V1 = M2 x V2 

10 ppm x V1 = 0,5 ppm x 100 mL 

V1 = 5 mL 

 Untuk flokulan dosis 1 ppm  

M1 x V1 = M2 x V2 

10 ppm x V1 = 1 ppm x 100 mL 

V1 = 10 mL 

Untuk dosis flokulan 1,5 ppm  

M1 x V1 = M2 x V2 

10 ppm x V1 = 1,5 ppm x 100 mL 

V1 = 10 mL 
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2. Perhitungan TSS 

TSS = 
( 𝐴−𝐵 )  𝑥  1000

𝑉𝑜𝑙𝑢𝑚𝑒  𝐿𝑖𝑚𝑏𝑎ℎ (𝑙) 
 

Keterangan : 

A : Berat kertas saring + residu (mg) 

B : Berat kertas saring (mg) 

 

a. Proses Koagulasi  

Dosis koagulan optimum 75 gram 

TSS  = ( 0,78 − 0,745)   

0,02 𝐿 
 𝑥  100 

 =1.750 mg/L  

Waktu pengadukan optimum 9 menit  

TSS = (0,531 − 0,650)   

0,02 𝐿 
 𝑥  100 

 =1.690 mg/L  

Kecepatan Pengadukan optimum 180 rpm  

TSS = (0,537 − 0,5242)   

0,02 𝐿 
 𝑥  100 

 = 650 mg/L  

 

b. Proses Flokulasi  

Dosis flokulan optimum 1,5 ppm 

TSS  = ( 0,539 − 0,528)   

0,02 𝐿 
 𝑥  100 

 = 95,6 mg/L  

Waktu pengadukan optimum 15 menit  

TSS = (0,522 − 0,546)   

0,02 𝐿 
 𝑥  100 

 = 120 mg/L  

Kecepatan Pengadukan optimum 60 rpm  

TSS = (0,540 − 0,528)   

0,2 𝐿 
 𝑥  100 
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 = 110 mg/L  

 

3. Perhitungan Efektivitas Penurunan BOD5 

% Efektivitas =
(Q1 − Q2) 𝑥  100% 

𝑄1
 

Keterangan :  

Q1 = limbah awal sebelum pengolahan  

Q2 = limbah akhir setelah pengolahan  

a. Proses Koagulasi  

Dosis koagulan optimum 75 gram 

% Efektivitas = ( 14,6 − 5,51)   

14,6
 𝑥  100 % 

 = 62,2 %  

Waktu pengadukan optimum 3 menit  

% Efektivitas = (14,6 − 5,51)   

14,6 
 𝑥  100 % 

 = 62,2 %  

Kecepatan Pengadukan optimum 180 rpm  

% Efektivitas = (14,6 − 5,41)   

14,6 
 𝑥  100 % 

 = 62,9 %  

 

b. Proses Flokulasi  

Dosis flokulan optimum 0,5 ppm 

% Efektivitas = (14,6 − 5,51)   

14,6 
 𝑥  100 % 

 = 52,1 %  

Waktu pengadukan optimum 10 menit  

% Efektivitas = (14,6 − 6,99)   

14,6 
 𝑥  100 % 
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 = 48 %  

Kecepatan Pengadukan optimum 40 rpm  

% Efektivitas = (14,6 − 6,21)   

14,6 
 𝑥  100 % 

 = 57,4 %  

4. Perhitungan Efektivitas Penurunan COD 

% Efektivitas =
(Q1 − Q2) 𝑥  100% 

𝑄1
 

Keterangan :  

Q1 = limbah awal sebelum pengolahan  

Q2 = limbah akhir setelah pengolahan  

a. Proses Koagulasi  

Dosis koagulan optimum 75 gram 

% Efektivitas = ( 26.638 − 41,4)   

26.638
 𝑥  100 % 

 = 41,4 %  

Waktu pengadukan optimum 9 menit  

% Efektivitas = (26.638 − 11.650)   

26.638 
 𝑥  100 % 

 = 62,2%  

Kecepatan Pengadukan optimum 180 rpm  

% Efektivitas = (26.638 − 7.500)   

26.638
 𝑥  100 % 

 = 71,8%  

 

b. Proses Flokulasi  

Dosis flokulan optimum 1,5 ppm 

% Efektivitas = ( 26.638 − 7.550)   

26.638
 𝑥  100 % 

 = 71,6 %  

Waktu pengadukan optimum 10 menit  
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% Efektivitas = ( 26.638 − 7.550)   

26.638
 𝑥  100 % 

 = 71,6 %  

Kecepatan Pengadukan optimum 60 rpm  

% Efektivitas = (26.638 − 7.550)   

26.638
 𝑥  100 % 

 = 71,2%  

 

5. Perhitungan Efektivitas Penurunan TSS 

% Efektivitas =
(Q1 − Q2) 𝑥  100% 

𝑄1
 

Keterangan :  

Q1 = limbah awal sebelum pengolahan  

Q2 = limbah akhir setelah pengolahan  

a. Proses Koagulasi  

Dosis koagulan optimum 75 gram 

% Efektivitas = ( 3.950 − 1.750)   

3.950
 𝑥  100 % 

 = 55,6 %  

Waktu pengadukan optimum 9 menit  

% Efektivitas = (3.950 − 1.690)   

3.950
 𝑥  100 % 

 = 57,2 %  

Kecepatan Pengadukan optimum 180 rpm  

% Efektivitas = (3.950 − 650)   

3.950
 𝑥  100 % 

 = 83 %  

b. Proses Flokulasi  

Dosis flokulan optimum 1,5 ppm 
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% Efektivitas = (3.950 − 95,2)   

3.950
 𝑥  100 % 

 = 97,2 %  

Waktu pengadukan optimum 15 menit 

% Efektivitas = (3.950 − 120)   

3.950
 𝑥  100 % 

 = 96,9 %  

Kecepatan Pengadukan optimum 60 rpm  

% Efektivitas = (3.950 − 110)   

3.950
 𝑥  100 % 

 = 97,2%  
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