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ABSTRAK  

 

Industri batik merupakan salah satu industri yang bergerak dibidang tekstil 
dengan produk yang dihasilkan yaitu kain batik. Limbah cair yang dihasilkan dari 

kegiatan industri batik mengadung zat warna remazol dan napthol karena 
penggunaan pewarna sintetik pada industri batik sangat unggul dibandingkan 
pewarna alami, akan tetapi limbah yang dihasilkan sulit untuk terdegradasi secara 

alami. Maka dilakukan pengolahan limbah cair batik dengan proses koagulasi dan 
flokulasi dengan koagulan kalsium karbonat (CaCO3) dan flokulan polymer cation 

(poliakrilamida). Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh dosis 
koagulan dan flokulan, waktu pengadukan, dan kecepatan pengadukan serta 
mengetahui dosis optimum koagulan dan flokulan, waktu pengadukan optimum dan 

kecepatan pengadukan optimum pada proses koagulasi dan flokulasi. Metode 
penelitian ini dengan menggunakan metode jar test. Hasil penelitian diperoleh pada 

proses koagulasi dosis optimum koagulan kalsium karbonat (CaCO3) pada 
parameter pH, BOD5, COD, TSS, Cr total, kekeruhan dan warna yaitu 75 gram 
dengan nilai pada parameter pH, BOD5, COD, TSS, kekeruhan dan warna berturut-

turut 8.6, 5,51 ppm, 15.600 ppm, 1.750 ppm, 0,029 ppm, 12.600 NTU, dan 362 
TCU dengan efektivitas penurunanya adalah 62,2%, 41,4%, 55,6%, 96,9%, 16 % 

dan 87,7%, waktu pengadukan optimum yaitu 3 menit dengan nilai pada parameter 
pH, BOD5, COD, TSS, Cr total, kekeruhan dan warna berturut-turut 8.7, 5,51 ppm, 
11.650 ppm, 1.690 ppm, 0,029 ppm, 10.500 NTU, dan 362 TCU dengan efektivitas 

penurunanya adalah 62,2%, 62,2%,57,2%, 96,3%, 30% dan 87,6% dan kecepatan 
pengadukan optimum yaitu 180 rpm dengan nilai pada parameter pH, BOD5, COD, 

TSS, Cr total, kekeruhan dan warna berturut-turut 8.6, 5,41 ppm, 7.500 ppm, 650 
ppm, 0,027ppm, 8.090NTU, dan 362 TCU dengan efektivitas penurunanya adalah 
62,9%, 71,8%, 83%, 97,1%, 46% dan 87,6%. Pada proses flokulasi dosis optimum 

flokulan poliakrilamida pada parameter pH, BOD5, COD, TSS, kekeruhan dan 
warna yaitu 1,5 ppm dengan nilai pada parameter pH, BOD5, COD, TSS, Cr total, 

kekeruhan dan warna berturut-turut 8.6, 5,51 ppm,7.550 ppm, 95,2 ppm, 0,054ppm, 
10.500 NTU, dan 333 TCU dengan efektivitas penurunanya adalah 62,2%, 71,6%, 
97,5%, 94,3%, 97,9% dan 88,7%, waktu pengadukan optimum yaitu 10 menit 

dengan nilai pada parameter pH, BOD5, COD, TSS, Cr total, kekeruhan dan warna 
berturut-turut 8.5, 6,99 ppm, 7.550 ppm, 120 ppm, 0,061 ppm, 194 NTU, dan 333 

TCU dengan efektivitas penurunanya adalah 52,1%,71,6%,120%,96,3%, 98,7% 
dan 88,7%, kecepatan pengadukan optimum yaitu 60 rpm dengan nilai pada 
parameter pH, BOD5, COD, TSS, Cr total, kekeruhan dan warna berturut-turut 8.4, 

6,21 ppm, 7.550 ppm, 110 ppm, 0,047 ppm, 19,3 NTU, dan 372 TCU dengan 
efektivitas penurunanya adalah 57,4%, 71,6%, 97,2%, 95,1%, 19,8% dan 87,3%.  

 
Kata kunci: Limbah cair batik, Pewarna sinteisis, Napthol, Remazol, Koagulan 
kalsium karbonat (CaCO3), Poliakrilamida. 
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ABSTRACT  

 

The batik industry is an industry that operates in the textile sector with the 
product produced being batik cloth. Liquid waste generated from batik industrial 

activities contains remazol and napthol dyes because the use of synthetic dyes in 
the batik industry is superior to natural dyes, but the resulting waste is difficult to 
degrade naturally. Then, batik liquid waste is treated by coagulation and 

flocculation process with calcium carbonate (CaCO3) coagulant and polymer 
cation flocculant (polyacrylamide). The purpose of this study was to determine the 

effect of coagulant and flocculant doses, stirring time, and stirring speed and to 
determine the optimum coagulant and flocculant dosage, optimum stirring time and 
optimum stirring speed in the coagulation and flocculation processes. This study 

uses the jar test method. The results of the study were obtained in the coagulation 
process the optimum dose of coagulant calcium carbonate (CaCO3) on the 

parameters pH, BOD5, COD, TSS, Cr total, turbidity and color was 75 grams with 
values for the parameters pH, BOD5, COD, TSS, turbidity and color respectively 
followed by 8.6,5.51 ppm, 15,600ppm,1,750 ppm,0.029 ppm,12,600 NTU and 362 

TCU with the reduction effectiveness of 62.2%,41.4%,55.6%, 96.9%, 16% and 
87.7%, the optimum stirring time is 3 minutes with values for the parameters pH, 

BOD5,COD,TSS,Total Cr, turbidity and color respectively 8.7, 5.51 ppm,11,650 
ppm,1,690 ppm,0.029 ppm, 10,500 NTU and 362 TCU with decreasing 
effectiveness of 62.2%,62.2%,57.2%, 96.3%,30% and 87.6% and the optimum 

stirring speed is 180 rpm with values on the parameters pH, BOD5, COD, TSS, Cr 
total, turbidity and color were 8.6,5.41ppm,7,500 ppm,650 ppm,0.027ppm, 

8,090NTU and 362 TCU respectively with the effectiveness of reduction of 62.9%, 
71.8%, 83 %, 97.1%, 46% and 87.6%. In the flocculation process the optimum dose 
of polyacrylamide flocculant for the parameters pH, BOD5,COD,TSS, turbidity and 

color was 1.5 ppm with values for the parameters pH, BOD5,COD,TSS, total Cr, 
turbidity and color respectively 8.6,5,51 ppm,7,550 ppm,95.2 ppm,0.054ppm, 

10,500 NTU and 333 TCU with reduction effectiveness of 62.2%, 71.6%, 97.5%, 
94.3%, 97.9% and 88 .7%, the optimum stirring time is 10 minutes with values for 
the parameters pH, BOD5, COD, TSS, total Cr, turbidity and color respectively 8.5, 

6.99 ppm, 7.550 ppm, 120 ppm, 0.061 ppm, 194 NTU, and 333 TCU with decreasing 
effectiveness of 52.1%, 71.6%, 120%, 96.3%, 98.7% and 88.7%, the optimum 

stirring speed is 60 rpm with values on the parameters pH, BOD5, COD ,TSS, total 
Cr, turbidity and color were 8.4, 6.21 ppm, 7,550 ppm, 110 ppm, 0.047 ppm, 19.3 
NTU, and 372 TCU respectively with the effectiveness of the reduction was 57.4%, 

71.6%, 97.2%, 95.1%, 19.8% and 87.3%.  

Key words: Batik liquid waste, Synthetic dyes, Napthol, Remazol, Calcium 
carbonate coagulant (CaCO3), Polyacrylamide. 

 

 


