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ABSTRAK

Dalam proses penaburan pupuk, petani masih menggunakan cara manual,
yaitu menaburkan pupuk menggunakan tangan dengan takaran pupuk yang hanya
kira-kira sehingga pemupukan kurang merata. Penaburan pupuk secara manual
sangat menguras waktu, terlebih jika areal lahan pertanian sangatlah luas. Tujuan
dari tugas akhir ini adalah untuk melaporkan proses pengerjaan alat penebar pupuk
butiran, menghitung estimasi waktu produksi, dan melakukan uji hasil pada alat
penebar pupuk butiran.

Proses produksi merupakan tahapan realisasi dari gambar kerja. Proses
produksi alat penebar pupuk butiran dilakukan dengan melalui beberapa proses
yaitu dimulai dari mengidentifikasi gambar, persiapan alat dan bahan, proses
pemotongan, proses gurdi, proses bubut, proses perakitan dan proses finishing. Pada
alat penebar pupuk butiran ini juga dilakukan proses uji hasil untuk mengetahui
jarak dan bentuk sebaran yang didapatkan.

Proses produksi dilakukan sesuai dengan gambar kerja dan didapat bentuk
alat sesuai gambar. Pengujian alat dilakukan dengan variasi kemiringan piringan
penebar dengan sudut 0°, 36° dan 65° dan pada variasi keluaran pupuk dengan sudut
30°, 45° dan 60°. Hasil uji hasil alat penebar pupuk butiran terbaik pada sudut
piringan 0° dan sudut keluaran pupuk 45°.

Kata kunci : Pupuk butiran, Proses produksi, Uji hasil, Sudut piringan.

vil



ABSTRACK

In the process of spreading fertilizer, farmers still use the manual method,
namely spreading fertilizer using their hands with only an approximate amount of
fertilizer so that the fertilization is not evenly distributed. Spreading fertilizer
manually is very time-consuming, especially if the area of agricultural land is very
large. The aim of this final project is to report the process of working on a granular
fertilizer spreader, calculate estimated production time, and carry out results tests
on the granular fertilizer spreader.

The production process is the realization stage of the working drawings. The
production process for granular fertilizer spreaders is carried out through several
processes, starting from identifying drawings, preparing tools and materials,
cutting process, drilling process, lathe process, assembly process and finishing
process. In this granular fertilizer spreader device, a results test process is also
carried out to determine the distance and distribution shape obtained.

The production process is carried out in accordance with the working
drawings and the shape of the tool is obtained according to the drawings. Testing
of the equipment was carried out with variations in the inclination of the spreader
disk with angles of 0°, 36° and 65° and with variations in fertilizer output with
angles of 30°, 45° and 60°. Test the results of the best granular fertilizer spreader
at a disk angle of 0° and a fertilizer output angle of 45°.

Key words : Fertilizer granules, Production process, Results test, Disc angle.
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