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Gambar 1 Diagram pemilihan sabuk-V (Sularso & Suga, 2008). 

 

 

Gambar 2 Ukuran penampang sabuk-V (Sularso & Suga, 2008). 

 



 

Gambar 3 Nomor nominal sabuk-V standar (Sularso & Suga, 2008). 

 

Gambar 4 Kecepatan putaran mesin gurdi. 



 

Gambar 5 Rumus  gerak makan per mata potong mesin gurdi. 

 

 

Gambar 6 Kecepatan potong untuk mata bor HSS proses gurdi. 



 

Gambar 7 Tabel kecepatan potong proses bubut untuk pahat HSS. 

 

Gambar 8 Data pemilihan bantalan.  



 

Gambar 9 Umur rancangan bantalan. 

 

 

Tabel 1 Faktor koreksi (Sularso & Suga, 2008). 

Daya yang ditransmisikan 𝑓𝑐 

Daya rata-rata yang diperlukan  1,2 – 2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8 – 1,2 

Daya normal 1,0 – 1,5 

 

Tabel 2 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso & Suga, 2008). 

Jenis bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3 – 3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3 - 3,0 

 

Tabel 3 Faktor koreksi momen puntir (Kt) (Sularso & Suga, 2008). 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus  1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0 – 1,5 

Tumbukan atau tumbukan besar 1,5 – 3,0 

 

 

 



Tabel 4 Faktor koreksi momen lentur (Km) (Sularso & Suga, 2008). 

Pembebanan Km 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5 – 2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,0 – 3,0  
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