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ABSTRAK

Pengayakan adalah pemisahan butiran menjadi beberapa kelompok.
Pengayakan manual dengan cara memaksa bahan melewati ayakan dengan bantuan
bilah kayu. Mesin pengayak sabut kelapa untuk memisah antara cocopeat dan
cocofiber diharapkan dapat meningkatkan tingkat produktivitas. Tujuan untuk
mengetahui perhitungan kesetimbangan momen, perhitungan perencanaan poros,
menghitung elemen mesin, proses produksi rangka pengayak, uji fungsi dan uji
hasil ayakan.

Perancangan mesin menggunakan metode VDI (Verien Deutsche
Ingenieuer) 2222 mendefinisikan desain  konseptual ditujukan  untuk
pengembangan produk. Perencanaan meliputi merencana untuk mendapatkan
spesifikasi informasi, mengkonsep untuk mendapatkan solusi, merancang untuk
mendapatkan spesifikasi konstruksi, penyelesaian untuk medapatkan hasil akhir
berupa dokumentasi.

Hasil pengerjaan mendapat data poros kesetimbangan pada poros sudah
seimbang dengan perbandingan P1 + P2 = Ry, + Ryp hasilnya 57 N = 57 N,
diameter poros menggunakan @28 mm pada putaran 35 rpm dan 70 rpm, sabuk-v
penampang A memiliki kecepatan v (m/s) = 3,06 "/, diameter pulley
menggunakan 76,2 mm, bantalan yang digunakan memiliki rencana umur 25000
jam, total estimasi waktu pengerjaan dilakukan selama 435,98 menit. Uji hasil yang
dilakukan mendapatkan hasil mesin berfungsi karena dapat memutarkan pengayak
untuk memisahkan antara cocofiber dan cocopeat dan spesifik dari mesin sesuai
dengan gambar kerja. Hasil pengayakan cocofiber dan cocopeat terpisah dengan
baik dan hasil ayakan turun melalui output.

Kata kunci : pengayak, perhitungan, momen, cocopeat, cocofiber
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ABSTRACT

Sieving is the separation of grains into several groups. Manual sieving by
forcing the material through a sieve with the help of wooden slats. Coconut coir
sieving machine to separate cocopeat and cocofiber is expected to increase
productivity levels. The aim is to determine the moment balance calculation, shaft
planning calculation, machine element calculation, sieving frame production
process, function test and sieve yield test.

Machine design using the VDI (Verien Deutsche Ingenieuer) 2222 method
defines a conceptual design intended for product development. Planning includes
planning to get information specifications, conceptualizing to get solutions,
designing to get construction specifications, completion to get the final result in the
form of documentation.

The result of the work is to get the balance shaft data on the shaft which is
balanced with the ratio P1 + P2 = Ry, + Ry the result is 57 N = 57 N, the shaft
diameter uses @28 mm at 35 rpm and 70 rpm rotation, the v-belt cross section A
has a speed v (m/s ) = 3.06 nvs, the diameter of the pulley is 76.2 mm, bearing used
has a planned life of 25000 hours, the total estimated working time is 435.98
minutes. The results test was carried out to get the results of the machine
functioning because it can rotate the sieve to separate cocofiber and cocopeat and
the specifics of the machine are in accordance with the working drawings. The
cocofiber and cocopeat sieving results are well separated and the sieve results go
down through the output.

Keywords : sieving, calculation, sieving, cocopeat, cocofiber
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ULIR UNTUK PAHAT HSS

PUTARAN MESIN BUBUT

DATA MATERIAL, KECEPATAN POTONG, SUDUT
MATA BOR HSS, DAN CAIRAN PENDINGIN PROSES
GURDI

PUTARAN MESIN GURDI

METODE PERANCANGAN VDI 2222
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

: diameter rata-rata (mm)

: kecepatan potong (m/min)

: putaran spindel (rpm)

: kecepatan makan (mm/min)

: gerak makan per mata potong (mm/r)
: jumlah mata potong

: kedalaman potong (mm)

: waktu pemotongan (min)

: panjang pemesinan (mm)

: diameter mula (mm)

: diameter akhir (mm)

: resultan gaya (N)

: resultan momen (N.m)

: massa (kg)

: momen (N.m)

: jarak (m)

: daya motor listrik (kW)

: faktor koreksi

: daya rencana (kW)

: momen rencana/torsi (N.m)/(kg.mm)
: reaksi engsel horizontal (kg)

: reaksi engsel vertikal (kg)

: momen lentur horizontal (kg.mm)
: momen lentur vertikal (kg.mm)

: momen lentur gabungan (kg.mm)
: tegangan lentur (kg/mm?)

- kekuatan tarik (kg/mm?)

: faktor keamanan
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: faktor koreksi momen lentur

: faktor koreksi momen puntir

: diameter poros (mm)

: gaya (N)

: umur bantalan (jam)

: jumlah putaran rancangan

: beban dinamis (kN)

. perbandingan putaran

: jarak sumbu poros (mm)

: faktor lenturan

: diameter minimum puli (mm)

: diameter nominal puli kecil (mm)
: diameter nominal puli besar (mm)
: diameter luar puli kecil (mm)

: diameter luar puli besar (mm)

: diameter naf kecil (mm)

: diameter naf besar (mm)

: kapasitas daya transmisi dari satu sabuk (kW)

: panjang keliling (mm)
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