





KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Warahmatullahi Wabarakatuh,

Puji syukur atas kehadirat Allah Subhanahu Wa Ta’ala atas segala limpahan
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8. Seluruh dosen, asisten, teknisi, karyawan, dan karyawati Politeknik Negeri
Cilacap yang telah membekali ilmu dan memberi fasilitas peralatan serta
membantu dalam segala hal selama kegiatan penulis di kampus.

9. Seluruh teman-teman angkatan 2020 yang selalu menghibur dan

memberikan berbagai inspirasi dan ide-ide positif dalam menyelesaikan

Tugas Akhir ini. Semoga Tuhan Yang Maha Kuasa selalu memberikan

perlindungan, rahmat, dan nikmat-Nya bagi kita semua.

Wassalamu alaikum Warahmatullahi Wabarakatuh.

Cilacap, 29 Agustus 2023

(Rizky Wahyu Ajisaputra)
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LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI KARYA ILMIAH
UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

R
Sebagai mahasiswa Politeknik Negeri Cilacap, yang bertanda tangan dibawah ini,
saya :

Nama : Rizky Wahyu Ajisaputra

No Mahasiswa : 200303096

Program Studi : Diploma III Teknik Mesin

Jurusan : Rekayasa Mesin Dan Industri Pertanian

Demi mengembangkan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada
Politeknik Negeri Cilacap Hak Bebas Royalti Non-Eksklusif (Non-Exclusif Royalti
Free Right) atas karya ilmiah saya yang berjudul :

“RANCANG BANGUN MESIN FILAMENT UNTUK 3D PRINTING DARI

LIMBAH PLASTIK PET”

Beserta perangkat yang diperlukan (bila ada) dengan Hak Bebas Royalti Non-
Eksklusif ini Politeknik Negeri Cilacap berhak menyimpan, mengalih
media/format-kan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database),
mendistribusikannya dan menampilkan/mempublikasikan diinternet atau media
lain untuk kepentingan akademis tanpa perlu meminta ijin dari saya selama tetap
mencantumkan nama saya sebagai penulis/pencipta.
Saya bersedia untuk menanggung secara pribadi, tanpa melibatkan pihak Politeknik
Negeri Cilacap, segala bentuk tuntutan hukum yang timbul atas pelanggaran Hak

Cipta dalam karya ilmiah saya ini.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya.

Dibuat di : Cilacap
Pada tanggal : 29 Agustus 2023




HALAMAN PERSEMBAHAN

Puji syukur kehadirat Allah Subhanahu Wa Ta’ala dan tanpa mengurangi rasa
hormat yang mendalam penulis mengucapkan terima kasih sebesar-besarnya
kepada semua pihak yang telah membantu menyelesaikan tugas akhir ini, terutama
kepada :

1. Kedua orangtua saya yang selalu memberikan semangat, doa dan
memfasilitasi segala hal dalam kehidupan saya sehingga mempermudah
dalam penyelesaian Tugas Akhir ini.

2. Seluruh keluarga saya yang juga turut mendukung dan mendoakan saya
sehingga mempermudah dalam penyelesaian Tugas Akhir ini.

Kedua pembimbing saya yang dengan sabar memberi arahan dan saran.

4. Teman-teman satu kelas TM D, satu angkatan, maupun satu kampus yang
selalu mendukung dan memotivasi.

5. Adik-adik kelas satu prodi maupun satu kampus yang telah memberikan
masukan dan arahan.

Terima kasih atas segala bantuan baik materi dan spiritualnya hingga pada
akhirnya terselesaikan Tugas Akhir saya ini. Semoga Allah Subhanahu Wa Ta’ala
selalu memberikan limpahan berkat dan karunia kepada semua pihak yang telah

banyak membantu dan menyelesaikan Tugas Akhir ini.

Cilacap, 29 Agustus 2023
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HALAMAN PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Tugas Akhir ini adalah asli karya
saya dan tidak terdapat karya yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar
kesarjanaan di perguruan tinggi manapun dan sepanjang pengetahuan saya juga
tidak terdapat karya atau pendapat yang pernah ditulis atau dipublikasikan oleh

orang lain, kecuali yang secara tertulis disebutkan sumbernya dibagian naskah dan

daftar pustaka Tugas Akhir ini.

Cilacap, 29 Agustus 2023

__Penulis,
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ABSTRACT

A 3D printing filament machine from waste plastic bottles is a tool for
making basic 3D printing materials, namely filaments made from waste plastic
bottles which are heated up to have a diameter of 1.70 — 1.75 mm. This 3D printing
filament machine helps manage plastic bottle waste around the Cilacap State
Polytechnic campus area.

The purpose of writing this final project is to design and manufacture a
filament machine for 3D printing from PET plastic waste which is then converted
into a shape design, calculating estimated time, and testing the function of the
filament machine. The method used in the design of the filament machine uses the
James H. Earlee approach and direct observation methods in its manufacture.

The results of the design of the filament machine for 3D printing is to find
out the drive to be used, namely the Nema 17 stepper motor with a motor torque of
0.4 Nm and a pulling speed obtained from the calculation of the gear ratio, namely
1.25 rpm. Estimated total production time is 22 days 3 hours. From the results of
the function test by taking 3 times, the average diameter of the filament obtained is
1.70 mm with a tensile speed of 1.25 rpm. It can be concluded that the design of a
filament machine for 3D printing from PET plastic waste is successful.

Keywords: Filament machine for 3D printing, design, test results
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