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ABSTRAK

Proses produksi mesin penggiling pupuk adalah salah satu proses penting dalam
pembuatan mesin penggiling pupuk, karena dengan adanya proses produksi dapat
diketahui langkah-langkah proses pembuatan mesin penggiling pupuk. Tujuan dalam
produksi mesin penggiling pupuk adalah untuk merencanakan langkah-langkah
produksi mesin penggiling pupuk dan melakukan uji hasil dari mesin penggiling
pupuk.

Proses produksi mesin penggiling pupuk dilakukan beberapa proses yaitu
identifikasi gambar, mempersiapkan alat dan bahan, melakukan proses produksi dari
pemotongan, pengelasan, penggurdian hingga perakitan. Bahan yang digunakan dalam
proses produksi mesin penggiling pupuk adalah besi UNP, besi siku, besi strip, plat
baja, plat galvanis, pipa, dan poros. Metode pengujian mesin penggiling pupuk adalah
dengan menggunakan media pupuk dari kelompok Makarti Tani dengan kapasitas 4 kg
dengan variasi putaran dari 557 rpm, 968 rpm, dan 1600 rpm.

Berdasarkan proses produksi yang dilakukan maka dapat diketahui bahwa
estimasi pembuatan mesin penggiling pupuk memakan waktu 21 hari 9,16 jam kerja.
Penggilingan pada putaran 557 rpm membutuhkan waktu 2,26 menit. Penggilingan
pada putaran 968 rpm membutuhkan waktu 1,16 menit. Penggilingan pada putaran
1600 rpm membutuhkan waktu 48,3 detik. Berdasarkan hasil uji dari ketiga variasi
kecepatan putaran, didapatkan hasil terbaik dalam penggilingan pada putaran 1600
rpm.

Kata kunci: Proses produksi, Penggiling pupuk, Hammer mill.
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ABSTRACT

The production process of fertilizer grinding machine is an essential step in
manufacturing the machine, as it outlines the steps involved in creating the fertilizer
grinding machine. The objective of producing the fertilizer grinding machine is to plan
out the production steps and conduct tests on the resulting machine.

The production process of the fertilizer grinding machine involves several
stages, namely image identification, tool and material preparation, and the
manufacturing process including cutting, welding, guarding, and assembly. The
materials used in the production process include UNP iron, angle iron, strip iron, steel
plates, galvanized plates, pipes, and shafts. The testing method for the fertilizer
grinding machine uses fertilizer material from the Makarti Tani group, with a capacity
of 4 kg, and varying the rotational speed at 557 rpm, 968 rpm, and 1600 rpm.

Based on the production process carried out, it can be determined that the
estimated time to manufacture the fertilizer grinding machine is 21 days and 9,16
working hours. Grinding at a speed of 557 rpm takes 2.26 minutes. Grinding at a speed
of 968 rpm takes 1.16 minutes. Grinding at a speed of 1600 rpm takes 48.3 seconds.
Based on the test results from the three speed variations, the best result is obtained
during grinding process at a speed of 1600 rpm.

Keywords: Production process, Fertilizer grinder, Hammer mill.
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

T = Nilai konstanta (3,14)

v = Kecepatan potong (m/menit)

n = Putaran spindle (rpm)

d = Diameter gurdi (mm)

fz = Gerak makan per mata potong (mm/menit)
vy = Kecepatan makan (mm/menit)

z = Jumlah gigi mata potong

tc = Waktu pemotongan (menit)

It = Panjang pemesinan (mm)

ly = Panjang langkah awal pemotongan (mm)
lw = Panjang pemotongan benda kerja (mm)

ln = Panjang langkah akhir pemotongan (mm)
k- = Kemiringan sudut potong

A = Luas penampang permukaan pemotongan (mm?)
t = Estimasi waktu pemotongan (detik)

p = Panjang permukaan pemotongan (mm)

I = Lebar permukaan pemotongan (mm)
D = Diameter luar pipa (mm)
d

= Diameter dalam pipa (m)
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