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ABSTRAK

Desa Pucung Lor, Kecamatan Kroya merupakan desa pengrajin dari sabut
kelapa, hasil dari penguraian sabut kelapa ini biasa dimanfaatkan sebagai tambang,
kesed, sapu, dll. Dalam proses penguraian sabut seringkali masih terdapat sisa kulit
kelapa, dengan dibuatnya mesin pengurai sabut kelapa dengan pengembangan
bentuk pisau pengurai diharapkan mampu mengatasi permasalahan ini. Untuk
tujuan yang dicapai adalah membuat rancangan desain pisau pengurai dan rangka
mesin pengurai sabut kelapa, menghitung elemen mesin pada mekanisme pengurai
seperti, diameter poros, ukuran pulley dan panjang sabuk, menghitung waktu dan
biaya produksi dan mengetahui fungsi dan hasil dari pengembangan bentuk pisau
pengurai pada mesin pengurai sabut kelapa.

Perancangan mesin pengurai sabut kelapa pada rangka dan pengurai
menggunakan pendekatan metode VDI 2222. Dari pendekatan metode yang
dilakukan didapatkan hasil yaitu desain wujud dan bagian dari rangka dan pengurai.
Dalam merancang desain mesin pengurai sabut kelapa menggunakan bantuan
software solidworks 2017.

Hasil rancangan yaitu berupa desain wujud mesin pengurai sabut kelapa.
Hasil perhitungan elemen mesin pada perencanaan poros digunakan poros @25 mm
dengan panjang 620 mm, ukuran pulley 3” dengan rasio 1:1, dan panjang sabuk
1.018,64 mm dengan tipe A. Estimasi waktu proses produksi untuk rangka dan
pengurai membutuhkan waktu 18 jam. Untuk hasil dari pengujian mesin, mesin
berfungsi karena mampu menguraikan sabut kelapa dan untuk uji hasil dari proses
mesin diketahui semakin muda sabut kelapa semakin sedikit hasil dari serat
cocofiber dan menghasilkan semakin banyak serbuk cocopeat.

Kata kunci: Perancangan, pisau, cocofiber, cocopeat.
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ABSTRACT

Pucung Lor Village, Kroya Subdistrict, is a village which known by its
coconut coir craftsmen. The products of decomposed coconut coir are commonly
used for mats, cushions, brooms, and more. During the coir decomposition process,
coconut husk residue often remains. To prevent this problem, a coconut coir
decomposing machine is developed with an improved decomposing knife design.
The objectives are to design the decomposing knife, the frame of the coconut fiber
decomposing machine, calculate machine elements like shaft diameter, pulley size,
and belt length, estimate production time and cost, and evaluate the impact of the
new decomposing knife design on the machine's performance and results.

The design of the coconut fiber unraveling machine and its frame used the
VDI 2222 method approach. This approach was conducted for the design of the
frame and decomposer components. SolidWorks 2017 software was used to aid in
designing the coconut fiber unraveling machine.

The design result is in the form of a coconut coir unraveling machine design.
The calculated machine element for the shaft planning uses a @25 mm shaft with a
length of 620 mm, a 3” pulley with a 1:1 ratio, and a belt length of 1,018.64 mm
with type A. The estimated production process time for the frame and unraveler is
18 hours. As for the machine testing results, the machine functions by effectively
unraveling the coconut coir. The test outcomes from the machine process indicate
that the younger the coconut coir, the fewer cocofiber strands are produced, and
the higher yield of cocopeat powder produced.

Keywords: Design, knife, cocofiber and cocopeat.
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

d = diameter rata-rata (mm)
vV = kecepatan potong (m/min)
n = putaran spindel (rpm)
vf = kecepatan makan (mm/min)
f» = gerak makan per mata potong (mm/r)
z = jumlah mata potong
a = kedalaman potong (mm)
te = waktu pemotongan (min)
l; = panjang pemesinan (mm)
. d, = diameter mula (mm)
. dm = diameter akhir (mm)
. XF = resultan gaya (N)
. IM = resultan momen (N.m)
. m = massa (kg)
. M = momen (N.m)
T = jarak (m)
. P = daya motor listrik (kW)
. e = faktor koreksi
P, = daya rencana (kW)
= momen rencana/torsi (N.m)/(kg.mm)
. Ry = reaksi engsel horizontal (kg)
. Ry = reaksi engsel vertikal (kg)
. My = momen lentur horizontal (kg.mm)
. My = momen lentur vertikal (kg.mm)
. Mp = momen lentur gabungan (kg.mm)
. Tq = tegangan lentur (kg/mm?)
. Op = kekuatan tarik (kg/mm?)
Y = faktor keamanan

XVil



29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40. d
41.
42.
43.
44,
45,
46.
47.

N

1)

> = Q,

= faktor koreksi momen lentur

= faktor koreksi momen puntir

= diameter poros (mm)

= gaya (N)

= umur bantalan (jam)

= jumlah putaran rancangan

= beban dinamis (kN)

= perbandingan putaran

= jarak sumbu poros (mm)

= faktor lenturan

= diameter minimum puli (mm)

= diameter nominal puli kecil (mm)
= diameter nominal puli besar (mm)
= diameter luar puli kecil (mm)

= diameter luar puli besar (mm)

= diameter naf kecil (mm)

= diameter naf besar (mm)

= kapasitas daya transmisi dari satu sabuk P, (kW)

= panjang keliling (mm)
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