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LAMPIRAN 1  

(Biodata Penulis)



 

 

 

 

BIO DATA PENULIS 

 

 

 

Nama    : Latif Mustamar 

Tempat/Tanggal Lahir  : Kebumen, 24 Mei 2002 

Alamat     : Desa Kenteng, RT 02 RW 06, Kecamatan Sempor, 

Kabupaten Kebumen, Jawa Tengah 

E-mail    : latifmustamar@gmail.com 

Telepon/Hp   : 082230235376 

Hobi     : Anime dan Game 

Motto    : “Penyesalan memang datang di akhir, tapi teruslah 

berjalan meski banyak penyesalan 

menyertaimu” 

Riwayat Pendidikan   : 

• SD Negeri 1 Kenteng  : Tahun 2008-2014 

• SMP Negeri 2 Sempor : Tahun 2014-2017 

• SMK Negeri 1 Gombong : Tahun 2017-2020 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

LAMPIRAN 2 

(Bill of material) 



 

 

 

 

No Nama Barang Jumlah 
Harga 

satuan 
Harga total 

Sumber 

Dana 

1 
Alumunium 

profile 

5 meter  Rp. 1.000/cm Rp 500.000  

2 Motor stepper 5 Rp. 130.000 Rp 650.000  

3 Lead screw 100 cm Rp.1.500/cm Rp 150.000  

4 Extruder  1 Rp. 57.500  Rp 57.500  

5 Pulley 5 inch 4 Rp. 15.000 Rp. 60.000  

6 Belt  2 Rp. 30.000 Rp 60.000  

7 Pulley spacer  4 Rp. 12.000 Rp 48.000  

8 Shaft coupler 4 Rp. 12.500 Rp 50.000  

9 Nozzle  1  Rp. 4.000 Rp 4.000  

10 Rubber wheel  24 pcs Rp. 200.000 Rp 200.000  

11 Hot end 1 Rp. 100.000 Rp 100.000  

12 Cooling fan 1 Rp. 25.000 Rp 25.000  

13 Print bed 1 Rp. 225.000 Rp 225.000  

14 Power supply  1 Rp. 195.000 Rp 195.000  

15 Adruino mega  1 Rp. 180.000 Rp 180.000  

16 Kabel jumper 3 Rp. 13.000 Rp 39.000  

17 Plat aluminium 3 Rp. 100.000 Rp 300.000  

18 Baut L M5 100 pcs Rp. 1.400 Rp 140.000  

19 Akrilik  2 Rp. 60.000 Rp 120.000  

 Total Rp 3.123.500  



 

 

 

 

LAMPIRAN 3 

(Tabel Perhitungan Elemen Mesin



 

 

 

 

 

Tabel 1  Stainless steel 304 yield strength and tensile strength 

 

 

Tabel 2  Spesifikasi motor stepper 



 

 

 

 

LAMPIRAN 4 

(Tabel Perhitungan Proses Produksi)



 

 

 

 

Tabel 1 Data material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan 

Pendingin Proses Gurdi (Widarto,2008) 

 

 

Tabel 2 Putaran Mesin Gurdi (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap,2023) 



 

 

 

 

LAMPIRAN 5 

(Gambar Detail)



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

 



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

 



 

 

 

 

LAMPIRAN 6 

(Dokumentasi Proses Produksi)



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 

LAMPIRAN 7 

(Dokumentasi Uji Hasil)



 

 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

 

LAMPIRAN 8 

(Validasi Mesin)



 

 

 

 

  



 

 

 

 

  



 

 

 

 

Lampiran 9 

(Prosedur Penggunaan Mesin) 

  



 

 

 

 

PROSEDUR PENGGUNAAN MESIN 

 

Prosedur pengoperasian mesin 3D printing dengan Filament Terbuat dari 

Limbah Plastik PET. 

8) Siapkan desain yang akan diprint, pembuatan desain menggunakan 

solidwork. 

9) Simpan file dalam format STL. 

10) Ubah ke bentuk G-code dengan software ultimacer cura. Dengan fill density 

100% 

11)  Pindahkan ke SD card. 

12) Hubungkan stecker pada stop kontak. 

13) Panaskan mesin 3D printing mencapai suhu 260° dan kalibrasi mesin. 

14) Setelah mencapai suhu yang diinginkan, masukan g-code kedalam mesin. 

15) Mulai proses printing dengan temperature 260° dan kecepatan cetak 70 mm/s. 

 

 


