
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 1 

GAMBAR TEKNIK 

 



A

B

C

D

2 TIE ROD Mildsteel Lihat Detail - C -
1 STEERING SHAFT Mildsteel Lihat Detail - B -
1 PENGUNCI POROS Mildsteel Lihat Detail - D -
1 STEERING WHEEL Mildsteel Lihat Detail - A -
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1 STEERING SHAFT PART 3 Mildsteel Lihat Detail - C -
1 STEERING SHAFT PART 2 Mildsteel Lihat Detail - B -
1 STEERING SHAFT PART 1 Mildsteel Lihat Detail - A -
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LAMPIRAN 2 

TABEL 



Tabel 1 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan 

pendingin proses gurdi (Widarto, 2018) 

 

 

Tabel 2 Tabel kecepatan potong mesin bubut 

 
 

Tabel 3 Tabel kecepatan potong pahat bubut 

 
 



Tabel 4 Tabel asutan feeding mesin bubut 

 

 

  

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 3 

DOKUMENTASI 



PROSES PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

 

1. Proses pembuatan 

 

   
 

   
 

   
 

 

 



2. Proses pengujian 

 

   
 

   
 

   



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 4 

SOP PENYETELAN SISTEM KEMUDI 



SOP PENYETELAN KEMUDI TIE ROD 

 

No Langkah Visual 

1 Siapkan benang kasur dan kunci 

pass ukuran 14 sebanyak 2 buah. 

 

2 Parkir mobil pada permukaan yang 

rata terlebih dulu. Posisikan 

steering wheel dengan lurus dan 

tidak dalam kondisi berbelok 

 

3 Selanjutnya lingkarkan benang dari 

roda belakang ke arah roda depan, 

lalu ke roda belakang yang sama 

pada sisi lain. Ikatkan ujung-ujung 

benang pada per, sasis, atau 

komponen lain di bagian dalam 

belakang roda. 
 

4 Apabila terdapat celah pada salah 

satu roda depan, maka kendurkan 

mur pada tie rod menggunakan 

kunci pas ukuran 14 

 

 

https://lifepal.co.id/media/cara-parkir-mobil-manual/?utm_campaign=MEDIA_perawatan-kendaraan_cara-spooring-mobil&utm_source=media&utm_medium=inarticle_text&utm_content=cara-spooring-mobil


SOP PENYETELAN KEMUDI TIE ROD 

(Lanjutan) 

 

5 Setelah mur pada tie rod kendur 

maka putarlah batang tie rod, 

aturlah sampai tak ada celah yang 

terlihat antara roda dan benang 

 

6 Apabila roda sudah sesuai dengan 

yang di harapkan, kencangkan 

kembali mur pada tie rod. 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 5 

BIODATA PENULIS 
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Nama Lengkap  : Apria Wahyu Prihantoro    

Tempat, tanggal lahir  : Banyumas, 15 April 2002 

Jenis Kelamin   : Laki – Laki  

Alamat Rumah  : Selandaka RT 08 RW 01 

     Sumpiuh, Banyumas 

Telepon/Ponsel  : 085700977798 

Email    : apriawahyup2@gmail.com 

Hobi    : Travelling dan bermain musik 

 

Riwayat Pendidikan: 

 SMP Negeri 1 Sumpiuh      2014-2017 

 SMK Negeri Nusawungu    2017-2020 

 Politeknik Negeri Cilacap    2020-2023 
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