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ABSTRAK

Mobil listrik merupakan salah satu upaya mengurangi polusi yang
dikeluarkan kendaraan bermotor. Mobil listrik telah banyak dibuat dalam berbagai
tipe diantaranya tipe buggy. Seperti pada kendaraan lainnya pada mobil buggy
juga terdapat rangka, rangka yang digunakan pada mobil jenis buggy adalah jenis
rangka yang ringan agar mudah bermanuver namun tetap kuat. Tujuan dari tugas
akhir ini adalah untuk membuat tahapan produksi dari rangka, menghitung biaya
produksi, melakukan pengujian pada sambungan las, dan mengetahui lama waktu
produksi. Jenis rangka yang digunakan pada Mobil Listrik Wijayakusuma 01
adalah rangka dengan jenis tubular space frame.

Metode yang digunakan pada pembuatan dan pengujian rangka mobil buggy
listrik terdiri dari proses pemotongan, proses gurdi, proses pengelasan
menggunakan mesin las GMAW, dan proses pelapisan/finishing. Pengukuran
waktu produksi akan dihitung mulai dari waktu tunggu, hingga proses finihing,
dan untuk pengujian yang dilakukan pada rangka berupa pengujian liquid
penetrant dengan tipe solvent removable penetrant. Biaya pembuatan akan
dihitung berdasarkan biaya bahan baku, sewa mesin dan biaya listrik yang
digunakan.

Hasil tugas akhir ini berupa tahapan dalam pembuatan rangka mobil listrik
yang terdiri dari tahap pengukuran, pemotongan, gurdi, pengelasan dan finishing/
pelapisan rangka. Total biaya dari pembuatan rangka mobil listrik mencapai Rp
1.717.348,47, pengujian liquid penetrant test menunjukan dari 20 sambungan
yang di uji sekitar 14 sambungan yang lolos persyaratan dengan total waktu
pengerjaan 12 hari. Hal ini menunjukan bahwa rangka yang telah dibuat sudah
cukup kuat dan siap dinaiki.

Kata kunci : Proses produksi, liquid penetrant test, mobil listrik, buggy.
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ABSTRACT

Electric cars are one way to reduce pollution emitted by motorized vehicle.
Many electric cars have been made in various types, including the buggy type. As
with other vehicles, buggy car also has a frame used for buggy cars, wich is a
lightweight type of frame so that it is easy to maneuver but still strong. So that in
this final project, we will discuss planning the production process and testing the
electric buggy car frame. The purpose of this final project is to make the
production stage of frame, calculate production cost, perform test on welded
joints, and fin out the length of production time. The chosen type of chassis for the
Electric Car Wijayakusuma 01 is tubular space frame.

The method we used in the manufacturing and testing of electric buggy car
frame consists of the cutting process, drilling process, the welding process using a
GMAW welding machine, and finishing coating process. Meassurment of
production time will be calculated starting from the waiting time until the
finishing process, and for the test carried out the frame in the form of liquid
penetrant testing with solvent removable penetrant type. Manufacturing cost will
be calculated based on the cost of raw materials, machine rental dan the cost of
electricity used.

The result of this final project is the method of making electric car frame
which consist of measuring stage, cutting, boring, welding and finishing/coating
the frame. The total cost of making the electric car frame reaches IDR
1.717.348,47, the liquid penetrant test showed that out of 20 joints tested around
14 joints passed the requirements with total process time of 12 days. This is shows
that the frame that has been made is strong enough and ready to be ridden.

Keywords : Production process, liquid penetrant test, electric car, buggy.
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