
 

 

 

 

 

LAMPIRAN 1 

Biodata Penulis 

  



 BIODATA PENULIS 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

Nama : Rafif Daffa Hamidar 

Tempat/tanggal lahir : Cilacap, 16 Oktober 2001 

Alamat : Perum Rinenggo Asri, Blok E1, Kel. Gumilir, Kec. 

Cilacap Utara, Kab. Cilacap 

Email : rafifdaffaaa@gmail.com 

Telepon  : 082329220644 

Motto : Jika dirimu merasa ingin menyerah, mengapa   

dirimu sangat berani untuk memulainya. 

Riwayat Pendidikan : 

 
Sekolah Jurusan Periode 

SDN 02 Cilacap - 2006-2013 

SMPN Al Azhar Cilacap - 2013-2016 

SMK Dr. Soetomo Cilacap Pemesinan 2016-2019 

Politeknik Negeri Cilacap Teknik Mesin 2020-2023 
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Tabel Produksi dan Perhitungan 

Tabel 2.1 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso,2008) 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 2.2 Faktor koreksi momen puntir (Sularso,2008) 

Jenis Bahan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0 

 

Tabel 2.3 Faktor koreksi momen lentur (Sularso,2008) 

Jenis Bahan Km 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0 

 

Tabel 2.4 Penggolongan baja secara umum (Sularso & Suga,1993) 

Golongan Kadar C (%) 

Baja Lunak -0,15 

Baja liat 0,2 - 0,3 

Baja agak keras 0,3 – 0,5 

Baja keras 0,5 – 0,8 

Baja sangat keras 0,8 – 1,2 

 

 



Tabel 2.5 Standar Baja (Sularso & Suga,1993) 

 

Rumus Empiris Gerak Makan per Mata Potong Gurdi (Widarto,2008) 

  



Tabel 2.6 Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan 

Pendingin Proses Gurdi (Widarto,2008) 

Tabel 2.7 Putaran Mesin Gurdi (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap)  
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Data Bahan 



ASTM A36 

Kelebihan 

Kemampuan mesin dan kemampuan las yang baik 

 

Baja karbon rendah yang sering digunakan untuk pembuatan rangka mesin 

Sifatnya mudah dibentuk 

Mudah dicari di pasaran 
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Tabel  4.1 Bill Of Materials 

No Nama 

Komponen 

Spesifikasi Satuan Jumlah Harga 

1 Poros ∅1" 50 cm 4 Rp. 320.000 

2 Pipa besi ∅4" 60  cm 1 Rp. 160.000 

3 Pipa besi  ∅2" 60 cm 1 Rp. 130.000 

3 Plat strip 6  m 1 Rp. 170.000 

4 Plat besi 1 mm 3 Rp. 150.000 

5 Besi siku 4 x 4 cm 3 Rp. 285.000 

6 Sabuk dan Puli 3” inch 4 Rp. 190.000 

7 Motor bensin 9 hp buah 1 Rp. 2.500.000 

8 Gearbox 1:30 buah 1 Rp. 675.000 

9 Bantalan UCP 205 buah 6 Rp. 270.000 

10 Roda gigi - buah 2 Rp. 300.000 

11 Cat Avian liter 1 Rp.30.000 

12 Baut dan mur M4 dan M6 mm 100 Rp. 110.000 

13 Batu gerinda 

potong 

WD 4” pack 1 Rp. 65.000 

14 Batu gerinda WD 4” buah 5 Rp. 25.000 

15 Elektroda Kobe steel 

RB 26 

pack 1 Rp. 85.000 

16 Karet konveyor 1 cm 1 Rp. 100.000 

    Total Rp. 5.565.000 
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Gambar 5.1 Percobaan pengupasan menggunakan mesin 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 5.2 Hasil pengupasan menggunakan mesin 

  



Proses Produksi Rangka 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



Proses Produksi Pisau Pengupas 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  



Proses Finishing dan Perakitan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  



 


