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ABSTRAK 

 

Mesin pengupas sabut kelapa merupakan sebuah mesin yang berfungsi 

untuk memisahkan sabut kelapa dari batok kelapa, dengan tenaga penggeraknya 

yaitu motor bakar dan dengan memanfaatkan putaran dari dua buah as yang 

dilengkapi dengan pisau pemotong untuk mengupas sabut kelapa dari batok kelapa. 

Pembuatan mesin pengupas sabut kelapa diharapkan dapat meningkatkan efisiensi 

dan produktivitas pada proses pengupasan sabut kelapa. Tujuan yang dicapai adalah 

mendesain rangka dan pisau pada mesin pengupas sabut kelapa, mengetahui proses 

produksi pada rangka dan pisau mesin pengupas sabut kelapa. 

Metode perancangan yang digunakan yaitu pendekatan pada metode 

perancangan VDI 2222 meliputi: merencana, mengkonsep, merancang dan 

penyelesaian. Dalam merencana hal yang dilakukan adalah ide awal, identifikasi 

masalah dan catatan ide pada mesin pengupas sabut kelapa. Dalam mengkonsep hal 

yang dilakukan adalah membuat daftar tuntutan mesin dan konsep mesin. Dalam 

merancang yang dilakukan adalah membuat desain wujud dan desain bagian desain 

wujud pada rangka dan pisau. 

Hasil rancangan rangka pada mesin pengupas sabut kelapa menggunakan 

besi profil siku dengan ukuran 40 x 40 x 4 mm, dan pisau pengupas menggunakan 

plat strip dengan tebal 5 mm. Dimensi rangka mesin pengupas sabut kelapa yaitu 

700 x 600 x 700 mm. Estimasi waktu produksi dalam pembuatan rangka dan pisau 

pengupas yaitu 10,6 jam. 

 

Kata kunci: Rancang bangun, Pengupas, Sabut kelapa, Rangka. 

  



 

 

 

 

ABSTRACT 

 

Coconut coir peeler machine is a machine that functions to separate 

coconut coir from coconut shells, with the driving force, namely the fuel motor by 

utilizing the rotation of two axles which equipped with a cutting knife to peel the 

coconut coir from the coconut shell. The manufacture of coconut coir peeling 

machines is expected to increase efficiency and productivity in the coconut coir 

stripping process. The objectives are to design the frame and blades of the coco 

peeler machine, to know the production process of the frame and blades of the coco 

peeler machine. 

The design method used is the approach to the VDI 2222 design method 

including: planning, conceptualizing, designing and completion. In planning, there 

are the initial idea, identification of problems and notes of ideas on the coconut 

fiber peeling machine. In conceptualizing, to make a list of machine demands and 

machine concepts. In designing, to make a shape design and design of the shape 

design parts of the frame and knife. 

The results of the frame design for the coconut coir peeling machine use 

angle iron with a size of 40 x 40 x 4 mm, and the peeler knife uses a strip plate with 

a thickness of 5 mm. The dimension of the coconut coir peeling machine frame is 

700 x 600 x 700 mm. The estimated production time for the frame and peeler knife 

is 10.6 hours. 

 

Keywords: Design, Peeler, Coconut coir, Frame.  
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