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ABSTRAK 

 

Penyandang disabilitas fisik seringkali menghadapi hambatan serta 
kesulitan dalam menjalankan aktivitas sehari-hari mereka. Khususnya bagi mereka 
yang memiliki keterbatasan fisik, kursi roda menjadi alat bantu kesehatan penting 
yang memungkinkan mobilitas dan kemandirian. Terdapat dua jenis kursi roda yang 
umumnya tersedia di pasaran: kursi roda manual dan kursi roda elektrik. Meskipun 
kursi roda manual memungkinkan pengguna untuk mendorong atau didorong oleh 
orang lain, alat ini memiliki kelemahan dalam hal konsumsi energi yang tinggi dan 
ketergantungan pada bantuan orang lain. 
 Tujuan dari Tugas Akhir ini adalah tiga aspek penting dalam 
pengembangan kursi roda elektrik dengan fitur berdiri. Pertama, menyusun Bill of 
Material (BOM) dan daftar item master yang merinci komponen-komponen yang 
diperlukan. Kedua, menghitung estimasi waktu manufaktur dan fabrikasi untuk 
kursi roda elektrik dengan fitur berdiri. Ketiga, melakukan pengujian performa pada 
kursi roda elektrik tersebut, terutama dalam aspek fungsi berdiri. Sistem 
Perencanaan Kebutuhan Bahan (Material Requirement Planning) MRP digunakan 
untuk mengidentifikasi item-item yang perlu dipesan, kuantitas yang diperlukan, 
serta waktu pemesanan yang tepat. 

Proses produksi kursi roda elektrik mencakup sejumlah tahap, termasuk 
pemotongan, bubut, gurdi, finishing, dan perakitan. Estimasi total waktu produksi 
untuk kursi roda elektrik ini adalah 16 jam 79 menit, dengan biaya perkiraan sebesar 
Rp. 3.291.800,-. Pengujian fungsi kursi roda elektrik ini bertujuan untuk 
memastikan bahwa kursi roda tersebut berfungsi sesuai desain yang direncanakan 
dan dapat beroperasi dengan baik tanpa kendala, termasuk saat mengangkat beban 
maksimal hingga 80 kg. 
  

  
 Kata Kunci: Kursi Roda Elekrik, Uji Fungsi, Proses Produksi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ix 
 

  ABSTRACT 
 

 People with physical disabilities often face obstacles and difficulties in 
doing their daily activities. Especially for those with physical limited, wheelchairs 
are an important health aid that allows mobility and independence. There are two 
types of wheelchairs commonly available on the market: manual wheelchairs and 
electric wheelchairs. Although manual wheelchairs allow users to push or be 
pushed by others, they have disadvantages in terms of high energy consumption 
and depend on people’s help.. 
 The purpose of this Final Project is three important aspects in the 
development of an electric wheelchair with a standing feature. First, preparing a 
Bill of Materials (BOM) and a list of master items detailing the components 
required. Second, calculating the estimated manufacturing and fabrication time for 
an electric wheelchair with a standing feature. Third, conducting performance tests 
on the electric wheelchair, especially in the aspect of standing function. The MRP 
Material Requirement Planning System is used to identify the items that need to be 
ordered, the quantity needed, and the time to order. 

The production process of electric wheelchairs includes a number of 
stages, including cutting, lathe, gurdi, finishing and assembly. The estimated total 
production time for this electric wheelchair is 16 hours 76 minutes, with an 
estimated cost of Rp. 3,291,800,-. This electric wheelchair function testing aims to 
ensure that the wheelchair functions gased on the planned design and can operate 
properly without problems, including when lifting a maximum load of up to 80 kg. 

 
 
 Keywords: Electric Wheel Chair, Function Test, Production Process 
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𝝅 = Nilai konstanta (3,14) 

𝒗 = Kecepatan potong (m/menit) 

𝒏 = Putaran spindle (rpm) 

𝒅 = Diameter gurdi (mm) 

𝒇𝒛 = Gerak makan per mata potong (mm/menit) 

𝒗𝒇  = Kecepatan makan (mm/menit) 

𝒛 = Jumlah gigi mata potong 

𝒕𝒄 = Waktu pemotongan (menit) 

𝒍𝒕 = Panjang pemesinan (mm) 

𝒍𝒗 = Panjang langkah awal pemotongan (mm) 

𝒍𝒘 = Panjang pemotongan benda kerja (mm) 

𝒍𝒏 = Panjang langkah akhir pemotongan (mm) 

𝒌𝒓 = Kemiringan sudut potong 

𝒂 = Kedalaman potong (mm) 

𝑻𝟏 = Percobaan 1 (detik) 

𝑻𝟐 = Percobaan 2 (detik) 

𝑻𝟑 = Percobaan 3 (detik) 

SOP = (Standart Operational Procedure) 

BOM = (Bill Of Material) 

GTAW = (Gas Tungsten Arc Welding).


