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ABSTRAK

Pipa adalah benda berbentuk selongsong silinder dan kotak dengan lubang
di tengahnya yang terbuat dari logam besi, baja, maupun bahan-bahanlain. Selain
digunakan untuk aliran gas, pipa juga digunakan untuk pembuatan kerangka
sepeda, kerangka mobil, maupun pagar trails dengan cara disambung satu
kesatuan menggunakan proses pengelasan.

Pada saat proses pengelasan biasanya dibagian ujung pipa dibuat coakan.
Dalam pembuatan coakan didaerah Purwokerto umumnya bengkel-bengkel masih
menggunakan cara manual yaitu menggunakan gerinda tangan maupun gergaji.
Namun dengan cara tersebut masih banyak kekurangan yaitu, faktor keamanan
yang kurang terjamin, proses pengerjaan yang rumit, dan memakan banyak waktu.
Untuk mengatasi permasalahan tersebut, perlu dibuat sebuah alat pencoak pipa
yang dioprasikan secara mekanik.

Prinsip alat pencoak pipa ini adalah, pipa yang akan dibuat coakan dijepit
pada pencekam, kemudian proses pencoakan pipa dilakukan oleh mata pisau /
hole saw yang bergerak secara rotasi bersumber tenaga dari mesin motor
penggerak. Efisiensi waktu pengerjaan coakan dengan gerinda tangan maupun
gergaji memakan waktu kurang lebih 10 menit sedangkan dengan menggunakan
alat pencoak pipa ini waktu pengerjaan ditambah waktu menyeting mesin kurang
lebih 3 menit. Spesifikasi alat ini dibuat untuk pembuatan coakan mulai dari sudut
40° hingga 90° dan untuk ukuran pipa minimum 10 mm hingga 25 m, dengan
dimensi alat 200x300x120 mm.

Kata kunci: Perancangan, pembuatan, pemotong, pipa, coakan.
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ABSTRACT

A pipe is a cylindrical or box-shaped object with a hole in the middle
made of iron, steel or other materials. Besides being used for gas flow, pipes are
also used to manufacture bicycle frames, car frames, and trails fences by being
connected in one unit using a welding process.

During the welding process, a coo is usually made at the end of the pipe.
In making hole in the Purwokerto area, generally workshops still use the manual
method, namely using a hand grinder or saw. However, in this way there are still
many shortcomings, namely, the safety factor is not guaranteed, the process is
complicated, and takes a lot of time. To overcome this problem, it is necessary to
make a pipe breaker which is operated mechanically.

The principle of this pipe cutting tool is that the pipe to be cut is clamped
on the chuck, then the pipe cutting process is carried out by a knife blade/hole
saw which moves in a rotational manner sourced from the power of the driving
motor. Efficiency of hole processing time with a hand grinder or saw takes
approximately 10 minutes, while using this pipe picker the processing time plus
the time to set up the machine is approximately 3 minutes. The specifications for
this tool are made for the manufacture of coax from 40 °to 90 “and for a minimum

pipe size of 10 mm to 25 m, with tool dimensions of 200x300x120 mm.

Keywords: Planning, making, cutter, pipe, coat.
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