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ABSTRAK 

 

Penggunaan plastik sintetis tiap tahunnya meningkat sehingga mengakibatkan 

masalah yang serius bagi lingkungan. inovasi yang dapat memecahkan masalah 

tersebut yaitu dengan mengganti plastik yang ramah lingkungan dengan 

menggunakan bioplastik degradable yang berbahan dasar dari alam seperti dari 

sekam padi. Selulosa yang terkandung pada sekam padi cukup tinggi. Tujuan dari 

penelitian yaitu untuk mengetahui karakteristik selulosa sekam padi dalam 

pembuatan bioplastik degradable serta mengetahui karakteristik bioplastik 

degradable. Selulosa diidentifikasi dengan menggunakan pengujian gugus fungsi, 

kadar air, struktur permukaan menggunakan Scaning Electron Microskop (SEM), 

unsur selulosa menggunakan SEM-EDX, kadar lignin, hemiselulosa, dan selulosa. 

Bioplastik degradable dianalisis berupa kuat tarik, daya serap air, analisis stuktur 

permukaan menggunakan mikroskop binokuler, gugus fungsi, dan uji 

biodegradable. Hasil yang diperoleh selulosa yaitu dengan kadar selulosa 

tertinggi pada variasi D2H1B1 67,75% dengan kadar hemiselulosa 5,27% dan 

kadar lignin 19,85%. Pada setiap selulosa memiliki gugus selulosa murni dengan 

gugus fungsi O-H ulur pada rentang 3750-3000 cm
-1

, C-H ulur pada rentang 

3000-2700 cm
-1

, C-H2 ulur pada rentang 1475-1300 cm
-1

, C-H tekuk pada rentang 

1300-1000 cm
-1

, dan C-O ulur pada rentang 1050-1000 cm
-1

. Kadar air selulosa 

terendah berkisar 1,068% pada variasi D1H2B1. Tahap pembuatan bioplastik 

degradable dengan mencampurkan selulosa, kitosan, dan gliserol. pada variasi B3 

bioplastik yang diperoleh memiliki daya serap terendah 227,22% dan kuat tarik 

tertinggi sebesar 0,2444 MPa serta dapat terdegradasi sempurna dengan kurun 

waktu sehari. Penambahan gliserol 3 ml dapat membuat permukaan bioplastik 

merenggang dan mudah rusak.  

 

Kata Kunci : bioplastik degradable, gliserol, kitosan, selulosa 
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ABSTRACT 

 

The use of synthetic plastics increases every year, causing serious problems for 

the environment. An innovation that can solve this problem is to replace 

environmentally friendly plastics with degradable bioplastics made from nature, 

such as rice husks. The cellulose contained in rice husk is quite high. The purpose 

of this research is to determine the characteristics of rice husk cellulose in the 

manufacture of degradable bioplastics and to determine the characteristics of 

degradable bioplastics. Cellulose was identified by testing functional groups, 

water content, surface structure using a Scanning Electron Microscope (SEM), 

cellulose elements using SEM-EDX, lignin, hemicellulose, and cellulose content. 

Degradable bioplastics were analyzed in the form of tensile strength, water 

absorption, surface structure analysis using a binocular microscope, functional 

groups, and biodegradable tests. The results obtained were cellulose with the 

highest cellulose content in the D2H1B1 variation of 67.75% with 5.27% 

hemicellulose content and 19.85% lignin content. Each cellulose has pure 

cellulose groups with functional groups O-H stretching in the range of 3750-3000 

cm-1, C-H stretching in the range of 3000-2700 cm
-1

, C-H2 stretching in the range 

of 1475-1300 cm
-1

, C-H bending in the range of 1300 -1000 cm
-1

, and C-O 

stretched in the range of 1050-1000 cm
-1

. The lowest cellulose water content is 

around 1.068% for the D1H2B1 variation. The stage for making degradable 

bioplastics is by mixing cellulose, chitosan, and glycerol. the bioplastic B3 

variation obtained had the lowest absorption capacity of 227.22% and the highest 

tensile strength of 0.2444 MPa and could be completely degraded within a day. 

The addition of 3 ml of glycerol can make the bioplastic surface stretchable and 

easily damaged. 

Keywords: degradable bioplastics, glycerol, chitosan, cellulose 
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