Lampiran 1
Tabel Elemen Mesin

Tabel 1. Faktor Koreksi Daya (Sularso dan Suga, 2008)

Daya yang ditransmisikan fc
Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0
Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2
Daya normal 1,0-1,5

Tabel 2. Harga Sf;dan Sf, (Sularso dan Suga, 2008)

Jenis Bahan Sf1 Sf»
Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0
Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0

Tabel 3. Faktor Koreksi Momen Puntir (Sularso dan Suga, 2008)

Beban yang dikenakan K,
Halus 1,0
Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5
Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0

Tabel 4. Faktor Koreksi Momen Lentur (Sularso dan Suga, 2008)

Pembebanan momen lentur K.,
Momen lentur tetap 1,5
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0




Tabel 5. Dimensi Bantalan

ooy 66€

00124OND | [POS JAQGNU YHIM JSAOD B PUR JBACO PUS Uy
0012dONJ S9PIS O] U0 (835 JAqQNI YIM 8100
3012doN ._!.gﬁigo-g.ggfvgo_-s.f;

0k2don : SOPIS L10q UO (89S JAqQNI YUM SIA0D
SIOAOD UM SPUN JO JOQUINU JO sojdwex3 :(2) syiewey ANNBZ-w/): oddiu esealp (1) syiewey

v.!aoa-uci.

ol - €6 (30)021£dOND = zied 00025 00S18  Z1EON ozn veoo— oL - 92 1L 691 S91 €€ 8E Sz 052 S8 OSE S8 2UedON
- v zL - (3)9Z1Xdon 2ixd 0000F 00SLS  2Z1XON oz - 1L - 0L v¥SZ 1S9 - ISl 2€ v Sz €02 €8 982 Z9L 2IXdO€N 09
r9 s Ly (32)0212doND (@)0212don 21zd 0019€ 00525  2120N 9N L Ol wlL 201 v¥SZ LS9 Syl 8EL G2 G2 0Z ¥BL OL 1vZ 869 21zdON
96 - L 39)011£dOND - Lied 008vp 00SLZ  LLEON 9N &t - ozl - SZ 99 6SL ¥SL L€ 8E 02 962 08 Ol 0B LlEdOn
- z9 65 - (3)o11Xdon Lixd 0019€ 00525  L1XON oz - 6 - 00l vSZ IS9 — 6EL Of 96 G2 ¥BL 6L 092 869 LIXdON S
0% e €€ 30)0112doND @2112don tied 00v6Z 000EY  112ON 9N OL 6 00l § 22z 995 €6l 921 22 Sz 0Z Il 09 6z S€9  112dON
9L - z9 (30)001£dOND - oied 0028¢ 00S19  OLEON 9N . - - 22 19 6rL €L 8 S 02 21z SL S&Z SL Oleddn
- sv 2y - (3)201XdoN oixd 00¥6Z 000EY  OLXON 9N - 6 - 88 22 995 - 921 Lz 9 02 LI €L bz SE9 OIXdON 05
8 o€ Lz (32)00124oN0 (3)2012d0N ozd 00Z€Z 00SSE  012ON 9N oL 6 8 38 6L 91§ 02L wiL 22 Sz 02 651 09 902 Z.S OI12doN
85 - S (32)060£dOND - 60Ed 00S6Z 00S1S  60EON 9N 2L - %L - 22 15 98l 82l Sz OF 0Z 06l 29 S¥Z 9 60E4ON
- 9t S€ - (3)60XdoN 60Xd 0026 00SSE  60XON 9N - 6 - I8 6L 9IS — 9Ll 92 €€ 02 951 29 22 L¥S 60XdON  S¥
ve s €2 (32)0602d2ND (3)260249N 602d 00502 00OEE  602ON PIN 8 Ol 06 8 6L 26y ¥LL SOl 02 22 LI 9L ¥S 06l S 602dIN
vy - £€ (30)080£dOND - 808d 006€Z 00S0¥  80£ON PIN o= oo - 6L 2 22l 91l €2 Lz Ll OLL 09 022 09 80€doN
- St SE - (3)280XdoN 80Xd 00502 00OEE  BOXON 9N - o - 6L 26V — €Ll 92 26 02 951 L9 22 L¥S BOXdON  OF
[ zz 0z (32)08024OND (3)2802doN 802d 006LL 00E6Z  80ZON PIN 8 0L 06 8 6L ZT6y POL 00L 6L SZ Ll ZEL ¥S ¥BL Z6v 802dON
ve - Lz (30)00£dONO - L08d 00261 00SEE  LOEON PIN oo - 06 - 6L 8 OLL SOL 12 Sz ZL 091 9 012 9 L0edon
- rz L2 = (3)2L0xdon 20Xd 006LL 00E6Z  LOXON PIN - o - g8 6L 26V — SOL 22 Of Ll wpL S €02 ¥S LOXdON  SE
s r1 9l (39)0£02dOND (2)2202don 102 00¥SL 00662  L0ZON PIN 8 8 08 OL GL 62 L6 ¥6 6L 1z Ll Lzl 8y 91 9 202400
92 - &l (30)090£dONO - 908d 000SL 0089Z  90£ON PIN o - B - LL € 66 ¥6 6L 0z Ll Ovl 0S 08L 0S5 90€ddN
- 61 6l - (3)290XdON 90Xd 00PSL 00652  90XON PIN - 8 - O SL 6 — ¥ 0z S Ll L2 IS SL 9 90XdON  OF
0z v €1 (30)090240N0 (3)2902doN 902d 00ELL 00961  902ON PIN 8 6 v, S9 6SL ISt 8 €8 8L 12 Ll 12l 8 S9L 62y 902dON
%4 - 9l (30)050£d0ND - S08d 0060L OOELZ  SOEON PIN o - & - Gl 8 68 ¥8 9L 0z Ll 2L SP S Sr  SOEdON
= Sl Sl = (3)950XdoN SOXd Q0ELL 00961  SOXON yIN - 6 — S 6SL IBE — S8 8L SZ Ll 6Ll IS 6SL vYP SOXdON ST
v 980  6L0 @9) 15} « on S02d 006L 000PL  S0ZON o 6 Ll 0L € €¥L vE 9 OL 9L 9L €L SOL 8E Ovl S9E S02ZdON
v o 90 (30)002dOND (2)2r02don o 9 8 29 9 LT IE 69 S9 SL 6L €L S6 8 2L €€ $02ZdON 02
v 890 290 (30)0£02dOND (2)2602d0N o 9 8 29 9 ZZL L6 99 29 SL 6L €L S6 8E 2L ZTOE €0ZdON LI
Ut 690 €90 (30)02024ON0 (3)0202d0n o 9 8 29 9 LTl le 99 29 SL 6L €L S6 8 2L ZOE 202400  SI
[§ o  s90 (30)010240N0 (2)0102d0n o 9 8 29 9 LT L& 99 29 SL 6L €L S6 8E LZL ZOE 102dON  ZL
1900 19A00 (ap1s au0 Lo J9A02 pUT) (3prs Bu0 U0 JaA0O pU3)
1580 |00)S  piEpUEIS  [9s J9QQNI M SIAOD eos. v &y % v ¥ S 8 SH H H N N F V 1T H -oN A..-“S
WM g
$JOA00 |23)S U
(ww) suojsuawip Aiepunog BN ap ey
18700 [081S WM S9UBS00XJON 0 2inBly SMoyS Ul BUL L BlON
2 T
r 1% v T
= k L =
PR

wwiog ~ Z1 < "BIp Yeys
a10q [eoupullAo
SM8I2s 18S YlIIM

adfi don
sHun ooig mojiid

JHOVN




Tabel 6. Faktor-faktor V, X, Y dan X, Y, (Sularso dan Suga, 2008)

e Beban putar, jucs Baris ganda
putar pd AT tunggal .
Jenis bantalan | cincin | P99% incin - R
luar e | tunggal | ganda
dalam F./VE,>e|F,|VE,Se F,|VE,>¢
v x| rixlr | x|y AR APARA
F./Co = 0014 230 230 | 0,19
= 0,028 199 190 | 022
=005 171 171 | 026
::;‘:"‘“ = 0084 155 1,55 | 028
P =011 | 1 12 | os6|14si1fo |os6|145]030] 0605 06|05
gL =07 ' 131 131 | 034
=028 115 115 | 038
=042 104 104 | 042
=056 1,00 100 | 0,44
2= 043 [ 100] [109 |00 [ 1,63 |0s7| loa2| |o
Bantalan =25° 041 |087] [092 [ 067|141 |0gs| [o3s| |07
bola =% | 1 12 | 039 | 0761078 | 063|124 |080f 050331 |0,
sudut =35° 037 [066] 066|060 107 |095| o2 |03
- a0 035 [057] 055|057 [093 | 14| [o26] [0

Untuk bantalan baris tunggal, bila £, /VF,Se, X=1, ¥ =0

|

Tabel 7. Tabel jarak bagi rantai rol (Sularso dan Suga, 2008)




Tabel 8. Umur rancangan yang dianjurkan untuk bantalan (Mott, 2009)

Tabel 9. Kekuatan Tarik Poros (Sularso dan Suga, 2008)




Lampiran 2

Tabel Proses Produksi

Tabel 1. Putaran Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020)

Tabel 2. Gerak Makan Pada Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri
Cilacap, 2020)

'AYA A ABAJTNART I A ITY ML L RAL LA
FEED b
w CRrol 2
M
D E F G

| 1 | 0044 | 0.088 | 0.176 | 0.352
| 2 | 0,050 | 0.099 | 0.198 | 0.396
3 | 0,052 | 0.105 | 0.210 | 0.420
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Tabel 3. Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan
Pendingin Proses Gurdi (Widato,2008)

CUTTING SPEEDS «
MATERIAL (METERVMINUTE) (FEEDMINUTEN  POINT Lp
MPM ’M ANGLE | CLEARANCE COOLANTS
Alursinum And Allays 610091, 100 360 0-10dg | 12-15deg | Keroseno/Keroseae & Lard Ot Soluble Ol
Armor Plate 12201825 69 138+ 140 deg 6-9deg Light Machine O3l
Brass 61009140 0.0 | 118-118deg | 12-15deg | Dry/ Soluble Oil/Kerosene/Lard Oil
Bronte 61009150 200 300 10-118¢deg | 12-18deg | Dry/ Soluble Oil/Mineral Oil/Lard Oil
Bronse, Hiph Tenslle 2384838 1% 100.110deg | 12<18¢eg | Dry/ Soludle OiMineral Oil/Lard Oit
Casl Iran, Saft 0804875 100- 1% 90-100deg | 12-18deg | Air Jot Dry/ Soluble Ofl
Cal lron, Medium 215 J0.%0 0100 100-110deg | 12-15deg | Air Jet Dry/ Soluble Ot
Cast leom, Hard 11.35- 3050 - 100 100 - 118 deg $-12 Air Jot Dry/ Soluble Ol
Cast lron, Chilled 2151220 -0 18- 138 deg $- 96y Air Jet Dry/ Soluble Oif
Copper 61.00-91.% 200. 300 100 118 deg 12-15deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Copper Graphite Alloy (Carbon 18302134 0" ot e Soluble OiDry/Mineral OiUKerosene
Deilly)
Glass (Carbon Drilly) £10.9.15 n-% _n A% Soluble OiDry/Mineral Oil/Kersene
Irom, Malleable 15252748 -9 90100 deg 1215 deg Light Machine Oil
Magnesium And Alloys 76251220 25040 70118 deg 12-156dcg | Seluble Ol
Moacl Nickel 4151828 -9 18- 125deg | 10-12deg | Compressed Air/Mineral Ol
Nickel Alloys 1220+ 18.30 4060 138+ 140 deg S-Tdeg Lard OilSoluble Oil
Plastle, Hit Set J0%0-91.5% 100 300 6090 deg 10-12deg | Lard OilSoluble Oil
Plastie, Cold Set 1050915 100 30 18-138deg | 12-20dcg | Soap Solution
Steel, Low Carban, 0,20 3et 1403058 80110 110118 deg 1-9deg Saap Solution
Steel, Medium Carbon 0,40 5¢ MU0 e 18- 125 deg T-94deg Soluble OiVMineral OilSulfur Oil/Land O
Steel (High Carben 1.2¢) 15241830 “-0 18- 148 deg 194 Soluble OilMinecal OilSulfur Oilllardga
Steel, Forped 15251830 N0 118 148 deg T-124deg Soloble Oil'Mineral Qil/Sulfur OilL.ard
Steel, Alloy 1525-20.35 n-0 18- 128 deg 10-12deg Mineral Lard 06l
Stec), Alloy 300 To 400 Brionl 610915 -0 130-140deg | 7-10deg | Soluble Oil
Stee, Stalnkess, Free Machiniag 9152440 X9 10-118deg | 8-12dcg | Soluble Ol
Steel, Staindess, Hard 4871528 15-5 18- 135 deg 6-8dkg Soluble Oil
Steel, Manganese 166487 218 1H0-150deg | 7-10dcp Soluble Oil
Stonc (Catbide Drills) 763915 5.3 "t " Water Solution
Woad 91022 300 400 60-10deg | 10-15deg |Dry

Tabel 4. Rumus Empiris Gerakan per Mata Potong Gurdi (Widarto, 2008)

. Untuk baja

= O,[}Mﬁ; mm [ put

. Untuk besi tuang

¥ =0,13/d ;mm { P coccias i e (8.3)



Tabel 5. Putaran Mesin Bor (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020)

SPEED CHART 31

T




Lampiran 3
Gambar Mesin Dan Proses Produksi




Gambar bahan Proses Uji Hasil

Kayu profile persegi sebelum diserut

Kayu profile silinder setelah diserut
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Penunjukan kecepetan putar roller menggunakan Tachometer
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Survei UMKM pengerajin kayu di Desa Tritih Wetan




Dokumentasi Proses Produksi




LAMPIRAN 4
BIODATA PENULIS

Nama : Andhika Arif Budhi Susanto
Tempat/tanggal lahir : Cilacap, 19 Oktober 1999

Alamat :Jalan Raya TritihWetan, RT04/RW06 Kel. Tritih Wetan,
Kec. Jeruklegi, Kab. Cilacap

Email : andhikaarif1919@gmail.com
Telepon : 089630130866
Motto :HIDUP ITU AKSI BUKAN INTASTORY.

Riwayat Pendidikan

SDN 01 Tritih Wetan - 2005-2012
SMP PGRI Cilacap - 2012-2015
SMK Boedi Oetomo Cilacap Pemesinan 2015-2018
Politeknik Negeri Cilacap Teknik Mesin 2018-2023
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

7\

3 2 1
Kode Part Qty material Ket.
A-1 Poros roll 5 Mildsteel Dibuat
A-2 Roll input 2 Mildsteel Dibuat
A-3 Rantai 1 Standar Order
A- Motor AC 1 Standar Order
A-5 Reducer 1 Standar Order
A-6 Puli 1 Standar Order
A-7 Sabuk puli 1 Standar Order
A-8 Roll output 2 Mildsteel Dibuat
A-9 Pegas 4 Standar Order
A-10 Baut penahan 4 Standar Order
A-11 Bearing duduk 10 Standar Order
A-12 Sprocket 6 Standar Order

DETAIL A
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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> 0 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000
TOL| £+ 01 +£02]|+03]|+05|+08]=+12
NAMA SKALA | DIGAMBAR | 20/9/22 ANDHIKA
DIPERIKSA
POROS ROLL 1:1 |pisAHKAN
NO. ASSY : - SATUAN mm
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id A ll-
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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