
 
 

 

Lampiran 1 

Tabel Elemen Mesin 

 

Tabel 1. Faktor Koreksi Daya (Sularso dan Suga, 2008) 

Daya yang ditransmisikan 𝒇𝒄 

Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2 

Daya normal 1,0-1,5 

 

Tabel 2. Harga  𝑆𝑓1dan 𝑆𝑓2 (Sularso dan Suga, 2008) 

Jenis Bahan 𝑺𝒇𝟏 𝑺𝒇𝟐 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 3. Faktor Koreksi Momen Puntir (Sularso dan Suga, 2008) 

Beban yang dikenakan 𝑲𝒕 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0 

 

Tabel 4. Faktor Koreksi Momen Lentur (Sularso dan Suga, 2008) 

Pembebanan momen lentur 𝑲𝒎 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0 

 

 



 
 

 

 

Tabel 5. Dimensi Bantalan 

 

 

 



 
 

 

 

Tabel 6. Faktor-faktor 𝑉, 𝑋, 𝑌 dan 𝑋0, 𝑌0 (Sularso dan Suga, 2008) 

 

 

Tabel 7. Tabel jarak bagi rantai rol (Sularso dan Suga, 2008) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Tabel 8. Umur rancangan yang dianjurkan untuk bantalan (Mott, 2009) 

 

 

Tabel 9. Kekuatan Tarik Poros (Sularso dan Suga, 2008) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Lampiran 2 

Tabel Proses Produksi 

 

Tabel 1. Putaran Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020) 

 

 

Tabel 2. Gerak Makan Pada Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri 

Cilacap, 2020) 

 



 
 

 

 

Tabel 3. Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan 

Pendingin Proses Gurdi (Widato,2008) 

 

 

Tabel 4. Rumus Empiris Gerakan per Mata Potong Gurdi (Widarto, 2008) 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Tabel 5. Putaran Mesin Bor (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Lampiran 3 

Gambar Mesin Dan Proses Produksi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Gambar bahan Proses Uji Hasil 

Kayu profile persegi sebelum diserut 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kayu profile silinder setelah diserut 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        

 



 
 

 

 

Penunjukan kecepetan putar roller menggunakan Tachometer 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Survei UMKM pengerajin kayu di Desa Tritih Wetan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

Dokumentasi Proses Produksi 
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Tabel Elemen Mesin 

 



 
 

 

 

LAMPIRAN 4 
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DETAIL A
SCALE 1 : 5

A-9

A-10

A-11

A-12

Kode Part Qty material Ket.
A-1 Poros roll 5 Mildsteel Dibuat
A-2 Roll input 2 Mildsteel Dibuat
A-3 Rantai 1 Standar Order
A-4 Motor AC 1 Standar Order
A-5 Reducer 1 Standar Order
A-6 Puli 1 Standar Order
A-7 Sabuk puli 1 Standar Order
A-8 Roll output 2 Mildsteel Dibuat
A-9 Pegas 4 Standar Order

A-10 Baut penahan 4 Standar Order
A-11 Bearing duduk 10 Standar Order
A-12 Sprocket 6 Standar Order

C

D

E

B

F

A

23 14

C

F

E

A

B

D

2 14 3

JTM POLITEKNIK NEGERI CILACAP

 DESAIN BAGIAN SISTEM 
TRANSMISI  DAN ROLL PENARIK

NAMA

NO. ASSY : -

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

SATUAN

ANDHIKA

MM

22/10/21

FORMAT

A4

SKALA

1:10

GBR-02/TM3D

120<

TOL

30>

0.30.1

6

6

30

0

0.2

120

400
0.5 0.8

400

1000

1000

1.2
2000

PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

DI
LA

RA
N

G
 M

EM
FO

TO
KO

PI
, M

EM
PE

RB
A

N
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
A

N
G

A
N

KA
N

G
A

M
BA

R 
IN

I T
A

N
PA

 IZ
IN

 TE
RT

UL
IS

 D
A

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

A
C

A
P



 25 H6  330 

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 1

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

POROS ROLL

20/9/22

DIBUBUT
N7








 80 

 25 H6 

DIBUBUT
N7

 90° 

 50 

 37,50 

 12,50 

DIGURDI
N7

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 2

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

PART 1

20/9/22



 45 

 25 H6 

 25 

 12,50 

M6 x 1 DIBUBUT
N7

DIGURDI
N7

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 2

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

PART 2

20/9/22



 80 

 45 

 25 H6 

 75 

 25  50 

 90° 

 12,50 

PART 1

PART 2
M6

5

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 2

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

ASSEMBLY ROLL INPUT

20/9/22



 80 

 25 H6 

 50 

 37,5 

 12,50 

 R13 

 7
5 

DIBUBUT
N7

DIGURDI
N7

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 2

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

PART 1

20/9/22



 45 

 25 H6 

 25 

 12,50 

M6 x 1 DIBUBUT
N7

DIGURDI
N7

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 2

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

PART 2

20/9/22



 80 

 45 

 25 H6 

 75 

 50  25 

 R13 

 12,50 

PART 1

PART 2

M6 x 1 5

NAMA BAGIAN UKURAN JADI

PEKERJAAN LANJUT

UKURAN KASAR
NO. ORDER

NO. ID
PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
SATUAN

A4

SKALA

JML

>
<

TOL

0
6

± 0.1
30
6 30

120
120
400

400
1000 2000

1000

BAHAN

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

ANDHIKA
± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2

KETERANGAN

mm

1 : 2

FORMAT

NAMA

NO. ASSY : - 

4 23 1

A

B

C

D

E

F

1234

D

E

F

C

B

A

TELP. (0282) 533329 EMAIL : polcap@yahoo.co.id
JL. Dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212DI

LA
RA

N
G 

M
EM

FO
TO

KO
PI

, M
EM

PE
RB

AN
YA

K,
 M

EN
YA

LI
N

, M
EM

IN
DA

HT
AN

GA
N

KA
N

GA
M

BA
R 

IN
I T

AN
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
DA

RI
 P

O
LI

TE
KN

IK
 N

EG
ER

I C
IL

AC
AP

ASSEMBLY ROLL OUTPUT

20/9/22


	Page 1
	Sheet1
	Drawing View1
	Detail View A (1 : 5)

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2

	Sheet1
	Drawing View1
	Drawing View2


