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ABSTRAK

Mesin dowel kayu merupakan salah satu alternatif konstruksi untuk
membuat kayu segi empat menjadi berbentuk silinder yang cepat dan mudah
dengan menggunakan penggerak motor listrik. Tujuan dari rancang bangun sistem
roller penarik otomatis pada mesin dowel yaitu membuat desain roller penarik pada
mesin dowel. Menghitung elemen-elemen mesin yang terdapat pada roller penarik
mesin dowel:1) Menentukan diameter poros penggerak.2) Menentukan rantai dan
sprocket.3) Memilih dan menentukan jenis bantalan. Melakukan perhitungan waktu
proses produksi pembuat roller penarik pada mesin dowel, meliputi perhitungan
pemotongan, pembubutan, pengeboran dan pengelasan. Melakukan pengujian hasil
roller penarik pada mesin dowel.

Dalam penyelesaian tugas akhir ini, penulis menggunakan pendekatan
metode VDI 2222. Tahap-tahap yang dilakukan penulis pada proses perancangan
adalah sesuai dengan yang penulis lakukan di lapangan. Software gambar
menggunakan SolidWorks dan gambar kerja menggunakan standar 1SO.
Berdasarkan hasil perhitungan elemen mesin, penggerak yang digunakan yaitu
motor listrik AC dengan daya 0,5 HP, diameter yang digunakan untuk poros roller
adalah @25 mm, rantai yang digunakan adalah jenis rantai rol dengan nomor 50
dengan rangkaian tunggal, jenis bantalan yang digunakan yaitu UCP205. Hasil
perhitungan waktu produksi pada proses pemotongan 85 menit atau 1,42 jam,
proses pembubutan 217,7 menit atau 3,63 jam, proses gurdi 101,344 menit atau
1,69 jam, proses pengelasan 55 menit atau 0,92 jam, proses perakitan 90 menit 1,5
jam, proses finishing 130 menit atau 2,17 jam.

Berdasarkan uji hasil proses penyerutan kayu dapat disimpulkan bahwa rata-
rata diameter kayu dengan putaran kecepatan roller penarik sebesar 25,6 rpm yaitu
218,805 mm. Kemudian untuk kecepatan roller penarik sebesar 30,6 rpm yaitu
218,845 mm.

Kata kunci: Roller Penarik, Rancang Bangun, Elemen mesin, Uji hasil.
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ABSTRACT

A wood dowel machine is a construction alternative for making rectangular
wood into a cylindrical shape quickly and easily by using an electric motor drive.
The purpose of designing an automatic puller roller system on a dowel machine is
to design a puller roller on a dowel machine. Calculating the machine elements
contained in the dowel machine pull roller: 1) Determining the diameter of the drive
shaft. 2) Determining the chain and sprockets. 3) Selecting and determining the
type of bearing. Perform time calculations for the production process of towing
rollers on dowel machines, including calculations of cutting, turning, drilling and
welding. Testing the results of the towing roller on the dowel machine.

In completing this final assignment, the authors used the VDI 2222 method
approach. The stages carried out by the authors in the design process were in
accordance with what the authors did in the field. Drawing software uses
SolidWorks and working drawings use 1SO standards. Based on the results of the
calculation of the machine elements, the drive used is an AC electric motor with a
power of 0.5 HP, the diameter used for the roller shaft is 225 mm, the chain used
is the type of roller chain with number 50 with a single circuit, the type of bearing
used is UCP205. The results of the calculation of production time for the cutting
process are 85 minutes or 1.42 hours, the turning process is 217.7 minutes or 3.63
hours, the drilling process is 101.344 minutes or 1.69 hours, the welding process is
55 minutes or 0.92 hours, the assembly process is 90 minutes 1.5 hours, the
finishing process is 130 minutes or 2.17 hours.

Based on the test results of the wood shavings process, it can be concluded
that the average diameter of wood with a towing roller speed of 25.6 rpm is 218.805
mm. Then for the towing roller speed of 30.6 rpm, which is 218.845 mm.

Keywords : tow roller, design, machine element, result test.
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