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ABSTRAK  

Limbah industri merupakan suatu hal penting yang harus dikelola oleh 

setiap perusahan agar tidak membahayakan lingkungan sekitar. Limbah cair pada 

industri perisa makanan Karawang merupakan salah satu jenis limbah yang 

dihasilkan selain limbah debu. Limbah industri ini memiliki karakteristik nilai 

Chemical Oxygen Demand (COD) dan Total Suspended Solid (TSS) yang tinggi 

sehingga diperlukan pengolahan limbah sebelum limbah dibuang ke lingkungan. 

Salah satu pengolahan limbah yang dapat diterapkan adalah elektrokoagulasi. 

Tujuan penelitian ini yaitu untuk mengetahui tegangan paling efisien dalam 

proses elektrokoagulasi dan jenis elektroda paling efisien pada pengolahan limbah 

cair industri perisa makanan serta mengetahui biaya listrik dan elektroda perbulan 

yang dihasilkan. Jenis penelitian berupa penelitian terapan yang dapat diterapkan 

di industri yang pada penelitian ini dilakukan dengan menggunakan skala 

laboratorium. Metode elektrokoagulasi pada penelitian ini menggunakan 

elektroda alumunium dan besi dengan ukuran 8cm x 17cm dan variasi tegangan 6 

volt, 9 volt, 12 volt untuk mengolah limbah selama 120 menit. Analisis data pada 

penelitian ini yakni dengan analisis parameter diantaranya dilakukan pengukuran 

pH, pengukuran suhu, pengukuran kekeruhan, pengukuran TSS, dan pengukuran 

COD. Hasil pada penelitian didapatkan efektivitas tertinggi dalam penurunan 

COD adalah 99,89%, efektivitas tertinggi dalam penurunan TSS adalah 84,77%, 

efektivitas tertinggi dalam penurunan kekeruhan adalah 99,87% dan efektivitas 

tertinggi dalam penurunan suhu adalah 17,62%. Simpulan penelitian ini adalah 

penggunaan tegangan 12v adalah variasi yang paling efektif karena dapat 

membuat nilai pH memenuhi baku mutu dan efektivitas suhu, kekeruhan, TSS 

dan COD paling tinggi akan tetapi penggunaan tegangan 12v tidak efisien karena 

penggunaan tegangan 12v memiliki biaya listrik yang paling mahal daripada 

variasi tegangan lainnya, jenis elektroda yang paling efisien adalah Al-Al karena 

memiliki nilai efektivitas paling baik dan memiliki harga bahan baku yang paling 

murah daripada variasi jenis elektroda lainnya. 

Kata Kunci: COD, elektrokoagulasi, limbah, pH, TSS 
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ABSTRACT 

Industrial waste is an important matter that must be managed by every 

company so as not to endanger the surrounding environment. Liquid waste in the 

Karawang food flavoring industry is one type of waste generated besides dust 

waste. This industrial waste has the characteristics of high Chemical Oxygen 

Demand (COD) and Total Suspended Solid (TSS) values so that waste treatment 

is required before waste is discharged into the environment. One of the waste 

treatment that can be applied is electrocoagulation. The purpose of this research 

is to find out the most efficient voltage in the electrocoagulation process and the 

most efficient type of electrode in the food flavoring industry wastewater 

treatment and to know the monthly electricity and electrode costs produced. This 

type of research is applied research that can be applied in industry which in this 

research was carried out using a laboratory scale. The electrocoagulation method 

in this study used aluminum and iron electrodes with a size of 8cm x 17cm and a 

voltage variation of 6 volts, 9 volts and 12 volts to treat waste for 120 minutes. 

Data analysis in this study was by parameter analysis including pH 

measurements, temperature measurements, turbidity measurements, TSS 

measurements, and COD measurements. The results in this study showed that the 

highest effectiveness in reducing COD was 99.89%, the highest effectiveness in 

reducing TSS was 84.77%, the highest effectiveness in reducing turbidity was 

99.87% and the highest effectiveness in reducing temperature was 17.62%. The 

conclusion of this study is the use of 12v voltage is the most effective variation 

because it can make the pH value meet quality standards and the effectiveness of 

temperature, turbidity, TSS and COD is the highest, but the use of 12v voltage is 

inefficient because the use of 12v voltage has the most expensive electricity costs 

compared to variations For other voltages, the most efficient type of electrode is 

Al-Al because it has the best effectiveness and has the cheapest raw material 

prices compared to other types of electrodes. 

Keywords: COD, electrocoagulation, waste, pH, TSS 

 


