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ABSTRAK

Industri pada umumnya merupakan sebuah kegiatan untuk menghasilkan
sebuah produk. Di dalam kegiatan industri terdapat beberapa proses
diantaranya proses pengumpulan bahan baku, proses produksi, proses
quality control, proses pengemasan, dan proses pemasaran. Salah satu
permasalahan yang sering terjadi yaitu pada pengemasan, jika proses
pengemasan tidak efisien maka akan menghambat hasil produksi karena
akan membutuhkan waktu dan tenaga yang tidak sedikit. Pelaku industri
dapat saja menggunakan sebuah alat pengemasan, namun harga alat
pengemasan di pasaran sangat mahal bagi industri rumahan. Oleh karena
itu penelitian ini dilakukan dengan tujuan untuk menghasilkan sebuah
alat pengemas yang lebih ekonomis dengan mengubah sistem mekanik
yang tadinya mengunakan pneumatik menjadi menggunakan motor
stepper dan motor servo, serta terdapat monitoring suhu pemanas dan
berat hasil kemansan. Pada perancangan ini, mikrokontroler Arduino
UNO digunakan sebagai pusat pengendali sistem secara keseluruhan,
motor servo untuk membuka dan menutup katup pada bak penampungan,
sensor load cell untuk menimbang produk, motor stepper untuk
penggerak sealer atau pemanas, serta LCD sebagai media penampil data.
Sistem kerja pada perancangan ini mengubah plastik berupa lembaran
menjadi sebuah kemasan melingkar yang kemudian direkatkan
menggunakan pemanas dan menjadi sebuah kemasan. Komponen
pendukung lainnya yaitu sensor proximity non logam, rellay, sensor suhu,
dan resistor. Dilengkapi fitur tambahan yang terdapat pada perancangan
alat ini yaitu, monitoring panas pada sealer atau pemanas dan
menampilkan indikator pada LCD serta menonaktifkan alat ketika
kemasan telah habis. Dari hasil pengujian dapat dilihat sistem alat
pengemas dapat membentuk dan memotong kemasan pada suhu 45,12°C
dengan baik. Sensor proximity dapat mendeteksi plastik hingga jarak 35
cm, load cell dapat menimbang dengan eror sebesar 0,12%, dan sensor
suhu DS18B20 dapat mendeteksi suhu dan memiliki selisih 0,12°C
dengan sensor HTC.

Kata Kunci : alat pengemas, Arduino UNO, sensor proximity, LCD
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ABSTRACT

In general, industry is an activity aimed at producing a product. Within
industrial activities, there are several processes, including raw material
collection, production processes, quality control processes, packaging
processes, and marketing processes. One of the common issues that often
arises is in the packaging process. Inefficient packaging processes can
hinder production output because they require a significant amount of
time and labor. Industrial players may choose to use packaging
machinery, but the market price for such machinery is often prohibitively
expensive for small-scale industries. Therefore, this research is
conducted with the aim of creating a more economical packaging
machine by transforming the mechanical system, which originally used
pneumatics, into one that utilizes stepper motors and servo motors.
Additionally, the machine includes temperature monitoring and weight
measurement of the packaged products. In this design, the Arduino UNO
microcontroller is used as the central control unit for the entire system.
A servo motor is used to open and close valves in the storage tank, a load
cell sensor is used to weigh the products, a stepper motor is used to drive
the sealer or heater, and an LCD is used as a data display medium. The
operation of this design transforms plastic sheets into circular packaging,
which is then sealed using a heater to create a complete package. Other
supporting components include a non-metallic proximity sensor, relay,
temperature sensor, and resistor. Additional features of this machine
design include temperature monitoring on the sealer or heater,
displaying indicators on the LCD, and deactivating the machine when
packaging is finished. Testing results show that the packaging machine
system can form and cut packaging at a temperature of 45.12°C with
good performance. The proximity sensor can detect plastic up to a
distance of 35 cm, the load cell can weigh with an error of 0.12%, and
the DS18B20 temperature sensor can accurately detect temperature with
a difference of 0.12°C compared to an HTC sensor.

Keywords : packaging tool, Arduino UNO, proximity sensor, LCD
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