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ABSTRAK 

 

Alat pembersih kandang sapi adalah sebuah alat pembersih kandang sapi 

yang efektif dan efisien dalam proses pembersihan. Alat ini memudahkan 

peternak dalam melakukan pembersihan kandang yang dapat menjaga kualitas dan 

kuantitas hasil ternak.  

Tujuan utama adalah membuat gambar detail sistem transmisi, merancang, 

menghitung estimasi waktu produksi dan pengujian pada sistem transmisi alat 

pembersih kandang sapi. Metode penyelesaian pada Tugas Akhir menggunakan 

pendekatan James H Earle. 

Hasil dari perhitungan elemen mesin pada bagian sistem tranmisi alat 

pembersih kandang sapi, penggerak yang digunakan adalah motor listrik 0,6 HP 

dengan kecepatan 1000 rpm, puli yang digunakan berukuran 72,6 mm dengan 

rasio 1 : 1, dengan sabuk berukuran 26 inchi, dengan tipe A, menggunakan poros 

berukuran 20 mm dengan Panjang 500 mm, menggunakann bantalan dengan tipe 

UCP 204, dengan umur bantalan yaitu 24,4 tahun. Hasil pengujian sistem 

transmisi pada alat pembersih kandang sapi menggunakan waktu 30 detik dengan 

nilai rata-rata kebersihan 61,6, waktu 60 detik dengan nilai rata-rata 75,6, dan 

waktu 90 detik dengan nilai rata-rata 76. 

 

Kata kunci : sitem transmisi, alat pembersih, motor penggerak. 
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ABSTRACK 

The cowshed cleaning tool is an effective and efficient cowshed cleaning 

tool in the cleaning process. This tool makes it easier for farmers to clean the 

cages which can maintain the quality and quantity of livestock products. 

The main objective is to make detailed drawings of the transmission system, 

design, calculate the estimated time for production and testing of the transmission 

system for cleaning cowsheds. The completion method in the Final Project uses 

James H Earle's approach. 

The results of calculating the machine elements in the transmission system 

section of the cowshed cleaning tool, the drive used is a 0.6 HP electric motor 

with a speed of 1000 rpm, the pulleys used are 72.6 mm in size with a 1: 1 ratio, 

with a belt measuring 26 inches, with type A, using a shaft measuring 20 mm with 

a length of 500 mm, using bearings with type UCP 204, with a bearing life of 24.4 

years. The results of testing the transmission system on a cowshed cleaning tool 

using 30 seconds with an average cleanliness value of 61.6, 60 seconds with an 

average value of 75.6, and 90 seconds with an average value of 76. 

 

 

Keywords: transmission systems, cleaners, drive motors. 
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F     = gaya (N) 

m    = massa (kg) 

g     = gaya gravitasi (m/s2) 

T     = torsi (N.m) 

F     = gaya (N) 

r      = jari-jari puli (m) 

𝑃     = daya motor (kW) 

𝑛     = putaran motor (rpm) 

    = daya rencana motor (kW)  

fc     = faktor koreksi   

n1    = putaran poros pertama (rpm) 

𝑛2    = putaran poros kedua (rpm) 

 𝑑𝑝  = diameter puli penggerak (mm) 

𝐷𝑝   = diameter puli yang digerakkan (mm) 

L     = Panjang sabuk (m) 

𝑟2    = jari-jari puli yang digerakan (m) 
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     = sudut kontak (rad) 
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S𝑓2 = konsentrasi tegangan 
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ds    = diameter poros (mm) 

Km  = faktor koreksi lenturan 

M   = momen lentur (kg.mm) 

 𝐾𝑡   = factor koreksi tumbukan  

 T    = momen puntir rencana (kg.mm) 

Fa     = beban aksial/beban yang sejajar dengan sumbu poros (kg) 

Fr     = beban radial/beban yang tegak lurus dengan sumbu poros (kg) 
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𝑛    = putaran spindel (rpm) 

𝐷    = diameter (mm) 
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