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ABSTRAK 

 
Seiring dengan perkembangan teknologi yang semakin canggih 

semua sistem, khususnya pada perkembangan Teknik listrik. Kemajuan 

teknologi sangat berpengaruh dalam bidang industri yang bertujuan dapat 

memudahkan pekerjaan. Setiap bidang industri akan melakukan inovasi 

dalam menciptakan alat guna mempermudah pekerjaan manusia. 

Pemanfaatan teknologi dapat menghemat waktu yang di butuhkan dalam 

menyelesaikan pekerja sehingga dapat meningkatkan produktivitas  dan 

perusahaan juga akan mengurangi tenaga kerja yang akan di gantikan 

oleh sistem yang canggih dan cepat sehingga dapat mempercepat proses 

produksi. Perkembangan zaman dapat dilakukan dengan sistem otomasi. 

Pada sistem otomasi PLC merupakan peralatan yang mudah dengan 

berbasiskan microprocessor dengan berisikan fungsi khusus pada control 

dari berbagai jenis PLC dapat diberikan program yang nantinya 

dilakukan pengontrolan dan dioperasikanoleh manusia. PLC 

mengoperasikan semua sistem yang menjadi on atau off. PLC digunakan 

dengan automasi pengawatan konvensial. 

Karya tulis ini akan membahas terkait otomasi PLC dalam proses 

trash can press dengan menggunakan PLC omron. Prosses ini dilakukan 

dengan memanfaatkan motor dc sebagai pemutar konveyor serta beberapa 

sensor seperti sensor proximity sebagai sensor jarak saat ada kaleng untuk 

tahan dipress dan selenoid valve sebagai katup untuk buka tutup angin 

pneumatic. Sistemasi bekerja otomatis sesuai wiring leader dengan input 

alamat yang sesuai. 

Hasil uji coba mesin press sampah kaleng pneumatik berbasis 

PLC CP1E mampu mengepress kaleng bekas larutan yang berdiameter 

kaleng 6,7 cm dan tinggi kaleng 11,8 cm..  dengan waktu rata-rata 

pengepressan 3,28 Detik untuk memperoleh ketebalan rata-rata 4,04 cm, 

dengan tekanan rata-rata 7 psi. Kemudian untuk pengepressan kaleng 

bekas minuman yang berdiameter kaleng 5,8 cm dan tinggi kaleng 13cm 

membutuhkan waktu rata-rata selama 3,72 detik, ketebalan 4,05 cm, 

tekanan 6,8 psi.  

 

Kata Kunci : PLC, Sensor Proximity, Selenoid Valve
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ABSTRACT 

 
Along with the development of increasingly sophisticated 

technology all systems, especially in the development of electrical 

engineering. Advances in technology are very influential in the industrial 

sector which aims to facilitate work. Every field of industry will innovate 

in creating tools to facilitate human work. Utilization of technology can 

save time needed in completing workers so that it can increase 

productivity and the company will also reduce the workforce that will be 

replaced by sophisticated and fast systems so that it can speed up the 

production process. The development of the times can be done with an 

automation system. In the PLC automation system, it is an easy equipment 

based on a microprocessor which contains special functions for the 

control of various types of PLCs, which can be given programs that will 

be controlled and operated by humans. PLC operates all systems to be on 

or off. PLCs are used with conventional wiring automation. 

This paper will discuss PLC automation in the trash can press 

process using omron PLC. This process is carried out by utilizing a dc 

motor as a conveyor player and several sensors such as a proximity 

sensor as a distance sensor when a can is held to hold it pressed and a 

solenoid valve as a valve to open and close pneumatic wind. The system 

works automatically according to the wiring leader with the appropriate 

input address. 

The trial results of a pneumatic can press machine based on PLC 

CP1E were able to press cans of used solution with a can diameter of 6.7 

cm and a can height of 11.8 cm.. with an average pressing time of 3.28 

seconds to obtain an average thickness of 4, 04 cm, with an average 

pressure of 7 psi. Then for pressing used beverage cans with a can 

diameter of 5.8 cm and a can height of 13 cm it takes an average time of 

3.72 seconds, a thickness of 4.05 cm, a pressure of 6.8 psi. 
 

Keywords: PLC, Proximity Sensor, Selenoid Valve 
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